
lo  Causes

Elles sont résumées
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CHAPITRE X

APPAREILS D'ALIMENTATION

.A.  _  INJECTEURS.

de mauvais fonctionnement.

dans le tableau ci-dessous par cas et par causes.

Cas de non
fonctionne-

ment
Anomalies à l'arrivée

d'eau
Anomalies dans

I' injccteur
Anoinal ies au
refoulcment

Anomalies à l 'arrivée
de vapeur

couvrant insuff isam
ment.
- Humidité de la va-
peur  :  f i ssures  e t  com -
mun ica t ion  du  luvau
PV avec  l ' i n té r ieur  de  la
c i raud iè re  au-dessous  du
n ivcan de  I 'eau  (cn  par -
t i cu l ie r  pour  les  mach i
nes ayant une PV et
une boîLc d ' in t roduct ion
communes o lacées  fa
arr ière de la chaudière,
r u p t u r c  d u  i o i n l  d ' a p p l i -
que de  ce t te  bo l te  230-G
et  231-B) .

-- Humidité
pcur .

de la va-

trop-plein ou du coud
dégorgeoir à la sortie d
l ' i n jec teur .
-  Cônes d ' in jec teurs  é -
ros ionnés ,  cor rodés ,  ou
dessemés.
* hi jecteur échauffé
( tnanque d 'é tanché i té  de
la PV ou du clapet d' in-
t rodr rc t ion  ) ,

* Tuyaux de
r e f o u l e m e n t

tartrés. Le-
v é e  i n s u f { i -
san te  ou  co in -
ccment  du  c la -
pe t  de  re fou le -
ment  dans  la
boîte à clapet.

* arrivée d'eau exagé-
r é e : d é b i t à r é g l e r .
* pénétration d'air dans
le tuyau d 'aspi rat ion par
un jo-int défectueux (cas
des inj ecteurs aspirants).

.-  Manque de vapeur
vive : clapet de PV dé-

- Entartrcment impor-
tan t  de  la  chambrc  d t

L'amorçag e
nesefa i t  pas .
I ' cau  déb i te
par le tro1.r-
p le in .

L'amorçag e
ne se fa i t  par
l a  v a p e ' , r r
sor t  par  ic
t rop-p le in.

- Arrivée d'cau insuffi-
s a n t c :  o b t u r a t i o n  d c s
crép ines  du  tcndcr  e t  dc
l ' in jec teur  par  des  rna-
t iè res  é tcangèrcs  :  (de-
chets  de  bo is  e t  to i ie ) .
-  Lcvéc  incomnlè le  du
c iapc t  de  tend i ' r  (m in .
18  rnm.  nonna lc  25  rnm
-  Obtura t ion  des  con-

tu i ts  d 'a i  i rnenta t  ion .

-Obturat ion des cônes
dc I ' in jecteur  par  un
corps étranger,

-  Côncs dcplacés,  dcs-
scrrés,  éros ionnés,  usés
ou for tcmcnt  p iqués.
-  I n j c c [ e u r  é c h a u f f é
(manrpe r l 'é tanchdi té de
la PV ou du c lapet  d ' in-

-  TentPéra turc  t roD é-
levéc  de  I ' cau  du . tcndcr .

t  ro  d  r rc t  io t t ) .
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Ç"t 9.t nonl Ano-ulies à l 'arrivdc
Iu l lc t lonne- |  d ,eau

Anomalies à l 'arrivée
dc vapcur

Anomalics
dans I ' in jccteur

Anomal ics
au rc fou lcment

nrcnt

Insuff isance de va- . - i d . - _
L'amorçag peur vive : clapet de P
se fa i t nc qui t tant  pas son
te débi t lorsqu'on manæuvre la
I ' in jccte u t ige pa{. srr i tc de desScr-
es t  insu f f i  -
sant et l 'eau

de l 'écrou qui la
mainticnt après que I

sor t  par
trop-plein.

goupil lc de celui-ci est
échappée ou rompue.

- clapet de prise d'ea - Joints des
tuyaux de re-
foulement des-
scrrés (les bri-

L'injeete retombant sur son
sc désarnor-
ce en mar-
che.

(mauvais état dcs com-
mandes).
- Obstruction dcs cré- obstruanl
p incs de tender par  d
corps étrangers.
- tr{anque d'eau.

p a r t i e l l c m e n t
et par à coups
la scction de re-
foulement"

20 Vérif lcations de t ' injecteur ordinaire.

a) Clapet de prise de vapeur et son siège (f ig.2aa ,bis).

Lors du montage de l'étrier de prise de vapeur, s'assurer que le clapet porte bien les
3 orifices (O) de 3 mm. de diamètre destinés à faciliter I'ouverture et que la course (d) de ce'Clapet 

sur la tige est comprise entre 3 et 5 mm.
Si cette couise est supérieure à 5 mm., la réduire par interposition dlune rondelle B entre

l'écrou de la tige et le clapet
Après mise en place, s'assurer que la levée du clàpet sera au moins égale à 14 mm. Les

rectifications du siège ne doivent pas diminuer pour raison de sécurité la cote (c) de longueur
du filetage en prise de la tubulurc-raccord à moins de 15 mm. pour les chaudières timbrées
à 12 hpz et à moins.de 19 mm.. pour les chaudières timbrées à 16 hpz ou plus.

ô) Vérif icatio.ns. intêrieures do I ' injecteur type Friodmann. 
"

Démonter le bouclion et retirer I'ensemble constitué par les cônes convergent, inter-
mécliaire et divergent. S'assurer que ces éléments sont assemblés normalement ct dans le
mêmë axe, qu' i l  n'existe pas de tartre; s'assurer au moyen d'une jauge d'épaisseur que ies
cotes (e) et (l\ (liq. ?+-s)3'ç._ui!Sq.^l.tj..:"Ju14ère3.9{1e-l_.91....gI!JgT!t.e; s91t" re.spgctile.I'J9nj.
de ' : " "  

-  '

e :  !  mm. -  I , : |mm. pour  in jecteur  no 10
.  € :5mm. - l : 3mm.  No11

T o l é r a n c e ?  t O m m  5

. - Cône conuergent.

Le diamètre normal (a) de I'extrémité de I'alésage est de 14,2 pour I' injecteur no 10 et
dc 10,1 pour I ' in jccte'ur no 11. Lorsquc ce diamètre cst augmcnté de 0,5 I ' intér icur du cônc cst
réalésé, les diflérents diamètres étant augmcntés de 0,5 ce qui conserve la pente des cônes
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(10 %) Pour I'injecteur de l0 les diamètres (a) d'entretien serout de 14,7 et 15,2 (l). Au
delà le cône convcrgent est remplacé.

Remplacer la garniture en mêtal blanc lorsque le jeu atteint 3/10 dans la boîte à gar-
niture.

Remplacer ou réaléser égalernent cette pièce lorsque les érosions qui le {orment géné-
ralement èn A et affectent la Iorme d'un charifrein ont àes dimensions supérieures à 2 mm. 5.

- Cône intermédi.atre.

Sera remplacé si les ér'osions B, généralement plus accentuées du côté du grand diamètre,
sont de profondeur égale ou supérieure à 0 mm. 5.

Le diamètre d'alésage normal (ft) est de 11,5 pour l-rnjecteur no 10 et de 13 pggr. I'injgc_-
teul no 11. Lorsque ce diamètre eÀt augmenté dè 0,5 I'intérieur du cône est réalêsé de 0,5
en Ô,5 (diamètresï'entretien pour I'injecfeur no 10 : 12 et 12,5), la conicité de I'alésage 6,66 %
étant conservée. . .
- Cône d.iuergent.

Remplacer ou réaléser cette pièce lorsqu'il est constaté à I'intérieur des érosions. C de
profondeur égale à 0 mm. 5, soit à i'entrée, sôit dans la partie cylindrique. Vérifier I'alésage (i)
êt réalôser celte pièce si l'agrandissement est supérieur à 0 mm. 5. (cotes d'entretien poul
I'injecteur no 10 i 10,5 et 11) en augmentant simultanément les différents diamètres de 0,5
ce {ui conserve les conicités de 10 o/o.

'  Toutes ces cotes sont prises à l taide d'un tampon de vénif ication.

- Tugère centrale d'arriuée de uapeur.

Vérifier l'état des surfaces susccptibles de s'érosionncr notammcnt celles en regartl des
3 orilices de passage de vapeur à I'extérieur du cône. RéIormer la pièce si çes érosions en E
débouchent à l'extérieur.

' 
i\{esurer le diamètre extérieur (i) à t'endroit du cône annulaire et rêformer la tuyère

si ce diamètre est réduit de 0 mm. 5 (diamètre normal pour I'injecteur no 10 : 23,8).
Vérifier I'alésage intérieur (À). Le diamètre normal est de 12,8 pour I'injecteur no trO.

Lorsque ce diamètré est augmenté de 0,5 I'intérieur de la-tuyère est réalésée de 0,5 en 0,5
(dianiètre d'entretien pour f injecteur no 10 : 13,3 et 13,8) en -augmentant simultanément
les diiférents djamètres de 0,5 cè qui conserve les conicités de 16,66 o/o de l'cxtrémité de sortie
et de 3,33 o/o de I'extrémité d'entrée (cônes intérieurs).

l-a concentricité de I'extérieur de la collerette ainsi que la perpendicularitê de sa base
par rapport à I'axe de la tuyère doivent être observées rigoureusement.

- Cône annulaire de tuyère de uapeur,

Reformer.cette pièce si l'alésage intérieur est agrandi de 0 mm. 5. La cote <l'origine (I)
est de 26 pour I'inje-cteur no 10 et d.e 28,2 pour l'injecteur no 11. Il n'y a pas de diamètre
d'entrctien.

- Corps de I'injecteur.

Observer Ia limite d'usure 3 mm. 5'lors clu rafraîcirissage des sièges de clapets de trop-
plein et d'arrivée d'eau supplémentaire..

c) Vérif ications intérieures de I ' injocteur, type Sellers de 9,5 mm.

- Cône cenlral de uapeur.
'  

Réformu la pièce la cote k ( l Ïg.2aq d'origine égale à 12 mm. 5 est agrandie de 1 mm.

(1)  Dt 's  tuyt \ rcs urr i f iécs communes à toutcs lcs Régions pour lcs in jecteurs du t lpe Fr iedmann no 10 sont  appl iquécs
depuis 19.12 (notc dc modi f icat iot t  no 1533).
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- l ] l lort t t '1 i ' "éga. lenrcnt. l t :  c lapeL ou. l 'a igrr i l le ( .n crs cl 'u.sure iurportante t lu t t t ton r l 'cxtrérni tr i
i iprcs rcct l l lcat lons répétées drr c lapet.

Oôrrc i t t t r tuluir t  de Dupeur.

Rél 'ot 'mcr cette Pit \ce si  I 'a lésage csl  agrandi de 0 nrn. 5,  or igine :  28,6, lo lérance :  2zl  urpr.  l .
St '  scn' i l  de tarnpons r lc r 'ér i f ic:r t ion confect ionnés à cet usage.

{)rirte rotnergtnl.

I léfrrrrncl  la pièce lorsqrre le r l iamti t re u Uig.2, lb) est agr.andi t ic g/10.

FrG.246 bis

Pose d'un sièoe
ci e ehop e I t e d' i ntrid uct i o n

Exfraction d un sièqe
de ch ope tl e d'nfro d u cTi on

f ) r ' i ; l i , . r  c  :  l0 , i - -  to lû rnncc  :  i l  rnm.  J .

- {lône diuergent.

Réfo.r  rrre. ; 'cetLc pi t icc lot 'sque l t :  dianrùtre i  ( l ig.2a5\ est agr.ancl i  r le 01rm. S.
t)Ilglii(- r =: l),5 - tolélance : 10 mnr.

d) Avaries diversos.

'  -  Firsrf t 'es st l r  l ! , r?! t t t . , ,  
lpr. : :  t lérnolr tagc,. l ' in jcc.tcur cst ncttoyé puis décapé par

i tnmersiot i  t lans t t t te solut ion étclr t lue d'acide chlorycl f iqt ic ( l .part ic c l 'aci4"e, lb part ies à'"uî; .
I -es f issurn- 's str tr t  décelécs parexamen cle I 'extér ieirr  ef  de' l ' intér ict ,r . , .1,p" ié 'es par soucit j -
brastt t 'e (al l iage SJIOJ avee.préchauffa.ge clc la total i té du corps de I ' in jectàur-à une tempé-
ture tl 'cnvit'on 6000. ApISS réparation. lc corp.s..est c.rayé à Ia irrcsiiô. riyài",ii iq'i i-
(25 kg/crn'). cctte réparatio* esi r'éservée aux iteliers spôcialisés.

- (Jciivs et délorrnatton des ùrfdes tI'assembloge. .- A rectifier ou redresser au tour,
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- ' -  I ' 's t t rc dcs l i lc luqcs d'assr:r trùlaQe dcs t l i l lërenLcs 1; ièr:r :s consl i lu l i t tes ic I ' in irc lr tu ' .
I l t r  ctr  qt t i  concerrtc lcs tuvt\r 'cs et cr)r ics tous lés f i lctagcs t le I i rat ion r loir-cnt rr ' , 'ô i l  r ru,rx, '
cott tmttù, car i ls servent t le l tasc dt '  rnontage sur lc lotrr  i iour lcs réalésaqcs int i rr ieurs ( .r 'o ir  { i  r
précédent);  i ls doivenL pour cette raison ètre exécutés simultanénrent.

- ' -  Oual isct l fon de.s { t t t lèras rul t i l tc ies. -  r \  r 'cnrettrc r . l r  fol ' t1r 'à I 'a ir lc r l ' r r1 pyr l t l r i  p st tét . i l r l .
*-  (Jsure du robinet de pr ise d'ccru. - . {  rr ' r r ler.

c) Cf apet de refoulement ot son siège ( iq.240).

_ S'assurel . .gue-le clapct est suff isamment.  l ibrc ( lans son alésage ( icu diunft t raL nonnal:
1.ntnt.)  ct  qu' i l .puisse faire t tn tour complet autonl de s.on axe. Le.-ctétArtrcr,  s ' i l  v a l ieu, ct
vérifier sa portée ainsi quc celle de son iiège.

. ..I)'a.utre part, il faut que la portée du siègc soit parfaitcmcnt tlégagée ll&r un arrondi A,
le..dianiètre de cette portge étant égal à celui-du chapeau rltt clapet.'-tr-n eiiet, si le sièqc'esi
plus.grand qu.g lg clapet le-tartre sé dépose sur les b-ords et, paf suite clu jcu tliamétril ,1..
ailettes dans I'alésag!1 le clapet peut rie pas toujôurs retomber exactcmeitt <iar,r la partic
propre. de la po-rtée, d'ou éroiions et fuiteô. Pour la même raison il est bon de creusei légè-
rement en C, dans le voisinqge de la portée lorsque cela paraît nécessaire après plusielrs
rafraîchissages,.mais sans rédùire outre mesure l'éfaisseur àu métal. La largeur clei portries
du clapet du siège est de 2 mm. 5.

Régler la course du clapet à 13 mm. minimum et 16 mm. marimum en modif iant la lon-
gueur de la butée dtr louchon supérieur. L'allongement de cette butée sc fait pal recharge-
ment au chalumeau. Une course tiop laible diniidûe le débit de l' injecteur; une corlrse exces-
sive favorise la rupture_du clapet odfacilitc son coinçage (1). La coïrse tl 'origine est cnvirou
le .quart du diamètre des. .ailettes pour conser'\-er à i'càu la même vitesse clâns son passage
entre la soupape et son siège.

La l tgure 246 bis donne le pr incipe de montage cle l 'out i l laqe normal isé ut i l isé pour la
pose ou I 'extract ion d'un sièce de chapel le d' introduct ion.

3o Réparation des tuyères d' injecteurs type.Friedmann.

.. La façon de-procéder exposée ci-après concerne tous les injecteurs du type lir.iedmann,
seùles les cotes des alésoirs util isés llorir lcs cônes convergents et clivcrsenti i 'arient

a) Cône oonvergont ( f ig.  2a7).

^ La pièce est v issét s.ur ' .ul l  nrcrutagr 'à cône tr forse no 4 ( f ig.24B); vér i f ier qLr iel le n'est pas
faussée, ce qui se prodrr i t  f réquemrnùrt  en A; la redresserj 'st i l  y a t ieu.

I lect i f ier le cône intér ieur '  à I 'a ide de i 'a lésoir  spécial  no 1 N (f  tg.2AU de façon à faire
disparaître toutés le^s érosions qui se prodri isent habi iuel lenrent cn B(t tg.ZIZS. Si àettc r .ect i -
f icat ion dcvait  entLainet.une aùgureniat ion du cl iamètre cle I 'a l i :sage cdniergent (a) sul tér icurcr
à la tolérance adtr ise, i l  y aui 'â i t  l ieu de remplaceL le cône ou i ie trrocérËr r i  id rénarat iorr
l )âr posc t lc l lague étartréc ct  ct tr t t rarrchéc i  c lraud, srr i r-rrnl  Jc nro<le ojrér.atoirc ci-uprùi  12; :

1o Passer l 'alésoir spécial l :_1 N cle façorl que la gorge 9 de l 'alésoir (. l ig. 2aU s'arr 'ôtc à J r lrrr.  r l t ,
l ' o r i f i ce  A  du  convergcnt  U ig .  2 -17)  c t  cec i  a f in  r ie  la issër  iâ  r ia t iè rc  n i ' cessà i r i ' r ro , , i  lo  f in i t ion :

.  20  ] lon ter  le  corn 'e rgent  s t r r  un  l r ron tage : \
sc rvant : \  ce t  e f fe t .  A léser  cnsu i te  Ia  par . t ie  O i  o
le iône i i  son o d'originc.

cloublt '  cône (/rg. 2:-r0) la parLie rect i f i i ,c clu corrvcrgcnr
.  23  tn tn . ,  cc ' t  a lésagc  c levar r t  recevo i r  la  ) - lagr rc  I 'a tner i l l l I

,  , (1)  J-" .boi t t ' .à c laDel-  de retet tue cst  établ ie c le nranièrc quc I 'or i f ice d 'écoulcnrent  latdr .a l  soi t  au-t lessus t lu sorrr r l t . tgu  c l ape t '  n  une  l l uu t cu r  su f f i sa l t t c  l l o t t r  q r l c  l e  cuu ran t  dc  l c t bu r  nc  pu i ssc  p r s  ve r r i r  l e  l r ' : r 1 rpu r .  l u t é r l i l cmc l t  c t  d i r r r \  c r , lt â i nes  c i r cons ta t t c cs  ( l t a t t t cu r  dc  gu rdugc  i nsu t f i 5 rn t c  ou  j cu  r l u  gu i< i agc  e i c . * s i I  p " i  
" i " i i i i ] i " i - i . l  

. o i n . . . .
( 2 )  Cc t t c  l né thodc  de  rdp r t r a t i o t t  I ) 3 r , 1 )usc  t l c  b l gucs  d tu rnécs  a  é té  é t cn t l uc .pcndan t  l a  gueno  cn  ra i sop  4c  l l i  p i . pu r . i c

ccrr tent  r l t ,  ln  Jr i i rcc ust ic  par r rnc piècc nct ive.
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i j "  ( } l : : 1 1 ' t t i o l l l l ( ' r  t l t ) c  l r r t g r t c  c r t  l r t ' o r t z t ' i r  c x L r i t i t ' u r : 2 l i  r r r , t n .  t ) 2  ( . t  ( l ' 1 1 c  l 6 l g r r c r r t . r l c  { i 0  t 1 t 1 .  I ) c r r . r , l ,
l ;1 . , ' l l ^ i ^ t ._ t - . , ' . !  te ) l cg t rc - : \  ?  . -  1 l '2  t t r t r t .  ( :  t l ' o r ig ine) ,  ébauc l rc r  l c  c t )nc  i r r t t i r i cur  i i i i " f i .  r i "É t1c : ' r  I ' a i6c  r l r 'I  i t l cso l r  s l ) t  i l a l  l l o  1  N,  la  p i : t t i ' t ra t io l t  devaut  s 'a r rô tc r  r ' r  5  n rnr .  de  la  gorgc  17  < lc  l ' a l ( ' so i r ' .  I iour  cc1{ ,  o l )g -
t 'a t ion ,  i l  e : ' t  ind ispcnsab ld  d 'ob ter r i r  unc  concent r i c i t r i  par fa i te  a t "c  l ' , , i i o i i .u i , f " ' i " - i r "guc ,

,1o  L- ta t i t c r  l ' a l t l sage ( f . ;  
, : -2 : l )  du  cône co ln .c rgent  e t  l ' c r té r ieur  dc  la  baguc ,  r :es  dcn \  l l i èces  é tan t

: l i : l f : i : . j )  11.t-: i l f : t i t trc 
r lc fusiôn rIc I 'dtain,.pui i  errrnranchci- l  iorc. ta rràEùè'. lotrs- ion logerlcnt cn' ] l_1" ]  

l9 i , l  :  a t t  p r t la lab le ,  de  l i l amr-dans  la  lumièrc  A  ( l ig .  2 '17)  une ca le  d 'épa isseur  ca l ib réc  de  3  rn rn . ,cec l  pour  l l l n i te r  I ' c l l l once lncnL de  la  bague dc  façon ù  réspec ter  Ia  co tc  d 'o r ig inc  de  la  lu rn iè rc : \ .
l ;o f{ett tott ter le convcrgent sur. le rnontage cônique. 

-I lctoucher 
légirrcrnent lc f i lctage F et drcsserla face ext ' i r ieure I l  s ' i l  v a l ieu. I insuite dresier à l 'oir t i l  t 'cxtrt tnri i i  , i ; l^ l ; ;Ài; . ,- , iË' iài 'n,,  à of i lcnir la
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râte D : l i3 t t t tr i . ,  t l istattcc dc la lacc cxtéricurc- t lc la par' l - ic I i lctée t\  I 'cxtrérrr i té dc la baguc; rclol.qrcr
I 'extrétnitô.rôniqrre cxterieurc t le la bague., au cône d'oi igine. Retoucher t lgalenrent à I 'out ' i l  fd gorâ. ê,( r r l  queue d ' : r ronde,  dcs t inée i r  rccer .o i r  le  jo in t  cn  nré ta l  6 lanc .

6o Renionter le iol lr ' 'ergent sur . le prcrnier rnontage f i leté. I lect i f ier I ' intérieur au lnovel t ie I 'alésoir
spécial no 1. ) i , ,  lapénétrat ion de ce dcrniel r . levant s'arîêter lorsque la gorge q dc l 'alésoir 

""oincuO.-Àà"i. :t t ten t  avec  ia  iumière  A du  convergent .  Cet te  opéra t ion  es t  fa i te ,  le  touT nô  dépassant  pas  la  v i tcssc  t lax i -
n ru t l t  de  150 tours  l i l i nu te .  Ensr r i ié  iuc l iner  le  c l ra r io t  à  7u  e t  rcc i i f ie r  i r  l ' ou t i l i e  cônr  Ëx t rc rne  I {  e t r  a r -a ' t
soin d'arrêttr cë cône à 3 tntr l .  de la luni ière L" I tect i f ier ic cône trI  eu incl inanl ie chariot , i  l t i j "- t ' t - i" . t i i l . : i .
éga lenrent  la  jacc  \ I ,  s ' i l  r "  a  l i cu ,  cn  en lc r -an t  l c  rno ins  dc  nra t iù r t  poss i | l t , :

7_o_ Lc  po i i ssage in i i ' r ie r i l  t lu  eo t tvc t 'gcn t .  sc  fa i t  à  l ' a i t l c  d 'unc  to i l c  i ,n i t , r ' i  f ine  r r r ro r r lé t ,au Iour  r t 'u r rc
\e rge t te  en .  cu iv r t '  c t  Ia  f in i t ion  i \  I ' a i r l c -d ' r rn  c l r i f fon  se( r  enrou l t l  de  la  r1ôur t ,  \ ' e rgo t t ( ' ,  l r  lo r r r  ' ra rcha ' t
r r  p le in  r ( .g i r i re .

r ,y  Cône i i i ve rgent  t f  tg .  2511.

ic , \ l r ' ' . i tcr  le t l ivergent sur un l rronlagc f i rcté à cônc l lor.st  no, l
i i ' t s t  pas  i l , - : rssée dans  ses  r r i le t tcs  ( .n , \ ; l l i  r cdrcsscr . ,  s ' i l  t -  a  l i c r r .

20  Pr : ' i c r  I ' a l i r so i r  spéc ia l  no  2  N r r l r r rs  r l  l r l r r t ie  B  < l r r  r l  i vc recn t  ( le

ct s'tssul'el '  que la piùccr

facon  i t  f l r i r t ' r l  i spa r l î t r e
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l c s  i ' r os io l t s .  l ) ô tu '  l i t  l ' t ' c t i l i ca t i ou  c l c  l ' o l i l i t ' c  t ' i r l i b r ' û  ( r r )  t ' t  ( r )  c f  t l t .  l a  p i r l t i t '  < ' r  l i n t l l i <1 r r c  (o ) .
u t i l i se r  I ' a l ôso i r  spéc in l  no  3  \ L .  S i  cc t t c  l cc t i f i c r t i on  r l evu i t  t ' n l r a î r i e l  unc  r ruqn l c i r t a t i o r r
t l t r  d inmètrc à la  par l i r '< ' r ' l ind l iquc (n)  c t  dc l 'or i f ice c. r l i l r re  supér i t -u le aux to lér ' i rnccs ar lmist - .s .

i l  v aut 'ai t  l ietr  r lc ret trpluct ' r  lc cr)nt orr  c le proc(tr l t ' r '
à la rél tarat iou pat '  l tost '  t le hlgrr t  (r t : rrnéc ct  cnl-
n lanchée à  c l tnur l ,  su ivar r t  l c  n ror le  op( r rn lo i t 'e  t ' i -
l r l t rès.

i l "  ] lo l l t c r  la  p i i cc  s r , r f  ru r  n )on l { tg ( .  i r  r lou l r l c  t .ô r rc ,
l l  par t i c  (13)  vcnant  r l ' r l t r c  rcc t i f i t l c  scn 'au t  à  ce  t  e f fe t .

'1o  A lésc l  I ' cx t ré tn i té  à  un  t l ianrè t rc  de  17  nrnr .  c l
su l  l rnc  longucur  E  var iab lc ,  cc l l c -c i  ô tan t  fonc t ion  dc
I 'usurc ct ctè l /crnplacerncnt clcs r irosions. Ccpendant lrr
longucur  r l c  I 'a l ( ' sage ne  pour ra  . ja rna is  r lépasser  80  mrn .

:-ro Confcctionl ler ul le l tague d'unc' longueul l t lgùrc-
rucn t  supér icurc  i r  cc l le  de  i 'a l ( ' sage,  a l in  de  d isposer  t l c
rna t jè rc  su f f i san te  pour  la  rec t i f i ca t io r t  r le  la  face  ex t r i -
rne .  I ) ianrù t lc  dc  la  baguc  :  17 ,02  t l rn .

60 Lcs deux pièces étant chaufft tes a urrc tctupti-
rature légèrenrcnt supérieurc i ' r  cel l t :  t le fusion clc

-  l ' é ta in  (235o) ,  é ta l r re r , l ' a lésagc  r lu  r l i vc rger r t  c t  I ' es lé -
r ienr  de  la  bague,  l l r . r i s  e rnrnanc l re r  i  Io rce  la  l ;agr rc
r lans  son Iogetnent .

r r G 210

7o I IonLcr  l c  d ivc rgr ' t . tL  su t  l c  u ron t rge  côn iquc .  I {ec t i f i c r  lôgèrenrent  la  lacc  F  s ' i l  ) -a  l i cu  ( l r r l .  2 i r l ) .
A  l 'a ide-de^ l 'a léso i r  sp i ' c ia l  I ro  l J  NL rc fa i rè  Ie  cônô C,  a ins i  c lue  la ' i ra r t ie  cv l inc l r iq r . re  ( r , ) .  , \  l ' a ide  r ie ' l ' ou t i i ,
r l resser la face cxtérieurc, r le façon r) obtenir la cote C; :  i4 rnrf. ,  côte i l 'or igini.  Suivant la lonqueur dc
la  bague,  i l  y  a l ieu  c lc  rc fa i re ,  : \  l ' a ic le  de  l 'a léso i r  no  2  N,  l ' ex t rd rn i t i ' rh r  cônc '8 ,  le  d ivergcnt  t l ta r i i  r r ron t t
sur le montagc f i leté.

So Procéc lc r  au  po l i ssagc  co l l l l nc  ind i r luô  pour  l c  co l t l c rgcn t .

c) Réparation du

Rcctilication.

10 Nettoyer le
clisparaître le taltre

cône in te rméd ia i re .

cône extériettt'cmeut à l'aiclc d'une toile émeri fine cle fac.on lT J'rilc
adhérent.

20 \ {or l ter  le  cône sul '  l ln  tnontage du genre l iqure 2,1f i  cL rect i f ic l  l ' in tôr icur  à I 'a i r ie

FtG.  250

dc I 'a lésoir  special  t Io ' l  \L.  Si  cette rcct i l ' icat ion r lcvai t  euLraî l ler ur lc augl l rentut igrr  ( lu
cl iamètre supôrieure au\ toléranccs adnt isr.s,  rel)utcr.  la 1t ièce.

.  S i  par  su i le  d 'é ros ious  t rop  l i r .o fonr les ,  l c  cô l te  ne  peut  ê t re  lec t i f ié  co tnrnc  in t l i -
qué c i -dess l ts '  l c  reml t lacer  ou  c i r  con fec t ionr r t r r  un  ne l l f  cn  o l le ra r ] t  co lnme su i t ;
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1 , ,  ' l ' c r r rncr  
l c . i c t  r l c  b |0nzr :  {cu l l ro - : r l l i ag t '13 ,  s i  l )oss ib l r )  i l u  ( l ia ln i i t . r t  r l c  l . l  t t r r t t .  sur  u t )c  l t t t t l t t t t ' t t t '

t l t '  50  tnn i .
2o  " . \  ; ' â i ( le  < lc  l ' ou t i l  ( l c  lo ru lc  t l i f l .252 \  l ' a1 'u r r r r t ' r  l ' cx lé r icur  du  r rône,  e l t  f0s l ) ( ' ( ' t l l n l  s ( r lu l )u lc l l sc t l l ( ' t t l

I , ' t l i aurô t l ' r :  < l ' c r r r l to i t c r r rc r r t  t lu  côr rc  i r r tc t 'u rôd ia i r -c  cL tns  lc  co t r t ' c rgc t t t  (d ianrÙt r t : :17  l l l l l l . ) .

l i o  I ) r ' rec r  c l  l t léser ' ,  ( , l r  r i l )e  se l r l c  o l ré ra t io r r ,  : \  I ' a idc  r l c  I 'a léso i r  s l ) ( rc . i x l  r ro  I  - \1 , .  l t :  t :ô t tc  i t t (e t ' t r t t l r l i r t i t ' r . '
r l r :  Iu l ron  t i . : c  le  l cpèrc  I i  du  ta t t t l tou  spéc ia l  dc  v r i r i f i ca t io t t
s t ' t rouvc  e l l  rcgar ( l  r l c  I ' cx t ré t r r i t t i  l a  p l r rs  g randc  t l c  d ia -
r r r è t r t '  1 i  t u r n .

40  Pour  l c  po l i ssagc  cxLér icur  e t  iu té r ieur  t lu  r :ô r re
in tc lmôd ia i re  ,  p rocédcr  dc  la  ruûrue  façon quc  po l t r  les
côncs convergcnts ct divcrgents,

d)  Rect i f i ca t ion  de  Ia  tuyère  cont ra le  d 'a r -
r ivèe de vapeur ( f ig.  253).

l iotrLer la piècc sur un urontage spécial .  l lec-
til ier le eône C :\ I 'aide tle i 'alésoit' snécial no ir
NL. Puis monter ia pièce sur nn rnontage fileté à
(rônc }[,]rso. Ilectilier le cône D et la partie cylin-
clr ique E, à ! 'a ide de l 'a lésoir  spécial  no 6 NL. Si ces
lectifications devaient,entraînel' une tugmentation
dtr diarnètre tle ia parLie cylindrique Ii supérieurc
aux tolér,rnces adrnistrs, r'ebuter la 1lièce.

\Iéril:er' égalenrenl ie dianrètre extérieur' (d)
:\ I 'endroit du cône annulairc et procéder alr rem-
j)iacemerlt, lolsque ce diamètre t'st inférieur aux
tolérancei admises.

Unc r'érificatiou Iiuale ilu cône C, de la partie
1;cse. Loi":r tie cette r'érification les extrérnitès des
tcucher.

c) Rectification du cône annulaire (fig. 25'L).

1o La iuyère est utontée en A, à l 'a ide i le l 'a lésoir  spécial  l ro 7 NL, rcct i f ier la part ic

3,33 y.

C, ' . ,n i r j tà  72 23o/"
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cylinih'ique E cL du cônc cxtrètne I) s'im-
deux tarnpons de vérification doivent se

l ' r i i r t r i i i t l L r c  rL  l c
r l i l tn t , - \ t t ' t :  t lc  l l r
l a  p iè te .

côt t t '  t ' . r . t t 'c r t r t ' . ' .  S i  t ' t , t t t '  r 'c r : t i l ie i r I i t . l r
1 l t l t i , . '  t ' r ' l i r r r l t ' i r l r r t '  s r rp i ' r i c r r l t '  i n i x

r l t ' r ' i r i I  c r r l l i r i r r c r  r r r r t '
I o l i ' t ' l r n t ' t , s  r r c l l t t i s t ' s  (

I r t r : . l r r ret r tat t t . r r r  t l  r r
:  . l  l ( f ) .  L tb r r t t ' r '



Si la tuyère pcuL
:\ cet effct, cnlevcr à
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ètre nrairr lcnue cn selvice, i l
I ' ou t i l  3  à  4 /10  sur  les  : rnq lcs

rcc l i f ier  lc  c t lnc l r .

l lc t 'mt ' t  t t ' t '  l r r  pén( ' -
r -  a  l ieu égal t r t t r :n t  t l t
du s ix  p lns dc I r tccr t t  l i

ChMB,  _

FtG.254

Lratiorr <Je la pièce dans lc ntotrtagtr. lloutet'
ensuitela pièce surle montage fileté (fig.'255)
son centrage étant réalisé par la partie cylin-
dr iqueCsur le tétonT(diamètre de ces dert t iet 's
C + 0,3 et C).  La pièce est bloquée sur le mon-
tape par le bouchon B. La rect i f icat ion du
côie 

'E 
est faite à I'aicle de I'alésoir spéciai

no 8 NL.
Le polissage intérieul et extérieur est

obtenu comrne indiqué précédcmment pour
les cônes divergents, convergettts ct intet'-
rnédiaires.

40 Iniecteurs à vaPeur d'échappement type Metcalfe.

Les causes tle non fonctionnenrent cle ce type cl'injecteur sont les tnètnes qttt' celles
tles injecteurs ordinaires. Toutefois, la présence dt:s .nombrettx organe_s de contrôle arttti '-
mat iqr ic qui hr i  sont part icul iers peut clonnt 'Ll ieu à d'art t t ' r 's atromal ies cle lot tct iol tnenrcl t f  .

a )  V is i ie  des  cônes .

La Lur 'ère cle rnélangc eL l i r  tur 'èr 'e de refoulertrctr t  fol tnett t  ut t  sel t l  b loc ( / ig.25t i . ; .  Pour '
lc dérnontèr', retirer le liôuchon de visite. Pour sortir lc bout renouveiable tle la tuvère dt
lel 'oulenient,  ret i fer la vis de l ixat iolr  enlre la tuyère de tnélanqc et la tu1'èt 'c de t 'e lort l t ' l t t r ' l r t
et dévissel la Luyt)rc de nrélanet'. PouL clémontert'lcs autres tu-vères, il J'artt sé1t:tt'ct' lcr cot'1ts
pl incipal de I ' ln jecteur t lu corps t le la valve de vapeur d'écl tappetneut,  al t r 'ùs i tvoi t '  t 'ct i t 'é
la t igedu régulaLeur d'earr.  La tur 'èr 'e de vapeul c l 'éci tappett ie 'nt  pcut êtt 'c sot ' t ie ett  l l t  ytot tsstt t t t
( 'n  l l r l ' t ( ' re .

ô) Montage et réglage des tuyèros.

l)out'r'érifier le b<-xr aliencrnetrt r-les uxcs tlcs Iiletaues Lr,'cr'r'rtttt lcs côtt,.ts sttccessifs tttt
se ser l  du disposit i f  représcntê l igure 257. Des tnatrcl tot ts A, lJ,  ( l  sont I ' issés à ln l t l l tctr  t le
ce's cônes. Le lnanchoriD esl  l isse, i l  cst  placé dans I 'a lésagc Lr 'ccr- l t t r t  l i t  tur 'èrt 'c l 'échappc-
ment.  La t igc cal ibréc T doit  pénétrer l ibrement.  On t l isposu t lc 2 11*.t  dont l r t  c l i l l 'ôr 'errct
dcs diamètrés corresponcl à la tolérancr 'accordée. L'al iqrt t 'ntent t lcs t t tvt \rcs cst olr t t ' t t t t  l l l t t '
lt 'ctification sinrultanée att tottr cle lettrs logements.

- , \ t t  t t ' t t t o t t l l t t t t '  l o t t t t ' s  l t ' s  I t t v i ' r e s  r l o i v t ' n 1  ô 1  t ' t '  r ' i s s t t s  I ' t  l r l t t r ' .

I  l r
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.  In jecteuns N?t 6l7 le le l40

fJ;cmètre de !'orifice de lo tuvère de métonae A 4 0

Diomèrne de I'orifice drt bouf renouveloble de latuvere
de rûulement B 5 ,9 6 , 6 7,s 8 , 4 9 , 4

Disnrcvenfre I'exfrêmité du bout renouveloble el ce/le
de lotuvère Ce mdlonqe C

Changee le bcut renouveloble quond I'usure offeinf S/rc .
Doncguond le diomètre de I'orifrce B est de

I  t '=t

llJionger,ou rectifier la tuyère de melonge guond lc dionèlre
i ce l'oriiice A est de
I

J , k ) 4 , 2 5,s E

t â ' J

6 ,5

g
I

I9,s

8.s q a

€ , 5 .,ro,5
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l )ou t '  la  l r rv t \ r ' t '  
, r l t '  

r  uPt ' r r r  r l ' t , t . l r l r Ip rn te  l t .  c l r r i  r . i ,g l t ,  l ' l r r . r . i r . t , t ,  r l . t , l t t r  t r  l . r r r1 t , r , t t , r r r . ,  b ie  r rs 'ass .urer  apr t \s  i : r  t t t i sc  t ' t r ' ; l l ae t ' c t  le  n îon tag t ' r l i ,  la , ' i i n rnurnr l , ' r l r r  r t i : : r r l l r t c r r r . r l ' t ' 1u  c1r t ,  l1lo t t r i l l on  exce l t t ré  sc  l . ro t t r 'ô  l t i cu  duns  lc  co i r ' l i s -scu_r r  e t  r iuc  r . t t t t ,  luv t \ i . t ' s t ,dép l l r r . r  l r i i , r r  t , r rl l l anæuvranL la  t igc  t l . t l . rég t r l i t t cur  d ' tau .  I ru  dép laç l rn t ' l r r  1 , , , i t r r r t :  
' ,1 , . i  

n r , , , r , r , , rç r t ,  r l c  r .c t t t ,
l , ' , { :J: .11: ' : . : i t i l l ' "  

t lêbi t  i i r in ir , ru*-, ,  e ' i "  p"r i t " i r i " , l 'J" i , i t  rùaxirnt,nr rr  l1q r111' , \1.g t tc r .upr.u1d ccr lapl lenrcut doi t  el le-mêmc sc déplaOcl.  âc 12 rnur.  cnviron.
I)our les Iur'èrcs d'aspiratiort ou cle tnélangc ct. de leJ'oule rnent, r'cillel quc lc r.trgrôrc 1ror.iéPaI lelouL dc lâ tuyère ric rcfoulcriient arri"e"en haut quand la tu-vèrc,,*ii",r."" t:ontrc sonsiègc' Il assurc qtre lè plan d'application cles deux paiti".làn.titutir,ôs dc la turière, ,r" ii iai"ng.cst hor izontal .

,,- ,,.fÎ,9ÏtT,^Yl'"^:]t 
corrlottttcl syrécial de Ia tu;ère.d.9 vapeur d'échappemcut et de la tuyèrcue lllelange dolt etre refaite périodiqtrtrmtcrtt. Ii l lc doit ôtie rnontéc ai'èc précautiou ct se-rrécà I 'a ide d'un morceau dc bois.

c) Usuro des fuyèros.

El les sont remplacées.dès c1u'el les.soul layécs ou tro; l  amincies. Li) l lcs pcuveut êtr .e ycuriscs
crt  Iorme, lorsqu'el ies sont ovai isées, à I 'a ic le 'r l ;un-tr i "âi ' i "  en bois dur ' ,  i .ônàit i r , ,  tout. l 'o isque celui-ci n'évase pas I'orifice de sortic.

La tuvè1e de mélange étant en deux part ies.rel iées pa1'çhanrièrc, ,  oq sul lpr i rne le jcu clapsI 'art iculat ion et on ajusË à I tLim; ei  au^qrattoir  i . .  pôt ièes des cl t rux rrart ies ta const i tuant.L'intérieur de cette tgye.. -p-e.ut être rectiiié sur le tour *n uiil iràlii ' ,i i ' l roiii. .oniquc er ientontage représenté ligure 258 qui pcrmet de ne pas rlésaxer le cônc.
Le bout renouvelabl.4.  l+. tuyère.cle refoulement (1ig.256) doit  fairc l 'objet c l ,uuc vis i tesernestrielle. Il est remplacé s'il esi usé.
L'usure du logement,cle. la tuyère de,r 'aperlr  d 'échappement est compenséc par I 'appl i -cat ion ou le t 'emplàcetnetrt  d 'une bigug, alésée au tour,  cbncentr iqur: inenL aux I i letagcs rccc-vant les divers iônes. I

d) Organos do contrôto des arnivées de vapour.

ces différe'ts organcs sorrt usés par lc passage dc la val,cur..
Les portées des clapets présentent des lraces de rnatagc.
I-e piston dc contrôle ct  les gtr ides de valvcs ou de clapets s ' t rserrt  l rul  l rot terrrcrr t  ct

l ) l 'cr)nent du - jeu.

Ori  examine l t rs di l fércl l tes portécs ou part ies I j 'ot tantes eI on relèr 'c les cotes str iyarrLes(lig. 25e).
-  diamètre D du logenrent de la valvc automatiquc;
- -  d is tance d '  du  s iège de  l r t  v l t l vc  a t t to t t ta t iq r r t :  à  la  por t t i c  r l r r  bor rcho l  t l c  y is iL t , i l té r . i t , r r r . ;
-  distance d, t l t r  s iège dtr  Ia valve i rr tx i l ia irc i i  l i r  por lét :  drr  l rotrcl l r . rrr-grr ic l t :  srrpér. ierrr . ;-"  c l istance d. du siègc t l t r  l t istol t  t l t r  t :ontrôkr t \  l i r  l lortéc r l rr  bouclrur l- 'qrr i t l t ,srrpér. i t ,ur. ;
-  i l istance dr cnt l 'c l t 's deux sièges de lu val t .e arrtornir t iqtrr , ;
-  diaihètre D, du cône cle cont iôlc r l 'ur l rnission <1c va1,e,,r .

On re lève  en f in  les  je r tx  t ' x i s t i tn t  c l i f re  les  t l i l fé r 'en t rs ; r iè r :cs  lnob i les  e I  k r r r .  logcr l ] ( ,  l r Iou  gu ide .
on vér i f ie égaltrr t tent l 'étanchéi ié t l t :  l i t  b lrgrrcr selvrrnt r l t r  logenrt ,nL t i  l i r  vulye i r t r to.r i r l i t ' r t , "

i ' < - ru r  ce la '  o t t  d is l r t t s r '  t l ' t tn  t t to t t tag( r  s l ) r l c ia l  ( /  ig .26{ .1 )  rp r i  pc l r r re  t .  l i , ss i r i  i  i ' i r i r - ( . ( , l l l l l . i r r r t i  ( . r . ss i , '  :]  kg /c t r r ' ,1 .  J , ' t l t i r r rc l rc i I t i  i r r r  t l r .o i t  , t i , s  . t iFg" i ' r l ii.'r,ilili'é;té à;'i;i,:i;i,;'.,.i",:t.iii,,i,i:,""iiiiiT,,l'lù:"i"il T'i';liii,ll",i,il'li:illîiLi:'î'J,'lï,i';lljl" t'''iuir u*r..
Les d i l ' fé r ' cn ts  c la l l c ts  o t t - t ' i t l vcs  so t r t  rec t i f iés  su l  l t ' tn t r r ' ;  l c r r rs  s ièecs  s . . t  r .u l ' i r i c l i s  àl 'a ide de t t t0ntages s; lé,ciatrx.  Les rect i f icat ions sont cont lrr i tes cle rniur i r \ re i \  err lcr.er.  l t , r rroirrst le mal ière possi l l lc. ' l - 'étanchéite c. t t  oÙt"t ,ue l )ar lot l rrgtr  r \  la pourl l t ,  r l 'énrt ,r . i  l ' i1t , .
Ert  qas d' t lst t l 'c t l l t tx i t t l t t t t t ,  lcs clal tets,  r ' l r lvcs r trr  pistols clc cr-rrr t r 'ô lc sorrt  t .crr t l r lacés.

I

I
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Relevé des .co/es d'usure
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S i  l ' t t s t t l ' t ' t l t ' s  s i ù l t ' s  r s I  r t t ' t ' t ' r t l r r r l t ' .  o t ]  g r t o c t \ t l t ' à  l t ' r r l  t t ' t ' l t l r l r . l c t t t t , r l  ; r ; 1 1  s , r r r r l o - l r r l r s t t r t
o t t  : ' r  l t ' t t l '  1 ' ( ' l n l ) l i t ( ' ( ' n l ( ' l l l .  ( l i t n s  l t '  r : : r s  r l r '  s i t \ e c s  t . i r l ) l ) o l ' t i s .

.  . l - t ' s -  
j c t r x  t ' t t l l ( r  l ( ' s  o l ' g a t l e s  r t t o l l i l c s  r ' I  l c r r l s  g u i t l t ' s  s o r r l  s r r l ) l ) l ' i n r r s  p r r l  l e r r r p l l r t t . r r r t , n l

t l t r  boucJrou-eu ide  ou  l )a l ' l na tagc  r l cs : r i l t r t t cs  r l r  {u i t l t (e  ( r ' : rs  dc  f ' l apc ts  r j r r  t l c  vd l r -cs ) .
I i t r  cas d'oval isat ion lc guidc dc la valvc dc contr 'ô lc au[ornal iquc cst.  rôalésé. Cr eu[d,,

cst t l 'a i l leul l  râl)pol ' té t : t .  pcut êLre lcrrrplacé clr  cas t l 'usure r l ian'rét lale nraxirnurn (1 inrn.)
ott  d 'usut 'e l imite clcs sièges. ( t rcal t  de 2lnnr.  cut lc lcs cotcs reler 'écs ct  lcs cotcs clu plan).

Au lieu d'êLre tlémoutèe, l:r irague usagée cst cléfoncée au tour. Ou rcctilie lt: fi letage
clu cot'ps ct les butécs de la baguc. Ct'llc-ci csl obtcrrue par tournagc, avcc urlc cel'lailrc réscrr:e
d'usinage à l ' intér icur et sur lc 's siègcs. I - 'a justagc doit  ètrc.dur.  La posc s 'cf fcctue avcc intcr-
l losi t ion-r le bl ;rnc de zinc. Lu baquc csL er isrr i te.- inrnrobi l isée au nroi ' ru <J'unc vis à léton. On
vérilie l 'étanchéité de la nouvelle bague, puis on la termine en lui donnant lts colcs tléfinitivr.s
imposées par les dianrètres et les courst's des valves.

e) Organes divers.

- ContrôIe d'arriuée d'eau.

- Le siège du clapet d'at't ' ir 'ée d'eau esL reciralgé par 5oudo-Jrrasule qtrand sa poltéc cst
t lcscent l t re à la l i rni te d'usure prévue ou quand I 'a iésage-guidc du clapc[ est oval isé ou nsé
t l ianétralernent.  L 'nsinage s'el lectue au tour.  L 'étancrhéité esL obtenuC par rodage, le clapet
étant préalablement lectifié sur ie tour.

On relève des -répat'ations analogucs (rectifications, rechargement, r'odage) pour lc
piston de contrôle d'arrivée d'eau.

Dans le but d 'obteni l  une concentr ic i té du logement du clapct ou du piston de contrôle
avcc leur bouchotr respectif, i l csl recom.mandé de recharger airssi le filelage du bouchon,
lorsque le siège esb lui-mènte lechalqé par sondo-blasure.

- \:alues pour Dapeur d'cchappcment.

L'usure se manifeste par des érosions des portées cles valves et de leur siège. L'ébranle-
ment des valves est causé par le jeu de I'arliculatiou. La mauvaise poltée des volets de fer-
tneture sur leur sièoe peut être attribuée à une position défectueuse de I'axc d'articulation.
ll convient clonc dË r"érifiel quc les supports cle^ ce dernier sont bie n sur le rnôrnc axt'. On
utilise un dispositif spécial (ftg. 261).

I)'arLre part, otr lleslu'e ln ltauteur li l-rre du lessort, de rappel tlu volct.
Les deux vah'es et les sièges sont lectil ' iés sur le tortr, ajustés au qrattoil avec r'érifi-

cation au r-ouge ct enfin lodés.
Lcr sir \ge dcs valvcs est ' rcurpl l rcé di .s clrre l ' tLsule atteint  2 ulm.
I lu cas cle ieu r lc l 'arc cl ' lLr l , icLr lal iotr  c les vi t lves dans son sult l torf ,  orr  plocèdc atr  lechirr ' -

gett iet l t  l tat 'sr .ntdtt :Jt t 'asut 'e cle la l larI i r  usée ct on a. iustc un lrxc neuf.
I- 'oval isal i t -r t r  t lcs æils t l  'ut 'L icul l t t ion t jes lcviels et corrrpensée l)al 'soLLt lo-.blastrLc.

,  
() t r . r 'cct i f ie, la,portée t lu 1' l istr-rn dtr  contr 'ô lc dc la valvc cl 'échl i l tpcrrrcnt ct  on Le rnyr lacc

l c  t t ' s s o t t '  t l t t i t  l t < l  t ' . t ' s t  t t é c t ' s s l r i t ' c .

:

/ )  Essa is  de  I ' i n jec teur  Metca l fe .

( )n r 'ér ' i l ic  l ' l r r . rLonrui ic i té  du l ) l rssuet :  r l t r  l l r  1 tér ' ior lc  t l t
petncut  à l i r  1 . lér ' iodc dt ,  io t rc t io l rnt 'n tcnL i r  l l r  v l r f r t ' ru .  r ' iv t r
r : tant  t  l ' l rn 'ê t ,  scs l re ins st t 'Lés :

'  - \ t t t o l ' c c t ' l ' i t r . i t : c t t ' t t t ' l t t r i s  u r r v t ' i t ' l t ' t ' é g t r l i L i c u r ' ;  s i  l l r  v a l v c  l t r r t r - i r r r l t t i r l t r t ,  l o r r e t i o n r r r
I t o l ' t t t l l l e t t t c t t t ,  l ' i t t j c c t ru l '  s ( '  ( t és t l r r o l cc  t ' t  l ' c l t u  s ' ôcou le  p l t t '  l c  t r o l t - p l c i r r .

-  l i e t t t t t ' t ' l t ' t ' é Q t t l a l t ' t t t ' . t ' I  o t t v l ' i r  l c s  l r t t t ' g t ' t r t ' s  r l t ' s  c v l i n r l l t ' s ;  l o t ' s r l r r t ' l ; r  v l r l , ( , l n  s  i , ( . l u r l ) l ) r '
r l t ' s  r r ' l i r t r l t ' t ' s ,  l ' i  r r . i t . r ' t t , r u '  r l r r i  I  s t '  t . t , : r  r r r o l . r . r ' t ' .

l o t r t ' t i u r r r r t : t r r en [  à  l t r  v t rp t ' t r l  t l ' é c l rup -
t l c  l l t  . l ' a c ' o r r  s r r i v l r r r t r ' ,  l i r  l o t : on rn t i i ' t '
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l ) l t t ts lc t l ts t :ot t t l ' l i l ' t ' ,  i l  J l t t r t  aLt l ibrtel  ce uol l - folrct ionncnrcnt au\ ctruscs suir-arr tcs :

-  Oi lst t ' t r t t iot t  r l t t  I r t -r ' l t t t  i rnlel lant l l l  vnpeul c les boî l-es l r  vapeur t lcs cyl indrcs.

--  \on-(r tauclrr i  f t3 t lc l l r  r- l r lve auxi l ia irc nulonrat iqnc.
( lct ' :ssai  est conrpJélé l tar lc suivanl dans le cas ci ' i r ' r jcctcur.  l i  sout iragc r i  la I3p, Ia iocl-

nrot ive étant i \  l 'arrôt,  I ' rc ins ser.rés. 
r  -  -----

-_ Atnorcer I ' in jecteur ' , .1tuis ouvr i l  successivement la PV dir .ecte (1 hpz b00 envirorr

l: lil:,t,:.::-l:r^:{,,l."teur'. L'injec,tcur. ne cloir.pas 19 a.sa"1à.".r r"i."à* p;;ë; a" io pàriàâ"
(le lonctrcrtrcmctrt à Ia. vapcut' r' ive à la périôde de fonctionnement à ia r-apiur soutirée.

-  I ' - '  - tnct '  succcssivcmcrt l  err  ouvrar iL les purgeurs le r*gurat.ù puir ' ' ro I) \ :  dirccte.
L'injecteur ne doil pas se désarmorcer rlans ." 

' irr"igàÀ*t -io-".r... 
;. ;;;i;;.

Iln t:larchc les désamorçages accidcntcls lors de'la ieouverture du régulateur pelvent

Arficulofron des volefs

. ' - , ' ' r i t '1. lour J ' i lust 's '  non décelées dans I 'essai l i - l 'arrêt,  lc-non fonct ionnement clu pu.geur du
:'ipartiieur- ii 'httilc (la wapeur-soutirée est humidc) ou le rtgtage cléfectueui àe ia ,ral,r. rcrtar-
'-latrice sttt-i ': iLn'au ftliânt la boîte à r,apeur JIP au dispositif â-. 

"oniioù-à. 
rl"jù.t.ur (ouver-

tttt 'c rlcs vrlrt's-rl 'uclmission de vapeuËàt.h;pt;;"il iî.oa.trl. le débit clc cettc vaDeur).

Frc.260

11 .  -  PoMPES A .  C .  F .  t .

1 , ,  Anornal ies de fonct ionnement  et - leurs causes.

a)  Arrêt  oe la  pompe.

\ : i ' r i l ie l  ior r t  t i 'abor t l  qr rc  1rr  la l rcur  v ivc ar . r ' i r .c  b ie ' i  Jr r  l ) ( ) l l l ) ( ,
le  g la issuge r l r '  lous ccs o igurrcs s,ôf lcct r rc  , ,u . r r i r , t , , i , * l i i t . ' - ' - '  

- - ' ' "

S i  i 0 l l t ' - , r r I i l i r ' : r r i o r r  r r ' : l  l i ( , n  r ' ( i \ ' ( : l ( ;  ( i ' : r r o r ' . n l l r l  t , I  r r r r t , l t ' r i i s r o i r
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r l  u r r \  o l 'g :u r rs  r l c  t i i s l r . i  b t r t i< . r t r  e t  11r r t ,

t . s l  t r t  r i ' l ( i  l t u  l r ) l ) ( l  r l t ,  l : r  t o r r r . s t .  . \ l  i

,- G,io'g-
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1côtô  couvcrc lc )  l c  n ro t i f  r l c -  l ' r r r r t i t  r r i s i t l c  r l r r r rs  Ic  ca lagc  r l ' uu  o lg r rnc  r l c  l : t  r l i s l r i l ru I ion  l ) f { ) \1 } ( l r r t i  p i r r  l ' r r r r r '
r les  causes  s r r i t ' a r t l cs  :

lo  Rupture  de  la  t ige  de  renversement ,

-  Ccs  r t tp tu t ' cs  se ; l t ' od t t i s t ' r t t  l l r i t r t : i l l a lc r t rcn l  a r r  n ivcar r  des  ser : t ions  t le  r l r t ' t ' o r r l t , tnen t  : rv t ' t ' l t i l l au lc rncr r t .
ou  le  bouton  l la r  su i tc  du  reg lagc  d( ' f t ' c tucrux  ( l c  sa  lo l tgucur  cn t rc  bu t ics .

-  À  la  rup ture  t l ' unc  t igc  de  rcnvers t rncn t  co l rcspon( l  l )our  l c  t1 'pc  < lc  pornpe à  c1 , ' l i n t l rc  luo teur  ccn t ra l
la  rup ture  ou  le  g r ippago d 'un  l )ousso i r .

2o  Pegsor ragq doa écrous  de  f i xa t ion  du  t i ro i r  seconda i re  sur  la  t ige  de  ronversomont .

Ce dcsscrrage pcut sc prot luirc l lar str i te <lu ur:ruvais état d_e la rondellc 1'rep ou d'un blocage insuff i-
sant sur cette rôndellc lor i  t l r .r  nronlagc.

I,e retrait  dtt  t i roir sccondaire s'cffeclue lolsque les pistous sont à lui-coursc.

. Lors du retnontage ou t levra s'assurer que les élénrcnts consti tut i fs t lu t i roir secondailc sgnt bicrr
orieutés cornnle l)révu.

3o  Desser rage des  écrous  de  f i xa t ion  du  d ie t r ibu teur  p r inc ipa l  ou  du  p is ton  amor t l sseur  sur
l a  t l g e  d u  d i s t r i b u t e u r .

Les causes du t lcsscrt 'age dcs t icrous sonL l ts lnêrrres quc cel les irrdi<1uécs ci-dcssus.

. lo  B locage .du  p is ton  amor t i sseur  dans  son cy l indre .

Cette avarie peut êh'e causée par la mlrture d'unc ror-rdel le Bel levi l le soit  par un défauL {e fabrication
de la rondelle, soit  l tar le )r locage de cctte rondelle sul lc t i isquc du piston amôrt isseur. Cette rondelle lors
drt tnontagc cloit ,  en cffct,  pouvoir tounrcr l ibrement af in de conserver toute son élast ici té.

b)  Marche i r régu l iè re  de  la  pompe.

Dcux cas t l i f fércnts peuvcrrt  sc présenter :
-- La vitessc de nrarche de la potnpe varie régul ièrcrnent en présentant des tetnps d'alrôl à u1 lo14

dc  course :

La vitesse.cst unifornre mais réduite par rapport à la vitesse nonltale.

Premier cos, * Arrêt prolongé à un foncl tle course.

1o  D is t r ibu t ion  dérég lée .

Ce déréglage est l ' indice d'un conunencerncnt dl desserrage de l 'écrou de f ixat ion d'un t iroir de dis-
tr ibution, ou d'un matâge excessif  de la t ige ou dc la plaque de renversement.

Si l 'on perçoit  dcs cltocs au lnolnent du passage des disques aux fonds <le course dans l 'un des cvl i ldres
à vapetlr,  à eau- froide ou à eau char,tde, i l  s 'agit  de fébranlenrent du disque correspondant suf sa Lige
ou de I ' interposit ion d'utr corps étranger entre le fond cle cyl indre ct ce disque. 

-

20  Obst ruq t ion  par t ie l le  du  cana l  P  du  po in teau de  rég lage de  d is tn ibu t ion ,  cor responctan t  à
cq  lond de  counso ( { ig .  2ô?) .  ,

Cette obstruôti .on, proclt t i te par des dépôts de calcaires, plovicnt généralenrent de l 'huurif l i té <Ie Ia
vapeur, d.ue sgi!  au nr.attvais étqt du tuyau.cie priso de vapeur qui peut êtrc crcvé dans sa part ie cornprise
dans la  chauc l iè rc ,  so i t  d ' i t t rc  cour r t run ica t ion  l rodu i te  pàr  la  rup iu re  du  jo in t  d 'app l i ca i ion  du  roË ine t
d,e prise t lc vapcur sur l t t  cl tautl iùrc entre les tuyaux de prise cle vapcur et de refodlèment, soit  r lu fonc-
t ionnenrent délectucnx du l turgcur ZénitJr,

On r i leve t lans ce crls cles traces lxottotrcé-es r le dépôts calc: l i rcs aux fuites du robinet dc purge du
purgeu l  sépara tcu l  ou  à  l 'anror t i sseur  < le  d is t r ibu t ion .

-  9o  Fre inage du  mouvement  du  d is t r ibu teur  p r inc ipa l  eor rsécut i l  à  l ' obs t ruc t io r r  par t ie l l c  dc
la  ra in t t re  dc  iu i tc  à  r tnc  v is . .c lu_c5 ' l inc l rc  au io r t i sscur .  ou . t \  un  jeu  csccss i f  c lc  la  t igc  r lu  d is t r iËu teur  1 t r . iu -
c ipa l : i  son  passagc  dans  lc  fonc l  dc  la  l i rn tc rnc  r l c  d is t r ibu t ion .

Dcuxi i :nrc cas. - -  \ ' i tcssc t lc urarclrc réduite.
Contrôlt ' r  [ott t  t l 'abort l  ]a vit tssc t lc la_ponrpc, qui doit  attcinrlrc 45 coups sitnplcs à la 1ri1ul_c pour

lcs  po l t rpcs  à .  ey l i t t t l t ' c  t l to te t l r  c t r  bout  c t  70  c< lups  i i rup les  pour  les  l lonrpcs  à  cy l i r rd rc  n to teur  cen i r l l ,
lors<1uc la l l r isc t lc vapeul est out 'crte en grand.

S 'ass t t l ' c r  ( I t l c  lo  l l rouvc l l l c t t t  t l cs  p is tons  r r ' cs t  pas  l re i r r ( .p i r l  un  sc f ragc  e \agéré  des  garn i t t t les  ou
pâr t ln bricl l tge t lc la l t t t t t i l tc st lr  sot l  support ct r lrr t l  lc grlr issirgc s'cffectuc 

-norrnaicrncnt.

' I ' o t t t cs  l cs  causcs  ( l ' o t ' ( l f c  t t téca l t i r luc  r ) 'an t  é t ( ' ,  i ' l i rn in i ,cs ,  le  la lcn t issernent  r le  la  v i te .ssc  peu(  l ) r .o -
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\ -en i r  a lo rs  so iL  ( l ' u l le  f l r r i \ ' ( io  i r rs r r f f i s : r r r {c  r l c  r ' : rp t , r r r  au  ( ' ) ' l i n ( l rc  l r  l r rp l r r r .  s r r i l  r l ' ru t l  n l , s l r r r r : { io t t  nn t ' l i c l le
du  re fou le rnent .

|  - . { r r iu t ie  dc  ua l t tLLr  i t t sL t l l i s r t t r l c .

10  Ouver tu re  insu f f i san te  du  rob ine t  de  pr ise  de  vapeur .

\ 'ér i f icr quc le rol) inct clc l tr isc de vapcur, al) l) l icat ion à la chaudiirc, cl  lc rol) inct r i 'gtr latcur dc prise
t le  t 'a l t cur  v ivc  l l cur -enL s 'our - r ' i r  fac i le r t rcn t  i \  l cu r  coursc  Inax i rnu tn  e t  que dans  cc l tc ; tos i t io r t  la ' t ' apcur
rur r i t ' c  nonna lernent  à  la  tubu l t r re  d 'adnt iss ion  sur  la  l )o ln l )e .

2o  Entar t rement  des  canaux de  d is t r ibu t ion ,  du  tuyau de  d is t r ibu t ion ,  de  l 'on i f i ce  du  chapeau
de la  lan terne  de  d is t r ibu t ion .

Cet eutartrcrncnt provoquant nne <l l tstruct ion part iel le des cl i f férents concluits de vapcur des organcs
de distr ibution est dûr aux m(,rnes c{lrrses r lue cel les indiqutlcs au sujet de l 'obstruction clu canal du poinleatl
t le réglagc.

I l-  Obslrucl ion part iel le t lu raloulenteri  d'eau cltcmde ou d'eau frotde .

S'assurcr totrt  r l 'aborcl clue la cr(.pinc clu,r 'ase d'aspirat ion est proprc,

10  Course  insu f f i san te  des  c tapets  de  re fou lement  de  la  pompe ou déca lage d tun  s iège.

\:éri f ier que Ia course des clapets de refoulement est bicn norrnale et que leurs sièges ne sont l)as
décalés, ce clui letrr permettrait  dc sr: soulever cn rnême temps gue leurs clapets.

20  Obst ruc t ion  des  condu i ts  de  re fou tement  d ,eau f ro ide .

\ 'ér i f ier quc lc tu1'au cré1ti1é {e refoulentent d'eau froide daps la chalnbre de mélange n'est pas
part iel lement obstruir,  que Ie clapct d' introduction d'eau froicie du régulatcur de débit sur le réchauTfetlr
ef lectne sa course normalc et qne la tu1'auterie de refoulerncnt d'eau lroide n'cst pas entartréc.

3o  Course  insu f f i san te  du  c lapet  de  re fou lement  de  la  bo î te  à  c lapet  d ' in t roduc t ion ,  ou  ouver tu re
.  insu f f i san te  de  la  soupape d ' i so lement  de  la  bo î te  à  c lapet .

.  \ 'ér i f ier clue.la course ciu clapet r ie reloulcnrcnt cst nornale ct que la soupape cl ' isolemcnt est ouvcrte
â sa course ma.\tmun].
'  Une course insuff isante de cette soupape peut se produirc par suite du desserrage de l 'écrou la rentlant
sol idaire de sa t ige de cornrnandc.

40  Entar t rement  de  la  tuyauter ie  de  re fou lement  d 'eau chaude.

Cet entartreureut se produit l l r incipalenrent dâns la part ie du tuvau dc refouletncut pénétraut dans
la chaucl ière et phrs part icul ièrerncnt vers I 'or i f ice d' introduction d'eau, ce tuvau pouvant sc trouver légè-
re lnent  é t rang lé  à  sa  pénét ra t ion  dans  lcs  ch icanes  d 'a l imenta t ion .

c)  Mauva is  rendoment  de  Ia  pompe.

Prtmie r cas. -- I)( 'bi t  i  nsul l  isanl .

1o  V i tesse  de  marche rédu i te  de  la  pompe,

Les  d i f f t l ren Igs-causcs  de  ce l . le  anonra l i c  son t  ind i r lu i res  à  ] 'a l iuéu  l l r i , c i .der r t  (denx i t \ t r re  cas ,1 .

20  Asp i ra t ion  . insu f f i san te ,

L'arr ir ,éc d'cau insuff isartte du tcnder prolo(Iuc une nrarche saccadrle r le la PornPe faci lenrent r ' (rr i-
f iab le  d r t  fa i t  dcs  ba l te r r ten ts  i r r i ' gu l ie ls .c lc  la  po ignéc  dn  gra isscur .  Dans cc  cas  s 'assurer  qur  la  coursc
du c lapef -de  pr ise  d 'eau du  t t ,nde i  csL  nornra lc -e t ' i1ue  la  c r ip ine  cs t  cn  Ï ron  é ta t .  \ ' i , r i f ie r  éga lcnrcn t  r luc
lc  lan t is  du  r , : rsc  d 'asP i ra t ion  n 'csL  I )as  obs t lu ( - .

- . -  que la  ro tu lc  t r ' cs t  l ias  o l i s t r r réc  ( t léco l l r rncn t  t l , l  gor ruuc  ou  p l i s  s i  la  ro tu lc  cs t  t l c  longucur  exagéréc) .
- -  que la  coursc  dcs  c la l l c ts  t l ' : r sp i rn t ion  du  cv l indre  l ' r  eau  f ro ic lc  es t  l l i cn  nor rna l t 'e t  r lue  leurs  s ièges

r re  so t t t  pas  r léca l t l s .

: to  Déb i t  insu f f i san t  de  la  pompe à  eau chaude;

Cct te  a t ro t t ta l i c  a  pour  cause p t ' i t r c ipa le  l c  n ian( {ue  d 'é taueh( . i t i , so i t  t les  c lapc ts  c l 'as ; l i ra t io r r  e t  dc
re l< . ru le Inc t r t ,  so i t .  t les  scgr ] rcn ts  t lu  p is ton  < lc  la  po tn i re : \  car r  c l rau t le .  L t ' t r r f  iu r  t I c  rc fo t r l c tn t ' l l t  r r  la  ( ' l ta l l -
dit \rc prcntl  t lans ce ci ls unr: tcrnp(,r 'utrr lc trùs élct 'éc.

On procédera  tou t  r l ' abord  i \  unc  v is i t t -  conrp lè te  dcs  c la l )e ls  t lo t r t  ou  v t l r . i f i c ra  r l ' a l to ld  l t , s  por tées  e t
l 'on  s 'assu le ra  qu ' i l s  ne  pcuvcnt  l cs tc r  < 'o i t rcés  p l r l  t l cs  t l ( :pô ts  dc  tu r t ro .

Le :na t rque t l ' é tanc l té i t t i  t l t ' s  c l rpc ls  t l ' asp i ra t ion  ou  de  re fou l t 'n rcn t  pcu t  i , t rc  causé dans  le  l1 'pe  dcr
po tnpe i r  < r ) ' l i t r r { rc  rn0 te t tL  cc t r l ra l  p l r r  lu  n rp tu I .e  ou  lû  I 'n i l t l cssc  r ' l ' un  rcssor t  t l ' app l i ca l io r r .
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J , t ' t t r i t l t t 1 t t t . t I . t : [ : t t t t l l t t ' i [ t l ( J ( . s s ( . ! l t 1 ( ' t l l
. sur  s { ' s  /u i l r : s  t le  la  Ia r -on  s l r i \ ' ân lc  :

La .p_r ' t r t l t r ' r v i l l l t  ( i to  l t r i sc  t ' t r  n r l rche  on  fc rn rc  la  soupapc r l ' i so le l rcn I  t l c  Ia  l ro î l c  i  t : lap t ' l  su l  l l t  t ' |aLr -
d iù rc .  S i  I rs  i cg t r i c r t t s  t l t t  p is to r t  à  ca i t  c l rau t lc  so l r t  c t .ancûcs .  la  ponrpr  sc l r r  i r c i r r t ie  I i l  r rs r lu i ' rncn t  c t .  s 'a r r i , -
te ra ;  s i  l cs -scg t t rcn t .s  t t c  son I  p i rs  é tanchcs .  la  pourpc  co l l t ;nuc l ' i  à  r r ia r t ] rc r  i iu  rn l ( .n t i  l ' ùar r  chaudc c i r .cu-
lan t  d 'unc  Iace  : \  l ' : ru t ro  r lu  p is ton  c r r t rc  l cs  scg inent .s  c l  la  c l rc rn isc .  I -e  noutbrc  r lo  coups  s i tn l t les  par  n t inu lc
ne do i t  pas  a lo rs  ê t rc  s r rpér icur '  à  t i .

,  - ! ,1  )ua l lquc  r i ' r i ta t tché i [ { t  c lcs  c lapc ts  r l ' t i vacuat ion  c les  ] ruécs  pcr r t .  i ' t l c  auss i  u r rc  sourcc  r l c  t l i tu i lu l i6 l
r l r t  t léb . i t .  Ot r  se  renr l  t :o . t t t l t l c ' t l c  l c l t t i  ano tnu l i c  pa l  la  [c tnp t l r l ] t l l r j c  anonne le  l l l i sc  par  l cs  luva i t , t  de  co l r -
rnun ica t iun  des  l to î l cs  à  c lapet . .

,1o  Ouver tu re .  i r i tempest ive ,  du  rob i .ne t^de v idange de  la  chambre  de  mélange.
5o  Entar inement  du  tuyau de  communica t ion  des  réchauf feuqs  ou  obs t ruc t ion  de  t tévent  de

dégazage.

6 o  F o n c t i o n n e m e n t  i r r é g u l i e n  d u  r é g u t a t e u r  d e  d é b i t .
Lcs  causes .1 ,5  c t .  G p iovoquent ,  o r i t rc  un  nr ru ln is  rcn t l t ' r r r t 'n t ,  r in  r lésa lnorçage t le  Ia  pornyrc .

7o  Êeto i r rs  de  vapeur  de  ta  chaud ièr "e .
Ccs  t ' c t_ours  sc  p rodu iser r t  Ia r  su i tc  d ' r rn  r r ranc luc  < l 'é la r rché i té  r lu  c la l te t  dc  rc fo r r l tq lcn t ,  r1 ( , fau t  c l f r

a  la  mauva;se  por te r 'dc  cc  c lapet  ou  i ' r  son  r :o inccrncnt  l t l r  l c  ta r t r t ' .
Cetl .c anomalic cst sigrtaléc l tar la tenrl ; i rraturc élcr,ûc conserv(re par lc c.yl ir .rclrc à ciru chauhe après

l 'arrêt.de la lronrl te; d.e plus, l 'ouvcrtulc ciu robinet clc purge clc la chainltrc cle rctoulerncnt r le cc c1' l indre
laisse échapper un mélange d'câu ct de valtcr.rr.

On s 'assurera  a l r  cours  c lc  la  remisc  cn  i r ta t  c lu  c lapet ,  quc  son ressor t  es t  cn  l ton  é ta t  c t  qu , i l  n ,cs t
pas troi) iai ]-r le.

Ces rc:tours dc vapeur l)rovoquoll t  égalenrcnL dcs battcrncnLs irr(rgul iers clc la pornl lc.

Deurième ces. * ' Icm1téralure per.r élcvéc t lc. I 'eau t i 'al inrcntat ion.
Cette anomalic nc peut êtrc constal.( 'c r1u'cn corrrs de routc âlors r lucr la vai lcr lr  cl 'échapltcrncnt csL

admise clairs lc réchauffcnr.
I1 convieut tout cl 'abord ttc véri f icr rprc le thcrlrotnètrc cionne dcs indications exactcs. On clfectue

ap_prc: imati t 'cncttt  cc:t te v(:r i l icat ion trar-rapplochcrncnt en cst imaltt  à la rnain la tentpératlrc dc l 'earr
reloulée pal ic boyau arrosel lr .

Le manque de tcrnpérature dc i 'ean rclouléc pcut ôtrc attr ibué à cleux causes :

1 o  M a n q u e  d ' a r r i v é e  d e  v a p e u r  d ' é c h a p p e m e n t .
Cette anomalie est.provoq_uée dans lcs instal lat ion_q .dI type It  tr I  orcl inai le par la ferrnetut 'c du pistol

d' introdurt ion-d.u regulatcttr d'adrnission clc vapeur d'échappement, qui a poùr causc soit  le 4cssôrràsc
ou la pertr:  de l 'écrog de la l tart ic inféricurc r iu fr iston qui mâsque alois eutièrcurcnt lc 's lumières d' intr i-
ductiott" soit .  i ' inrmolt i l isat io.n <lrt  pis-tou d'urrc valvc cle l t locage par un corps étranger (1), soit  I 'otrturat i6l
t lû tuvatr t l 'évacuation i ' r  l 'air  l i l l rc du réchauffeur' ,  soit  l 'alaèhi lsenrent dir rcssort.dul 'égulatcur cl 'a4nris-
s lon .

I)ans lrrs instal lat iotts dtr t ,)pr l .ntÉgrl l  I ' i r isuï l isa_ncc_ _d-c t_cmpérature l tcul ôtrc occasionnéc par urr
lonc t ionnemct r t  t lé fec tuer tx  d t t  t l i spos i t i f  r l ' c lacuat ion  du  dôshu i lcu i ' r lon t ' l c  i ' l ape t  rcs lc  co inc t i  c r . r  p i rs i l io l
< l 'ouver tu re  e t  occas ionne unc  l te r tc  sens ib lc  r le  la1 . rcur .
' jo  Réchauf feur  noyé.

La  vapcur  d 'échappeutcn t  ue  l t cu t  l t lus  accét le r  au  condenseur ' .

.  Ç . t  i l c ideuL l t cu t  se-proc l r t i l c  t la t ts  les  insLa l la t ions  du  t1 '1 rc  I l  \1  o t 'd ina i rc  lo rs r lue  lc  cy l in r l rc  à  cau
chat t t l c  n ' ; i :p i rc  pas  a  c j l i t rd r i ' c  su l l i san lc  c inns  la  c i ra rnbrc  â ;e :au  ch i l r . r t le  r lu  réchar i i l cu r .

Ce lu i - ; i  t iéve ' rse  a lo rs  u t te  p lus  g r :u r r l c  c luant i té  d 'cau  chaudc t lans  la  chanr l t re  vo is i le .

.  On sc  re t rc l .  corn l l t c  de  cc t  i t l t  dc  choscs  l ta r  la  tcn t l té ra_ turc  p r isc  par  l c  c5 ' l i r rc l rc  à  c t ru  f ro ic lc ;  dc
p l r ts  i ' évg l iL  t l r  la  c l ta rn l t re  dc  c l igaza;1c  la issc  i ; chappe l  uù  r t ré lange c l ' ca i r  c t  dc  i ' l pc r r r .

Cet te : ino t l la l ie  es t - l t rovoqu i ' c  pa t ' ^ la  rn : tu r .a ise  i ' t : rnc i ré i té  t l cs  seg.nrcn ts  r lu  p is ton  c I  r ies  c la i re ts  < l t r
c1 ' l indrc  à  cau chat tde .  Les  r t tÔr t tes  l i ' r i f i ca t i t - rns  t luc  i c l l cs  i r rd i r lu i rcs  à  l ' a l inéa  p t 'écé i l c t r t  s ' i rn l toser i t  don i .

Dans lcs  ins ta l la t io t rs  { t1  typ t l  ln t t 'g ra l  ce t  inc idcnL l l cu t  rés t r l tu r  c lu  non lo t i c t ionucurcn t  du  régu la tcur
t ie  t t i veau ' - lon t  le  p is to r t  c ' s t  i tnmob i l i s i 'à  -sa  par t ie  hau lé  (corps  é t ra r rg t ' r 'on  f lo t [ ru r  c re r . i . ) .  Cet tc : r i ronra l i c
\ i j  In . : l l i l c ) i t  par  t l l l  t iégagt - tncn t  t l ' c l t t  c t  < lc  v lpcur  à  l ' r l lCr r t  ( lo  ( l ( iguz i tq ( ' c t  l ) :1 ' l1 l  ( i { ,og lo l l len t  4 'car r
Iu ror t ru r l  I ' t i  tnva i l  dc  l i r i r - {c  dn  d is l tos i l i f  d 'é r 'ac r :a t ion .  

_

c l )  Gra isseur  mécan ique.

Les ano;na l i cs  les  p lus  l r iq t ren tcs  qu i  p t 'u len t  p lovoguer  l c  lo r i c t io r rn t ' l r rc r rL  r lÉ l 'ec tucuxc lu  g ra isscr r l
sunt t ' , i rr- lni i :r i ,es ci-apres :

( 1 )  Pou r  l r s  r égu ln t c r r r s  q t r i  cn  so r r t  t n r r n i s
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1 o  l l  s e  p r o d u i t  d o s  r e t o u r s  d e  v a p e u r  d ' e a u  d a n s  l a  b o l t e  d u  g r a l s e e u r .

O t t  r c c o n r r a i t .  I a t ' i l t ' l t r t ' t r l  c r ' l t t ' i r r r o t n a i i t ' p i r r ' ] ' t l l t i r " r r { i o t t  t l c  t t ' t t r l t t i l a l t t r e  r l c  l r t  l r r t i l ( ' ( ' I  l ] : t t  l : r  l r t t t ' r ' r l t t i
sc fortne strr la Êlact:.

Lcs  soupapcs  < l ' in t rodut : t ion  t l ' h r r i l t ' a r r r  l l o i r r t . s  r l c  g l i t i ssagc  t rc  so t t t  l )1 ls  r i t rn ( ' l l es .  N t ' l l ovcr  l cs  dcu . r
sou l )âpes  d ' in t roduc t ion .  l )ans ' l c  cas  o i r  le  ne l tovagt .  r re  sc ra i I  pas  s r r l l i sa l r t .  rô r lc r  l i .gère l r tcn t  l cs  s ièq{ 's
r les  b i l les .

2o  L thu i le  ne  cou le  p lus  au  compte-gout tes  aprèe un  cer ta in  temps de  fonc t ionnemont .

Lc  tanr is  csL  cncrass t l  l r i r l  l t , s  i r r rpu l r , t t l s  r l c  I ' l r r r i l c .  I )é r ' i sscr '  l c  l ro t t t ' l ro r r .  sor l  i r  l c  ta tn is ,  uc t to l ' c t '  cc
dern le r  i  I ' csscncc  e t  rc t t ron tc r '

3o  L 'hu i le  d is t r ibuée par  les  compte-gout tes  n 'e6 t  pas  asp î rée .

Dcrnontc r  Ics  c lapcr Is  cx t ( . r i cu ls  r lans  lcsque ls  un  corJ )s  ( . t rz rngcr ' l l c r r t  gôr tc r  le  fonc t io t t t tenre l l l  dcs
b i t les . 'Nc t toyer  à  l ' essercc  lc  c lap t ' t  corn l l le t  c t  l c rnont r , r .

+ .  la  g l ' rn i tu re  du  p is ton  à  eau n 'es t  pas  é tanche.

Resscmer  t rès  Iégèrcmcnt  le  p rcssc-é toupe.  La  garn i tu rc  e rnp lo r ,éc  i tan t  cnr l lo t r t ie  l c  ser rage i r  c f fec tucr
est très faiblc.

Lorsque le  ser ragc  nc  su f f i t  pas  pour  assr r rc r  l ' é tancht l i té ,  rc t r )p lace l  la  garn i t r r re .  f )ans  cc  cas .  p roc i , ( l c r
de  la  façon su ivante  :

. -  Démonter  la  pompc pour  dégagcr  l c  p is ton  dL t  l cv ic r  n ron td  sur  l ' a r l t rc ;

._  Ret i rc f  le  p is ton  e t  Ia  garn i tu re ;
- -  S 'assurc r  quc  le  s iège es t  b ien  proprc  avant  d 'emtnanc l rc r ' l cs  enrbor r t i s .  I lmrnanchcr  l c  y r rc ln io r

c tnbot t t i  en  le  poussant  à  fond à  l 'a ide  du  p is ton  rc tounré .  l le t t re  cnsu i te  l c  t t cux iènrc  eml ror r t i  c t  ser r *
Iégèrement  avcc  le  p resse-é toupe;

-- Remettre le piston cn place ct remonter la pornpc,
- l lettre la pompc cn tnarche et régler à la main le scrrage dc la garniturc cn laissanl fuir légèrcmcnt

quclques instants. La fuitc s'arrôtcra presquc totalement cl 'cl le-même après un moment de fonctionnement.
I )our  s 'assurer  que lc  p is ton  a  unc  course  complè tc  dans  ics  r l cnx  sens ,  i l  1 'a  l ieu  de  l 'a idcr  à  la  n ra in  pendant
r luelques minutes.

2o Réparat ions du cyl indre à yapeur.

a) Cyl indre à vapour proprement di t .

Procéder à I'alésagc du cylindre à vapeur, lorsquc l'ovalisation est égalc ou supérieure
r\  0 mm 3, ou s ' i l  cst  rayé^on gr ippé. Le diamètre d'alésage du cyl indrc réàlésé nc cl&ra pas
être supérieur de plus dc 8 rnm. au diamètle d'or igine.

_ Lc icr.r  diarnétral  dt t  l t istotr  dans i t :  c) ' l indrc, nornlâl  i r  0 urrn. l i ,  ut '  doi t  prts t l [ ,passer.
I  mrn .  5 .

Lorsqtte la pbrtéc dcs joints dc platt :au sur entretoisc A V est déIccLueusc, la t l resser.
au grattoir et au marJtre. Ijvitcr k: rnl'raîchisscnlent clc ces portécs au torlr qui moclifie lcs
fonds de -course.

- Ré: i léser Ie logettrent t 'ecevant la Iantcrne du cl ist l ibuteur l l r incipal  lorsqt ie des traces
tle fuites soltt remal'qrl.ecl autour dcs oriliccs d'aclmissioir. Diamètie lirnile dc réa1ésage 80 mm.
(diamètre ext(rr ieur cl 'or ieine 7{ l  nrrn.) .  I )ans cc cas rcnUl lacer la lanterne.

ù)  Couvorc le  du  cy l indre  à  vapeur .

.Aj t tster at t  rouge et grattoi t ' ,  la facc t l 'uppt icat ion srrr  l ( .  cyl indrc à r 'upcur,  lorsque ccl lc-ci
cst érosionnée.

Réaléscr le logcrncnt reccvant lc I 'orrrrearr du t i roir  secondairc lolsque dcs traccs cle fui tcs
sont remarquées autoul des or i f iccs cl 'at l rnissiqn. Dianrètrc l inr i te t le réalésacr.  52 mnr. (dia-
mètre extér ieur d'or igine 50 mm.).  Après réalésage l t 'urplacer le foureau.



P"l: le t.as tlr: ponrpc ir
r i  â l t  c ic  I  l ro t r  scconda i rc  sont
chissa-gc sont :

82 rnm, Dour 78 mrn.
83 mrn. irour 7g mrn.

initiar 1,our re rogemen! 
Si iîiîl#i:.

3 t ,

c '1 l iudlc rnoteur central  la lantcnre dc t i roir  pr incipal et  le four-
logés dans un corps spécial .  Lcs cl iamètrcs maximâ anrès ra[raî-

c )  Lanterne  de  d is t r ibu t io r r .

ll 'afraîchir les alcsages lorsqu'ils sont ray9s.o.u grippés o^u lorsque I'ovalisation est supérieurtrà 0 mm.2. Le diamèrré rnaxir i rum d.r rairâictr i is igô;;r i ixe a:.
0l  rnni .  pour 00 mm. à I 'or igine.
45 mnr. pour 44 mm.
L'e ieil ciiamétral clcs cl-isques clans la- lanterne ne doit pas dépasser 1 mm. pour 0,20 àl'origine"(aiésage 61) et 0,15-dlb.igi;. 1"rerAà +i);-- 

--^

L'alésage du fond de lantcrne rloit être égal au diarnètre rle la tige du distributeur aug-mcnté de l /10 t le mi l l i rnètre.

. .Lor.sv^ge.Ie jeu est supérielr È 0 mm. 3, réparer par apporL d'unc fourrure en bropzevissée et f ;xée l lar v is d'airêt  de 0 mm.. 
r  I  '

d) Gyl indre et piston amort isseurs.

Procéuer à l'alésage du cylinclre amortisseur', Iorsque ce dernier a une ovalisation supé-iic"urc à 0 mm. 2 ou s'ii est raîé. Le tliamere maximum *prd;];;i.rrh*g. 
". 

ooit pas êtresupérieur à 63 pour 60 mm. â l,origine.
Le jeri diamétral du clisque dans le cylindre ne clevra pas dépasser 1 mm. pour 0 mm. 2à I'origine.
l'orsque la portée du joint est défectueuse, procéder à son rafraîchissage au grattoir.
Réfonner le lriston amortisseur lorsque le jeu diamétral clans le cylindre, normal à 0 mm. 2,attcini I mrn., ou lorsque ta rargeui àês gorges est passée de 4 mm. à b mm.
Lors du montage., .!loq-ge1 convenablement l 'éerou de serrage des ronclelles < l'rep , ets 'assurer que les rondel les' I le l levi l lc- tôurnent l ibrement.ur f . . iuguàs-àeïxat ion.

. fSTo'*ner-le-s rondelles Belleville lorsqu'elles sont cassées, fenclucs ou que lcur flèchee s t  r é d u i t c  J e  1 / 5 .  
v v ! v '  ^ v ' u ( ( \ J  v q  Y

Rempl:cer'les segrnents lorsque leur coupe est supérieure à 0 mm. 6 dans le cylindre.

+)  D is t r ihu teur  cy l indr ique ou  t i ro i r  p r inc ipar  de  d is t r ibu t ion ,

Iiempiacet', lors-que le j..^Ljc^. disques, normal à 0 mm. 2 d_ans les alésages, aflcint 1 rnm.ou iorsque la largeur des gorgcs, noùralô a a 
"r,"., 

uïi.i"t b mm.
Rafraîcirir lcs faces iatérares s'il y a des saiil ies c|usure.
Rempiâccr"les segments lorsque leur coupe dans le cylindrc est supérielrc à 0 mm. 6.
Usiner c't ajuster Ics segnrctrts conltnc intlirlué ci_après :

En ee qui corTcerrrc res segnenrs des grands pisrons rlislriùrrleurs..

1o Jégrossir lc rott lcatt à un diantùtrc extéricur plus granri cie J rrrrn. gtrr '  celui clrr foupe'au et ù unr l iamc l . re  i r i t i r i cur  te l  quc  l 'épa isscLr r :  . t . - i ^ - .ouronnc  so i t  de  4  mnr .
2o  Pra l !qu t ' t ' u t te  sa ignée Jong i tu t l ina lc  dc  3  )nnr ,5  c le  la rgcr r r  i  l ,é tau  1 i rncur .
j Jo  Set ' t ' c r  l c  rou lca t t .  sa igné t lans  lcs  tnors  c l 'un  Iuandr i l r  un ivc rsc l  de  tour  en  nr :  Ia issant  c . '  r leh t i rs( l i -S  n lo rs  qL tc  la  qLran t i té  nécessa i t ' t '  P t - ru r  us incr  4  segnrcn ts  au  i i i ax i rnu in  e t  dc  tnan i , - \ r le -que l ; ;  ù ; j ; ; ;. . .o !cn t  en  conIac t  s r lns  s ( ] r r lge  cxccss i i .
' 1o  Tot t r t r r ' r  l cs  scg tn t 'n ts  i r t t  t l i r t t t r i ' t r c  t ' xac t  d r r  f t - runrcau c t  avcc  (pa isseur  6e  2 l1 t r r .5 .
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l: t t  t 'c t lui  (on(tt 'n(: lcs seqnrcrr/s t lu pel i t  pislott  distr ibulcur'  :

l "  I )égross i l  l c  rou lcau au  t l ia lnè t rc  cx t .é r icur  r l c  J l i  nuu .  e t  a . r ' cc  épa isscur  dc  i J  tn tn .
2o  I ' ra t i r luc r  u r rc  sa ignéc  Iong i tud ina lc  de  3  mrn .  dc  la rgcur  r \  l ' é tau  l in rc r r r ' .
l : l o  OpÉrcr  comnle  pou l  l cs  scg lncn ts  des  6 l rands  p is tons  d is t r ibu lcu ls .
- lo Tottt t tcr lcs scgnrcnts:rrr <I iamètre c"xacrt du fourrcau avcc épaisscur 2 nrn.

'  
Lcs sr 'glncnt.s doivcut ôlrc l ibrcs i lans l trs gorgcs, satrs jcu latéral.
Lcs coupos sotrt  perl icndiculaires aux faccs latéralcs dc tuanièrc ir  cn laci l i tcr l 'ajustagc. t- ln jcu de

2/10 dc Inln. sera lajssé à froid cntrc ccs coupes l lour éviter lcs coincenrcnts dc pistons à chaud.
Pour réal iscr cc jcu, ajuster les segnrents daus le cyl indre ayec coupe de 1i10 seulement, montcr les

segmcnts sur les disqucs ct lcs préscnter dans le fourreau.
Limer ensuite i i  la l inre très douce les points de contact satrs ret ircr le s scgrncnts du disquc pour douncr'

la  coupc  de2 l10 .

. 
" Pol ir  ensuite parfaitcment au.papicr éluerisé 1in. Arrondir legèrement au grattoir les anglcs extérieurs

rlcs segments pour faci l i ter le graissage et éviter l 'usure des cyl indres.
Remplaccr les scgments lorsqu' i ls sont rompus ou grippés, lorsque le jeu Iaiéral dans les gorges t lépassc

1/10 ou lorsque la.coupc dans le cyl indre dépasse 1 mm..

Remplacer la tige de distributeul cylindrique lorsqu'elle a un jeu de 0 mm. 3 dans son
guide pc'ur 0 mm. 1 à I'origine, ou lorsque les. filetages d'extrémités sont défectucux.

Remplacer les poussoirs des pompes à cylindre moteur central lorsque le jeu diamétral
dans leur guide atteint 0 mm. 2, ou lorsque leur longueur normale réduite de 1 mm.

. Ces pièces confectionnées en acier cémenté et trempé doivent être rectifiées après trempe
ct ajustées dans leur guide avec un jeu de 5/100 de millimètre.

f)ans le cas de gripptge, polir au papier émerisé très fin le poussoir et son guide. Ne pas
retoucher les extrémités pour ne pas dérégler la distribution.

Rcmplaccr les levicrs dc renversement des poussoirs lorsque I'ceil sera ovalisé mêlne
légèrement ou que les portées de poussoirs seront usées de 0 mm. 5. Apprécicr cette usure
à I'aide d'un gabarit en tôle confectionné d'après dessin. Ne pas recharger ces pièces mais
en confectionner un lot d'avance en acier doux cémenté trempé. Polir aupapierémerisé fin
ces leviers et leurs portées après trempe.

Remplacer la bague en bronze guide de poussoir lorsqu'elle est grippée, ébranlée ou lorsque
l'ovalisation est supérieure à 0 mm. 1.

L'ajustage des poussoirs dans les bagues est à effectuer après leur mise en place avec
un jeu diamétral de 4 à 5/100 de millimètre.

l) Piston à vapoun.

Rernplacer lorsque le jeu diamétral, nol'rrlal à 0 mm. 3 dans le cylindre, atteint 1 mm. 5,
Iorsque la largeur des gorges, normale à 5, atteint 7 mm. ou lorsque le diamétre de I'alésage
conique recevant la tige est augnentée de 1 mm.

Ilviter le rafraîchissage des gorges.
- ' 

Les Segments sont à I'elnplacer lorsque leur coupe dans le cylindre est supérieut'e à 3 mnr.,
s ' i ls n 'ont plus d'élast ic i tô ou s ' i ls sont gi ippés.

Usiner ces seglnents sr.rivant les plescr'.iptions relativcs aux segments dcs pistons tlis-
Ll ibuteurs de locomotive.

Lcur épaisscur ne doit pas dépasser 8 rum.
l .cs segmcnts auront lcur coupe paral lèle à l 'axe du cyl indre. I ls sont ajustés d'abold

ruvcc coupcs en légel sen'age dans le cyl indle puis montés sul  le disque. Les coupes sont ajustées
sut plucc, at t  1-ougc, cxtér ieut 'ement à la l ime clouce et papier énter isé, en vu.e d'assur:er une
appl i t 'at ion correctc ct  un jeu à Iroid de 5/10 de nr i l l inrètre cntre coupes.

l ln lever au grattoir ,  s i  ce n'est f l i t  : t r r . torrr ,  les rrrête.s vir ,es extér icurcs pour I 'aci l i tcr
le gl l r issage ct ér ' i ter I 'usute dtr  cyl indrc.
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c )  P lacue  e t  t i go  ds  renvonsemen t ,

Rélorntcr  la  l t laqrr t r  orr  la  rccht lg t : r  a  ia  sorr t lur t '  i ' l t ' t ' t t ' ic1uc lorsqut :  _ l 'ust t rc  t i  l 'c t t t l ro iL
c lcs col tac ls  c lc  la- t igr  dc l 'cnvcrscntr i r t  cst  sLrpét ' icr i t 'c  r \  I  tum. potr r  lcs dct tx  faccs.  l -ors dc
sa mis, :  en p lacc,sul  le  d iscyuc,  r 'ér i f ic r - ia  soi id iLé dcs gotr jons c l ' l r t tachc ct  b loqucr  cor tcctc-
n icnL lcs  écrous .

Rcrnitlaccr la tige lorsciue la. Iongucut' entrc scs dcux faces actives atteiut
pompcs de course 230 et 262,6 pour les ponrpes de course 2i10.

Lcrs de cltaclue dêmontage, r'érifier l 'état du filetagc, dc l'écrou et celui
< TrcP ,'.

h) 'Tinoir  secondairo et son fournoau.

flemplacer le fourreau lors du rafraîchissagc de son logement ou lot'sque le diantètle
tl 'alésage est supérieur oli égai à 29,5 mm. pour 28 initial. Après ntise en place, toute saill ie
sur le plateau doit ôtre supprimée.

l ,e jeu diamétral  du t i roir  secondaire dans son fourreau
pour  0  mnr .  3  à  I 'o r ig inc .

Ilai;:aîchir I'alésage s'il y a ovalisation supérieure à 0

232,6 poul les

de la rondelle

ne doit pas dépasscr 0 mm. 5

mm. 2.
Réiormer le tiroil lorsque la largcur des gorges {e segments est augmentée de 1 mm.

ou lorsque Ii,: jeu dia.métral, normal à 0 mm. 3 dans le cylindre, atteint 0 mrq. 5.
Eviter le ra-fraîchiisage de ces gorges, lorsque ce rafraîchissage est nécessaire, il ne doit

être exécuté qr,re sur les pièces asscmbiées de manièle à ne pas cirangcr les cotes d'adrnission.
Loi-s des dérnontages, repércr lcs divcrses pièces constitutivcs a-fin de ne pas changcr

leur position au cours du remontage.
Rernplacer ies segments lolsque lcur coupe clans le fourreau est supérieure à 1 rnm. Pour

I'usinagc, opérer comurc indiqué précédemment pour tous autres segments, soit :
Dêgrossir le rouleau à un diamètre extérienr de 31 mm. et avec épaisseur 3 mm. 5.
Irratiquer une saignée longitudinale de 3 mm. de largeur à I'étau limeur, etc...
'fr'Ltrner les segments avec épaisseur de 2 mm.
Al,rster comme indiqué précédernment pour piston distributeur.
Arrondir les'angles vifs extérieurs.

i )  Tig: des pistons.

Rclnplacer ' lorsque les r- l iarnèlt 'es respect i fs 46 et 3t ,5 sont réduits de 2 mm. Lors de
ces Lcrnplaccments, les cl iarnèt les des palt ies coniques ne doivent pas êtrc augmeni.és dc
pius dc 1 mm. par rapporl  aux diamtl tre s nolrnaux ,16 ct  46,5 ct  ccla dans le cas oir  lcs alésage s
coniques des disques sont augmentés de. façon à ne iras gêner ia mise en place de ces t igcs
et des élénrents cie gui 'n i t rr le.

Si les diarnèrrcs visés sont insulf isarrt i ,  r r ' rnplacer les disqtrcs dont I 'a lésage est augmenté
de 0 rr im. 8.

I iv i ler le raf laîchissirqc dcs t igcs qui nc doit  être cl f 'ecLué quc pour r tr isr-rn de gl ipl ;aoe,
!':iussag'e , or':i i isation supéricuri' à 0 nrm. 2. Ce's .tiges sont eu efi'trt en acieL ittox5,dable à haute
résista;rcc et entièlement lcctil iées l)oui' réduirc les lrottertncnts att nrinimunt dans lcs ear-
riiturcs.

Lorsqurr I 'un ou I 'arr tre clcs cl iscprrs i l  un scrragc insul l isart t  sut ' la t igc, ccl lc-ci  ne doit
p: is ôt le rcchargéc; le disque t 's l  rcr lplucé.

Avant r l ise cn pl l rcc dcl i rr i t ivc clcs t l isr lues durrs l t 's cvl i r t t l rcs, tnonteL ccux-ci  sul  la t ige
cn sr l l ' i iqe i i :gcr sul  le s l tol t t ics conitprrs.  Vér ' i l ic l  lcs distutccs \ I  c ' t  N et les régle'r  par lctouche

I
I
I
I
t
L_.. .
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e-t llustagc des portecs coniqucs à une cote supéricure de 1 à 1 rnrn. 5 de façon qu'après serrugc
dél ini t i f  lcs distanccs ett t re disqucs soient Ccl lcs indiquées / fgure 263 à 0 mnr. 5 près.

Au cours dcs vis i t 'cs dc la t igc, r 'ér i f ier l 'état du f i lctagc ct  des écrous; ces dernicrs ne
doir .cnt ar.oir  aucun jeu sul  la t igc.

La f ixat ion des pistons à eau sur la t igc cst fai tc sur les pompes avcc cl l indrc moteur
eniortt par des écrous avec interposition d'une rondelle en acier cxtra-doux et recuit formant
lrern.

La fixation du piston ù r'apcur sur la tige est obtenuc par I' iutermédiaire de la plaquc
de renversement et de ses goujôns dont les écrous sont serrés sur des rondelles Trep. Pour
mcttre une rondelle Trep en place il faut la placer de telle sorte que sa face creuse s'appuie
sur la face à serrcr et l'écrou doit être serré à bloc.

La fixation des pistons à cau sur les pompes avec cylindte moteur central est assurée
par.des écrous avec contre-écrous à liletages différents et de pas contraires.

30 Réparations des cylindres à eau.

a)  Ghemises  des  cy l indnes  à  eau f ro ide  e t  à  eau chaude.

Les chemises des cylindres à eau sont en bronze moulé. Elles sont lillrées dégrossies
par le magasin.

Réformer ces pièces lorsque leur diamètre intérieur est augmenté de 5 mm. sur la cote
d'origine ou lorsqu'elles sont ébranlées dans le corps (3 mm. de-réalésage * 2 mm. d'usure).

Rafraîchir I'alésage dans les cas d'ovalisation supérieure à 0 mm. 5 et de grippage, Le
diamètre limite de réalésage cst supérieur de 3 mm. au diamètre d'origine.

. En principe ces chemises sont prévues pour recevoir 2 ou 3 rafraîchissages, dont les dia-
mètres d'alésage sont déterminés rigourcuiement pour les segments livrés par le l\{agasin
et dont les ttiamètres sont supérieurs de 1,5 et 3 mm.-au diamètré d'origine (cas'de deux ràÎraî-
chissages).

Les chemises des cylindres. à eau chaude,présentent généralement une usure plus impor-
tante que celle des cylindres'à eau froide. Cette usure est plus accentuée auxèxtrémités.

Les chemises étant emmanchées à force dans leur logement, pour lês retirer les chauffer
au chalumeau sur toute la longueur d'une génératrice etZ0 mm. de largeur environ. Laisser
refroidir .  

'  
,

Les opérations pour I'usinage et la mise en place des chemises neuves sont les suivantes :
10 Tourner au diamètre du logement augmenté de 0 mm. 3.

. 20 Nettoyer le cylindre et vérifier que ce dernier ne présente auculle saill ie ou bavurel
s ' i l  e n cxiste, leç enlever à la l ime douce ou au grattoir .  E,mmancher la chemise à la presse.

- Pgur cette opérat ion, enduire d'une légère couche de suif  I ' intér ieur du cyl indre et I 'exté-
rieur dc la chemisc. Verifiel que les oriiices de cette demière se rapportant aux purgeurs
sont situés bien en regard de ceux du cylindre.

Aléscr la chernise montée dans le cylirdre sur tour vertical, au diamètre initial. Cet
al(,sage sera fait soigneuscment avec une faible avancc et avec un outil à bout rond. Il sera
ensuite poli au rôdoir émerisé.

D) Pistons à eau fnoide et à eau chaude.

_ Rernplacet '  ces pièccs lorsque Je jeu cl iarnét ial ,  normal à 0 mm. 5 dans le cyl indre, at teint
2 mm. ou. lotsquc la.  Iat 'gcur dcs golgc-s cst augmcntéc dc 1 rum. soi t  16 poui 15 à I 'or. ig ine
ou quc I 'a lésage conique cst agrandi dc 1 mm. à sa grande b:rse.

Rafraîchir  les gorges s ' i l  v a I icrr  pour enlever toi ' , tc sai i l ie d 'rrsure ou pour débouchcr.
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I l  -v a l icu dc sal l ler ct  hlrnclr i r ' légt\rement au l .our lcs faccs latéralcs drt  t r toveu clu piston
à cau avant rcmontagc, pour r 'ér i f icr  ryu' i l  u 'existc pas d'amorce cle cassulc.

I-c dérnontagc dcs 'pistons de leur t igc s 'cf fectuc à l 'a ide des al t l tat ' r : i ls repré.rr :r t té.
liqures 264 et 265.

Lcs segments dcs pistons à eau sont en ébonite clc c3ralité spécialc capablc de résistcr à
I 'eau chaude; i ls sont l ivrés f in is par le magasin, à 2 ou 3 diamètrcs corresponclant au diarnètrc
dc la chemise neuve ou lafraîchie e t suir-ant trois largcurs de 15, 16 ct 17 mm. Ce cltoix permct
de ménager au montage un jeu total minimum entre les becs dc 1,65 pour le diamètre de 10ô,

de 2,1 pour le diamètre de 203 qui est nécessaire pour assurer la dilatation des segments.
Les segmqnts doivent entrel librement dans les gorges mais sans jeu latéral supérieur

à 0 mm. 5, les. remplacer lorsqu'ils sont rayés trop, fortentent, ou. lorsque les tl 'ois coupes
totaliséqs donnent un chiflre supérieur à 10 mm.

Remplacer les ressorts en aciel galvanisé lorsque ces derniers sont forternent oxydés ou
s'ils ont perdu leur élasticité; les étamer à nouveau dans le cas contraire.

Pour faire pénétrer dans le cylindre les segments montés sur les pistons à eau, util iser
la pince ligure 2.6û.

c) Cyl indree à oau chaude et eau froide,

DËsser leS portées des joints au grattoir lorsqu'elles sont défectueuses en présentant les
deux pièces au rouge. Eviter le tournage qui dérègle les longueurs.

Le cylindre à eau chaude porte à sestxtrémités les boîtes à clapets d'ér'acuation des buées.
[,e clapet inférieur produit des matages sttr- ]c cot'ps de cylindre.

Dans le cas oir  ces usules ont une prolondeur voisine de 1 mm. appl iquer une r 'ôndel le
en acier doux de 10 mnt.  d 'épaisseur r loyée dans le cyl indre.

Ces rr-rndcllcs lisses devront afflculer la face supérieut'e du cylindre.

d)  C lapots  de  re fou lenront  e t  d 'asp i ra t ion  d 'eau f ro ide  e t  d 'eau chaude.

Premier c(.s.  -  Potnues t i  r :v l int l t 'es t t tolet tr  ct t  hott1 .
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Réforrner ces pièces lolsquc l 'ôpaisscul du siègc, norrnale à 12 nrtn..  est rr idrt i le: \  0 ntnt.
l -es r lérnonter à I 'a ide d'une t i rct tc.

Régler entre 0 mm. 2 ct  1 mm. le ieu cl iamétral  des ai let tes guit lc.

Roder la l lortéc à l 'émeri ,  urêmc en cas d'érosiorrs légèr 'es, en ut i l isanL la t i rc l . t t ' .  l j t t  ca'
d'érosions importantes rectifier au tour en enlevant le moins de matièrc possiblc.

Régler la conrsc du clapet supêrieul (refoulernent) à 2 mln, avec mrximum 3 m:n.
Régler la-course du clapet inférieur (aspiration) à 3 mm. avcc tna;iimum 4 tntn. Au rnoven

de ronriêllc 11'épaisseur convenablc rapfortOe au-âessons de la bague de butee

Montoge 
'des 

clopefs d'ospirotion

Ffc .268
talo4adeJdlevé€

r tc .2G7

Cette. bague- doit rentrer sans jeu sur la tige du clapet; la lemplacer si elle est ébranlée
ou en mâ'uvais état.

Dettxième cas. - Pompes à cylindre moieur.-central.

- Remplacer les clapets lorsque leur épaisseur K (/ig. 267 et 268) est r'éduite cle I nrrn. b
ou lorsqu'un guide est rompu.

Eviter le rafraîchissage au tor.rr. l lodel seulement sur plucrc au nrontage, ollseLver rrn
jeg!e 0 rnnr. .3 à 0 mm. 5 dans les guicles dc nranièr 'e à-ér ' i ter lès coincenrents. i iégler la coursc
à 10 nrnr.  à l 'a i t le des vis de butée; et r 'ér i f icr  à I 'a idc cl 'utre t igt '1ténôtrant r l rns- lc clapct err
place.

Réformer les ressorts cles clapcts lolsque lcur hauteur à l 'état l ibre n'est l l lus que 84 urnr.
pour 93 nrtn. à I 'or igine poLtr les rèssorts dis clapcts d'aspir tr t ion et de refoulcment.  Cor-nl tcnser
la l lcr te clc hatt tcur des lessot ' ts,  infél i t r rrc ù l r- l jnr i t r '  t l t l  I  rnrn.,  pal  l 'appl icat ion clc lor ic le l lcs
rlc' heuteur appt'opriée"

o o o  o  o o o  @ o
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e) Sièges dos clapets d,aspirat ion ot de refoulomont.

Premier cûs. -- Pompes à cylindre moteur. en bout.

Remplacer ces sièges lorsquc I'épaisseur norrnale à g mur. cs t rédu i t eà5 rnu r "

Retroit des sièges Montoge des sidges

Goupilit--

FtG.26Z b :s

nc.268 b js

Retirer les sièqes à I'aide de I'appâreil représent ê ligure 26i bis et les mettre en placeà l'aide de cetui re"présenté ltgiie i{{'ors.
En cas d'érosion importante, utiliser les{raises. figur.es-26g et.2T0, pour le ralraîchissagede la portée. Si res érosions roni iuirt"s, roder a r'énïeii àe prelerence.

^- ,..*::'l^': :*q: est ébranlé dans son logêment, le remplacer ou l'étamer extérieuremerten vue de le rentrer par serragc de 0 mm. I envjron.

Deuxi"ème cds. - pompes à cylindre moteur central.
Rêformercess iègeslorsqueleurhauteur  

! ! ! ig .267et .268)serarédui teàbmm.oulor .sr luelettr plan sttpérieur aff letrrerâ te corps i ie pornpL., par srr i tc cle rafraîchissagcs ou encore s,i ls
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sont ébraniés dans lcur logemcnt.
l 'aide d'appareils.

Figure 273 pour mise en place
Figure 271 pour Ie r.etraib clcs

- 3 l l -

La rnisc en placc ct le retrait des sièges sont elfectués à

des sièges d'aspiration.
sièges d'asiriration.

)utillege poar rofraîchir lessiêges d'ospirotjon et de re{àulenent

aes PomPes

FrG.  269

Figure 268 bis ponr mise en prace cles sièges cle refouleme*t.
Figure 267 bis pbur le retrait des sièges cle refoulentent.
ces sièges doivent être mis en prace avec serrage cle 1i10 cle mm.
i)ans le cas oir  le ser lage de.ces siègcs clans leur logenrent est. infér ieur à 1/10, étanerleur pari ie extér ieure et les-remettre en'place. Er" i ter le"rafraichi .r"â;, i  i ; - l iàe et au tour.

r tc .  ?70

l 3
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l lot lcr-srrr .plact,  r lc 1rr . i ' l 'e l t ' r rcc: s i  lc l l r l j 'uîr ,hisslgc s ' inrpose on l)ourra tr t i l isel ' t t l te fr i t istr  gui tL: t l

l içturc 272 nrais la ialgctr l  t l r -  la portéc r lu siègi i  nc-.d(\- l 'â pas t lé;rasser ' l_ lr lnr.  I - inrer s ' i l  y r t

i i i ju le plan t ln si t igc r i  l 'a i t lc t l 'u i rc l i rnt 'orr  r l " 'unc I ' raise pour r t l t l t t i rc cctte l r t rgertr  à 3 nlr l t '

/ )  Garn i tu res  des  t iges  de  p is ions .

Boîte à garni ture. -- . l lctnplat: t l r  t t ' t lc r lcrr i i t \ rc lot 'sr1tr ' t r l lc cst i r l l t ' ln l ( 'e
ou lolsque le f i letage est cn tnattvais étal .

Bague de fond. - lletnplar:er cctte tleririti le à ch4clue tafraîchissttgc
tli:rntètrà d'alésage c51 (rga! atr- diantètre tlc l:r tigc augmenté tle 0 mm. 2.

d i r n s  l t  l t l l t t c l r t t

t l c  Ia  t ig t r .  So t t

4nnopit Pou: mise. en.Ploæ
des sièges d' ospirqfiçn

stn '  L ige csL st t l l i r t ' ic t t t '

cn t t rauvl t is  i ' ta f .

ctG.273

Presse-êtoupe.  -  I lc ln l l la( re l '  r re t lc ln ic t '  Io t 'sque le je  t r  t l i ru lét ra l
à 0 rnnr. 5.

Ecrou pr'esse-étoupe. - I-e t 'crl lr l l l l lc:c't '  lclrsqtte Itr f i l t ' tage esL

I-cs é lén ' r t 'n fs  c l 'é t l rnc i ré i té  c les Qat ' l t i tures sont  :

Gârnituie du cyl inctre à vapeur:  artr iante paraf ' f iné orr {ral thi té t-r t t  1-r t 'ocl t t iL si t r l i l i i i lc .

Garn i tu re  du  cy i indre  à  eau chaude :  der rx  bagues en  a l .u i l tn tc  p l r ra l l ' i né  o r r  q raph i té

orr procl i r i t  s imi]airc,  r 'ertrpl i r  aYec t t 'csscs clc charrYre sui l l 'é.

Garn i tu re  du  cy l indre  à  eau f ro ide :  t resse  (e  chanvre  su i l ' fé .

Après terminaison dt,s garni turcs, er) l 'oulcl  dc la t t 'esse de coton I iceléc t t t t  c: l t t t t rvre att t t l t t r
r l r r  la t ige, el t re Ics é( ' t 'ous l ) f ( 'ssc-qal ' l l i turc t let i racl t te trntretoisc l tot t t 'etnl lôt 'ht .r  I ' int t 'or l t tc l iot l
t l c  corp l  ô t ra l tgc t ' s  s t rs t ' tp t i l t l es  de  t -41 'c l ' l a  1 ige .

g) Clapets d'évacuat ion des brrées et boîtes à clapets.

Réformcr ccs clapets quand, par suite des lafraîchissages sltcccssifs, la ltatttettr du clallct
est réduitc à 8 mm. pour 11 mm. à I 'ot ' ig ine.
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] a levée nol'n:rltr tlc crs clultcts cst dtr 2 urnt., avec tttaxiuturn dc 'l tttlu. pottr lcs polllpes
à c1'lindre rnoteur en bout ct respectivt-ment cle 3 et. 6 mm. pour les pompes à crvlindrc lnotertt'
eentral. l lécluire la hauteur tle la boîtc s'il 1' rr lierr pour régler la cottrse ott recharger la ltrttéc
sul lér ieurc r les ai let tcs à la S.E.

Ilu cas dc irortée cléfcctttcttsc otr É't'tlsiotts, les rodet' sul lc siègc.

Réfolner la boitc à clapels quancl, par suite des ralraîchissages stt0cessifs, la cote nor-
malc 6'écartement entre lesiportées cies clapets égale à 39 rnm. est réduite de 6 mm.

Si, après rafraîchissage cles clapets et de leurs plrtées sur les boîtes à clapets,.la levée
de ces derniers est supérieilre à 4 mrir., diminuer cettê hauteur en retouchant au tottr lcs faces
d'application de la quantité nécessaire porlr ramener la. course à 2 mm.

Si les portées des joints sont défectueuses, les rafraîchir au tour.

4o Montage de la pompe.

a) Montage.

Prernier cas. - Pompe à cylindre motettr en bottt.

Lorsque lcs réparations des différentes pièces sont terminées, le tnontage s'effectuera
comme sriit sur un- marbre de dirnensions airproilriées ou sur un plancher dressé.

Première  opéra t ion  ( f  î "9 .27q.

1o n{onter' lcs ôlémcnts de garrtitures snr les boÎtes.

2o l{onter dans lc cylindre Ie piston à eau chaude muni de ses segments, graisser au suif.

30 Monter le piston à vapeur sur sa tige, passer cette dernière dans I'entretoise AV.

4o Monter le cylindre à eau chande et fixer le piston à eau chaude. Graisser au suif pour
permettre le rodage.

Deuxième opprat ion ( l iq.  275).

1o-X{onLer I 'cntrdoisc Al l  rnunic t l 'é lérnents de garni tules sul  cyl indt 'e r i  eatt  c i tatr t l t ' .

2(, Monter le ltiston li t 'au I'roicle uvec ses segmettts datrs le cylindre.

lJo l \4onLcr lc cyl i rrr l rc i r  t , l t r r  h 'oide. Graisset '  au sui l ' l )ol l l ' l )et ' lnettr t :  lc l ' ( )( lag(r.

Tro is ième opf ia t ion .

1,,  l ïo lr ler le cyl i rrdlc à r ' r l r rrrr ' (eruisstrr 'à l 'hui le à cyl indrc pclur pt : l 'JneLlre le t 'odage).

20 ârnener lc l r istorr  l i  valreur l i  une dist :rrrce égale :ru 1 17 de la cottrse, côLé platcart  t lc
t l  istr i l i i rLion l )oul 'obteni l  l l r  l losi  t ion <le nl isc trn pluce t lc la l ige clc rel tvetsett letr t .

jJo l'Iettrc en placc 1a ligc (lc lenvt'r'st,nrcnt cL lc tiltl i l secondaire cltrtrs lc t:ortvcrcle.;
. '1o Nlonter le crnrt 'e lc le drr cvl inr l le l ' r  vuPcrrr  cn cngag.eattL la t igc t le r t ' t tvel l 'st ' t t t t tnt  t l i t t ts

Ia i r laque.
5o Xlonter lcs 1t ièces de t létai l .

' Deut:i.ème cas. -- I)otrtpt' à cvlintlre tnotettr ct'trtt 'al.

Première  opéra t ion .

1o Nlonter les élénrents cle garnitul'e sul' les lioîtes.

2o Monier Ie pislon r)  r 'apenr dans sr.rn cyl inch'e (piston préalablement l ixé déf ini t ivement
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sul ' la l ige).  l ,c cyl int l rc st la lubl i f i i ' .  ar-cc t lc ] 'hui lc i \  c1, ' l inr l lc i tvan[ lc t t tot t t l t t l t r  t l t r  pistor l

Jlour perlnettcl le rodage.
3o }lonter les entretoises AV eL AFl.
4o \ Ionter les pistons à catr  {roic lc ct  i t  e l t r t  c l tat t t lc strr  la l - ige.

Deux ième opéra t ion .

lo.Mettre en place les ségureuts clu Pistou t i  cau lroic lc et, : \  I 'a ide de l 'apparei l  spéciol ;

lcs enrmancher dans la chemise.

FtG.27+

Montoge 2lu opérotion

Montoge lïuoperotion

-t

2(, I loi l tel '
s u l I

3o Nietlre
Ies emrnancher

le c-u*lindle à cau fi 'oicle

en p lace les segt t te t r ts  t l t t
dans la  chcru ise.

FtG.  275

s r r t '  I ' r : r t L t ' e  t o i sc  i r p t  ès

l ) r s l o l l  r r  ( ' a t l  ( ' l l a l l ( l t i ,

srr t '  I 'c t t t r t ' l  o isc l t i t t 'ès

rrcuat ion c lcs l tuécs.

glaisstrge léuel tlcs palois au

à I 'a ic lc  de  i 'uppa lc i l  spéc ia l ;

qlaissage légcr dcs lralois ar.i. 4o l'Iontet' le cylinch'e i\ calt cltllttclc
suif  .

5o l , Iet t le e1 placc le t l is l tosi l i l  c l 'ér

ù j  Rég lage.
Premirr  cr ts .  l )o t t ' t1- tc  i r  t 'y l in t l t ' t r  I t r t - r tc t t r  t ' t t  i lout .

l ) r 1 r r  q r r c  l 1  t i i s t l i l _ r1 t i b1  s ' t ' l f c c tu t ' r r 9 r ' 11 i l c r r r c11  ,  r ' i ' e l u ' i l t  l o l t g r t t ' t r t ' t l t '  I l r  t i q t ' < l t ' t ' ( ' l t \ ' ( ' l '

scurt'nt collr lnt: indiqtté ci-lrpt'ts :
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] [ on {e r  l a  pon rp t '  a r r  banc  r l ' c ss i r i  ( l t ou tp t -  l t l l t ' ôe  l t o t ' i zo t t t l t l e t t t c t t t ) ,  l l l l l c l l ( ' l ' l e  l t i s l o l t  l i
v l l ) c ru ' l u  f ouc l - c l t ' t l o r r r s t ' o l l posô  à  son  i ' o t t t c l c l c  à  l ' l r i d t ' de  I ' l t i r  co t t r p t ' i l t r i r .

I r , n l cv r r r  l e  l t o r r t r hon  r l r r  t i l o i t ' seco t rda i r t ' cL  à  l ' a i d t :  t l e  l i t  t i r t r L t c ,  r ' ( : t ' i l i c t ' s i  l t  t ' t ' t r l t t l t t t ' l t t .
l l  t igc r le  rcnveLsel l l r l l t  a  r rn légt ' r  icr r  l ror izout : t l  t ' t t t rc  s t 's  l t t t tc ics,  c t r  t l t r r l t i t - t 'c l r i i I  i ' t t ' t ' t l t '
0  n tn f . 8  à  1  n tn r .  C r ' t t t  coud i t i on  es t  i nc l i spensab l t ' 1 l ou r  é r ' i t c t ' l es  t ' t t l ) t l t l ' c s  c l c  l i t  t i q ( ' .  S i  l r r
t iQe est  t rop cour te,  I 'a l longer à c l taud c lc  l i t  c l t ta t t t i té  t té t ress l t i re .

, \nreuer lc  l l is ton au fout l  de coursc o l tposé.

\ 'ér' i f ier le .ieu entrr: Iontl de corrverclc ct cxlrômitô clc tige clc I 'cl lvcl 'sell l trttt, n l ' l t ide
t l 'unc pet i te  boule de nrast ic  au besoiu,  s i  ce jcu n ' t ts t  l las au l l lo i l ts  égal : \  I  t t r t t t .  d i t t l i t tucr
la  longueur de l 'écrou.

I)etmième lcas. - Pompe à cylindre nrotettr centrai.

. .  S i  les cotes dcs lcv ic . r 's  dc r r ruvelsemeut  des l loussoi rs  d ivers c l -  t le  l r r  t ig t ' r lu  t i t 'o i t 'sccot t -
t la i le  onL été r t .spt :c tées lors dt ' la  réparat ion,  le  r 'ég lage dc Ia c l is t r ibut io t t  dc cc tv l tc  dc ponr l te
csL inut . i lc ' .

5u Organes divers (Réparat ion et réglage).

a )  Rob ine t  de  pr ise  de  vapeur  v ive .

Quaud pal srr i te dc rec:t i f icat ions succcssi i 'cs l 'épaisseut '  de la cloison
dLr clapet atteindt'a 5 mm. appliquer un siège vissé couique.
' Le clapet est à rêfonner lorsque l'épaisseur de sa partie sttpérieure,

cst r'éduite de 8 mm.
lléfornrer la tige de manceuvre du clapet lorsque l'épaisseur de 2 mm.

l ' r  1 mnr. I ln cas d'usule égale dcs f i lets du chapcau clu rol t inet appl iquel
r l l r rrs lc chapcutt  ct  souclêc.

au droit, dc la portée

normale à 22 mm..

des f i lets csl  réduite
rune fotrLrtrrc vissée

ô)  Purgour -sépara toun Zén i th .

Corps  dù  purgeur .  -  J . iec i i f ie r  les  por tc les  t l t  jo in ts  uu  g la t to i r  s ' i l  5 , ' r  l ' r r i tes .  I lépa lc r
les eassuLcs l lar s<-rut lo- l :Lasrrrc.

Pièce centrale. -  I lcct i l ier les l iortées t le j t -r ints s ' i l  y u l ieu. I -ors cle ccs i rr [eLvrnLit-rrrs,
r 'ôglel  le jeu à 1 rnrn. 5 par toumagc de la pièce centt 'a lc à son extt 'érni té inlér icure ( / iy.  27t i ) .

Siège de pointeau. -  Cette pièce est en:rcier au nicl ie l .  l féfonner- lorsquc lc cl iuurèLle
r le l 'or i f ice recevant ie pointeau est l t i issé t lc 2 nrnt.  à 2 urt t t .5.  I ln cas t le I ' r r i t t ' ,  t 'ot l r l  l \ . rc
ie poiutcurr uronté clarts son guide.

Clapet.  -  Réfolnrel  lorsque l 'épaisscru'clu col l t ' t  r ror ' lnrr lc l \  3 nrur.  csl  rédtr i t  i r  2 nun.
l1 'aI ' raîchir  au tour i : i  portée t lu clapt!  lo lsqrL'el lc 1- l r 'ésert te dcs érosiorts et t 'odet 'enstr i t t .

Siège du clapot.  "  l lé lolmer lorsqrre l 'é lraisscut 'c lu col let ,  soi l"  3 r tutr .  esl  t 'eduitc i r
2 rnrn. I laf i 'aîchi l  un touL la poltée du clapet lorscp'el le présente t lcs t ' r 'osiorts et lodrr errsLr i tc.

Réglage de la course du clapet.  -  La coul 'sc nolnralc de ce clapeL cst c l t '  I  r t rr t t .
I lamener lu corrr-se à ccLLt,  coLe lorsr lu 'el l t :  déqrrr fsc I  r t r t t r .  i l  l l r rr  intcrposit i<-xt  t l ' r rnt ' ronclcl l r ' l '
r l ' é l ra isseur 'à  r lé le t ' rn iner .  \ ' é r ' i f i t ' L  cc l te  cou l ' s ( ' i \  I ' a i t l c  r l ' ru t t '  I ige  l ' i l r té r  v issér  s r r t  l t ' t ' l r rpe t
t ' r r  pl l rce al l rès t ' t r lèr 'ctr teut t l r t  c l tapci t t r  .

I lcctnnn-uurdul iot l .  - -  I )c tcnrps r \  aulrc i l  t 'st  nécrssairc dc. l 'a ire r tr te t ' l l rsse t l t '  r ' r r1rt ' ru"
l r i r l  | :  r 'obiuet.  dc pulgr l r lacé r\  l i i  l r i r t ' l i t r  in1'ét ' icrr lc drr  prr t 'gctt t '  sé; l t t ' l r tcr t t '  l )out '  t ' r r l l r r i r r t , i '  l t 's
t 'or '1rs cl t t 'angers qui st '  sort t  t l [ 'pcrscs.
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i r )  Régu la teu r  de .Jéb i t  de  l a  pompe  à  eau  f ro ide  t l i l t  126 ,  t o ru t ,  I ) .

l l e t l r l t l a t ' c t '  l a  t ' l t e l t t i so  l o l s t l t r t r  l c  d i i i u rè t l c  t l ' a l és t s r  cs t  passé  c l c  170  r r  172  r r r r r r .
Po t t t ' l a  t t r i se  t ' t t  p l acc ,  I o t t t nc l ' t ' r t . t - i t ' i r r t n ' c r r r cn I  i i  r r  n  t l i a rn t ! L t ' c ' s t r y té r ' i c r r l  c l c  1 / l ( ]  r l c  n r l r .

l i t r  t l i l t l l r è t t ' c  t l t t  k rgc t t t e t t t .  A t ' r o r t t l i l  l éC i ' r t r r r r cn t  l ' u r rg le  r l r r  t ' o r ' 1 t s  t ' ô t c^ tn l r ' ée  l t r l r r r : l i r c i l i t e r  I l r
I t r is t 'c l ' t  l l la t tc .  , \ lôser  au t l i l t t t t t \ t t 'c  170 r l l r t ls  rn is t r  cn p lacc ct  p, l i i l  t ' , rnvcnal t l t 'u ient .  [ ,u  ]unr ièt . t
cs l  i r rd ic luée ar ,aut  mise cu l t lacc.

l l a f ra î ch i r  I ' a l èsage  l o t ' s c1uc  t ' t ' t l c l r r i c r  p rôscn tc  r rue  ovu l i su i i on  su l l é r ' i c r r r c r  ou  ôge l c  à

FtG.276

1r ' , ? - , 9 : i _^ : : t , , , l r t " . r r t t  
g t i l tP t ! .  I - ' o ru l i su t i o r r  sc  t c l i ' l i c  i r  l ' e r r c l l u i l  r l u  i l o t t cu rc r r t  des  seg r r r t , uLs .

L ' l r l es i ree  r l o i t  i . t r  t '  l ) i r t ' f l i t ( ' n r ( . r r t  l r o l i .

,  
I ,_) , . . : r : . : r ' lcs pr_rr téc.s c le l l t  I r r ] t r r lu lc  r le  r .è11rr iu t t , ru.  r r r r  er .u i l .o i l  s . i l  v  u I r r i t t ,  d t r  jo i t r t ;  ér . i te l

l c  I ' l r . l l ' l t t ( ' l l r s s l t Q t '  l r t t  L r t t r l ' .

r l  i r r r r t é t l l r l ,  nu l l n i t l

I t '  r ' r ' l i n t l t r ' .  t ' s i nc r .

c r ,  p i s to r r ,  t l i s l r os t ' r .

^  . l l ' l l r l l i l ac :e t '  l t t . l t l t t ' L i c  s t t p r t ' i r t r l t '  r l  r r  p i s to r r  r l c  r ' ée r r l i r t t ' r r l  l r i r . s t ; r r c  l t ,  . i t , r rr t  0 ,35  c iuus  l c  r : r ' l i t r t l l c ,  cs t -  passé  i r  0  r r i r r r .  S .

,  I l c n r p l l l C t ' l ' l c s , s e g t t t c l t I s  c t t  l l L r . r r r z t ' s i  l t , r r r ' ( . ( ] u l ) c  d É l r i r s s e  1  r r r r r r .  < l i r r r s
r l t ' s  1 l i è t ' c s  ( ' o l r l n r ( ' i n r l i t l r r ( ' i l o r r r ' l t ' s  s t ' r . 1 - r r r c r r t s  t l r . ' l r , , n i 1 l r . ' .

I ) o t t r  é r ' i t e t ' l t ' t l ess t ' t ' t ' l tQ ( ' ( l c s  Éu 'o r r s  d ' l r ss t ' r r r b l r r gc  r l t , s  t l e  t r r  p : r r . t i t , s  r l e
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sous les ècrous des rondelles en cuir-r'c l 'or.rgc qui scrouL t'abattues tl 'ttttc ltal't sttr l 'alésitgt tlc
la partie inférieurc et, d'autre part, sur un pan tles écrous.

Remplacer le diaphragme s'il esf déformé otr fendu.

Réformer le siège du clapet lorsclue sa saill ie, sur fond dc sotr logcmcut est dispat'ucr ltar
usure ou lorsqu'il est éltranlé. IJans le cas ou cet ébranlement est faible, étatncr ltt sttrlace
extérieure et remettre en place le siège. I-a rnisc en place ct le rctrait sont llratiqués ri I 'aitlt '
d'appareils analogues à ceux représentés ligures 267 bis et 268 bis.

Eviter le rafraîchissagc à I'outil dc la ltortée, rodcr de préférence.

l ln  cas de nécessi té ra l raîchi l  sur  le  toul  ou à l 'a i t le  d ' t tn  apl tat 'c i l  r i r ta l - rQt tc  à c tux t 'cp i -é-
serrtés ltgtu'es 269 et 270.

Remplacer le clapet lclt'st1ue son éltztisscrtt' Itortnllle li 10 rntn. est

Les ailcttes du claltet doivent t'entt.er li ltrt 'rnent clans le siège,
6i10 de ntm.

Régler la conlse à 8 tnur. par t'rcltargc ri la S.ll. des ltrttées strt'

réduite à 7 rnur.
jeu compris entre 7 et

ce clapet.

2 dtr  p is tot t
( f  nu r r .  2 .

d )  R é g u f a t e u r  d e  n i v e a u  d e  l a  c h a m b r e  d ' e a u  c h a u d e  ( [ i 9 . 2 7 7 ) .

.  Renrpl : - rc t ' r  ln  c l rcr r r isc t l r r  t l is t r ibr r tcr r r  lo t 'sr l t r r ' l t ' i t r r  t l i lu t t i ' t t ' i r l  t toLt t t l t l  l t  ( )  t t t tn .
rnun té  ù .  I ' i n té r i eu l  dép l r ssc  0  nun .  0  ou  l o t ' s<1 t t r ' c c  I r t t t t ' t c t t t t  es t  ov l r l i sÉ  r l c  p lns  t l c

Met t re cu p lace lc  J 'or t t ' t ' ta t t  n t ' t t l  l ' in i  i lvc(r  se l ' l ' i tgc de 0 t t t t t r .  l .

I ln levr : r  l 'arôtc v ivc c lu colps c i l té  t ' r r t r 'éc pour  I ' tc i l i tcr  le  I t t r t l t t i rgc.

f lc . 277



,\ l trt is nrise cn lt lacc.
I l a f ra î ch i t '  au  t o r t r  I c
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r l r i s t . r  l )o r r r  ( lue  lc  l l i s ton  e l i sse
t l i s t l i l l u tcur '  lo r .s r luc  cc  t l c ln ie r

r tvt ' r '  , icu r l t '  ( )  nrrrr .  1 envir .on.
a  une ov t l i s l t ion  s r rpér ' i cure  : i  0 .2

rolioïCtissogt -

FIG,27B

r t t t  tsL Ei l lpé ot l  r : l l ) 'é. .Pol i r  st l igncttst-urent. .  l ,c r ' t ' f tn 'nt-r ' r1 rurnr l ,  plrr  srr i tc t les pfr . l îc6issa.et,s.
son diarnèlre nol 'ntal  (5,3 tu;n.)- t 'st  rédrr i t  i r  l t7 nrrrr .

\ ' é r i f ie r  I l  so l id i té  t l t r  c l l t v t t l l tg t -  r l t r  l t ' r ' i t ' r ' t i  c r i t ( r  r l i s t l i l t r r l t - r r l  s r r r  l ' l r r r ' .  \ ' i r . i I i c l  l ' i , t : r t  r i r , i
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l i s  I  e t  ; l  r l ' u t t l r r : l t t '  s t r t '  l t '  r l i s t r i b r r t t ' r r r ' .
I ru teul  supér ierr l  ou [ 'g i r l  l \  I  nutr . ,  les

\ :ér ' i f ic r  l t  so l i r l i té  dt r  t ' l ln 'c taec t l t r

I
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chernisrs ueuvrs i ive( '  set ' r 'aee <lc 0 rnn.
l i  0  n r r r r .  2 .

3gfi

S i  t , t ' s  t l e l r r i d ' n , s  on t  r r r r . i t ' t r  t l i r r r s  l a  go lg t ' r l r r  r l i s t l i -
rcrnplacer .

I t ' r ' ic r  7 t ' r ) t ( r  f lo t terr l  s t r r  I 'arc .

Suppt ' i rnc t '  l c  je t t  s t rp r i r i cu t '  i  0  nun.5  t 'n t re  le  Jour r tau  I  t - t  l ' axc  t l ' t r t i cu la t ion  I  ; tn r
r t ' rnplacernent t le ces pi t)ces.

, \  c lraque t léurontagc du I lo l tcul  solr  t l tanchéit( '
dcvla être vér'ifitie, soit quiil contienne <,lc I'eau i\
I ' intér ieur cc qui indique qu: i l  csl  pcrforé, soi t  cn le
lllongcant tlans l'eau. L'évacuation dcs bulles d'air
indique égalcment une perforat ion. Ccrtains f lot-
teurs sont constitués cle rondelles de lièqes enfcrmées
t lans une boî ie étanche en cuivre rôi ,ge (r 'o lume
6 l .  550, poicls 5 kg 180).

I-e rcmplaccr lorsqu'il est percé ltar ox5'dation
ou affaibl i  en épaisserl l .  ) i .  pas appl iquer de pièees
l)our conscrvcr I 'équi l ib lage.

Au cours cles remontages, le peindre arr minirrnt.
Régler la butée infér ieure r lu levier 7 af in d'ol t -

tenir  I  mm. cle jeu entre laparl ie supérieure du pis-
. ton distr ibuteur et I ' intér ieur r lu couvercle st iné-
r i  cu r .

c )  C lapet  de  re tour  d 'eau e t  c lapet  déshu i leur
( / ig .  27s1.

Lorsque le clapet de retour d'eau lonct ionnc
rlral il reste ouvert et I'excédent d'eau réchauffée sc
trouve en communication constante avec le vase
d'aspiration. Vérifier la crépine située dans la cham-
bre de dégazage à I'extrémité du tuyau d'équili-
brage du clapet. Si cette dernière est obstruéc, le
piston du clapet reste ainsi  dans sa posit ion infér ieurc.

I lernplacer le corps 1 du clal tet  lorsquc la poltéc
recevant le clapet a étô abaissée ' r le tel le sortr i  qu' i i
cxiste un redan C égal z\  1 rnm.

l ) r tsser  s ' i l  v  a  l ie r r  les  porLérs  r le  io i r r ts  a r r
erattoir .

l lafraîchir  arr  tuul  la l tol tét ,  drr  t . lapet si  c l l t
cst  t i tosiontrée après tretr t t - l igt  col l 'cct  lxr l  la l iport  l r
I 'a l i :sage t iu guir le.

I léfornrcr la chcrtr ise 3, lorsr l rrr  le t l iarrrrr t l i .  r l t '
I 'a lésage scnr supér ' i t r rr  i r  1)2 poru'  110. l , lonLcr les
l .  I lafraîchir  en cas dc gr i l t l tagc orr ovrr l is i r t ion ' i :qalc

I lcmit lact ' i ' le fourreau ir  drr  piston J lorsqur l t ,  jeu cians la chernise nornral  i t  0 nrnr.  I
cst passé à O-nrnr._.1 .  I -e fourreatt  est rentré avec'sen'age de 0 urm. I  sur lc l l iston et f ixé l tar
t tn  go t t jon .  I r in i l  l c  to t t t ' nage l rp r 'ès  rn ise  en  p lacc  c t  po l i l  convena l t l cnrcn t .

Rcml t lace t ' le  c la l tc t  6 lo rsc lue  l 'épa isscLu ' (b )  c le  6  mur .  es t - ré t l r r i t c  r i  i i  n tu r .  l l a l ' r ' a îch i r
le clapet. lorsquc sir  l tot téc sur le corps est défeclueuse. Le clapet cst f ixé sul  le piston par
nne goup i l le .  r \u  ( 'o l l rs  r l t t  tno l t taqc ,  s ' î ss l r r ( .1 'q r rc  l c  c lapet  por - t t i  b ien  s r r r ' l l r  par ' f i t ' l r rpér ie i r rc
r l t t  n is t r l t t .
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/ )  Soupaps de  re tonue sur  tuyau de  re fou loment  d 'eau f ro ide  au  réchâuf feur '

I lé lo1mr1 l t  s iùé Ic  d r r  c lupr t  lo rsquc  p i r r  su i t t ' r l t '  r ' t ' t ' i i l i t r t t iu t ts  s t t t '< :css ivcs  l l t  l ta t l t t t t t '

drr siègc nol'mal(' à 3 rtrrn. cst r'éduite lr ricn.

l lemplrrcer l t  c l t l r t ' t  lorsque sa h{ruteur est rédlr i le r l t '  l2 à 7 t t t t t t .  ' \ justct ' r 'et l  c ' l l i t r r :c

rrvcr '  0,6 l t  0,8 t t r t t r .  t le jct t  t l i t l ts sotr  gt t ic lc.

r l )  Régu la teur  d 'admiss ion  de  vapeur  d 'échappement ,e t  de  tompéra ture  ( i r rs t i t i l a t ion

tylre P.NI ordinaire, lio. 122' tonre l)'

l léformcr Ia chemise lorsqtte lcs aléSages
seront passes a :

152 nrnr.  pour 150 ini t ia l  pour I 'a lésage su-
péricur.

147 mm. pour 145 ini t ia l  pour I 'a lésage
in iér ierr  r

Ralraîchir  les alésages en cas de gt ' ippagc
ou ovalisation supérieure à 0 rnrn. 2.

Remplacer ies pistons sttlléiieut' et inféricur
lorsque Iè jetr  c lahs les alésages, uormal à
0 mm. 2, atteint 0 rnm. 6.

Les pistons sotr t  eu bronze fouclu, i ls sont
Iivrés dégrossis par Ie Magasin.

Les pistons réIormes ptrr sttife du jeu dia-
métrai trop' important dc'r'r'ont ÔLrc couseLvés
llour réutilisation sttr d'arttres t'égulatcurs dont
ies diarnètres d'alésaqe coltv ienclrot l t .

Remplacer la Lige des ; ' is-
tons lorsqu'el le est f  aussée ott
lorsque lu l tart ie cort l issantc
dans la chemise a r tn jeu dans
cel le-ci  égal à 0_ mtn. '1.

Remulaccr le ltxsort cle ré-
glage lors(ue sa hauteur ini t ia le
(130 rnur.)  cst réclui te à 125 nrm.
Compenser la perte t ie f lèchc
l ibre infér ieule à 5 rnm. par l 'a1r-
u l i ca t ion  d 'uncr  ronde l lc  r i c  ha t t tc ru '
i rel tc t lc f  l t icht ' .

Au cours du urort tagt des l t istons dans lcs
cylindres,,lcs r'églet' crontrue suit :

I\{ettre [â face srillét'icurt' du piston sppé- i -
r ieur à 27 mm. cle la l : ice supér ' ieure de la che-.  FIG'z8O
mise. I)ans cett t :  posi  Lir :n,  les lumièrtrs du pis-
ton inlér ierrr  t lo iveuL coincidt ' r '  avec cel le r lô la
chemise crt  le piston supir t ' ieur viet t t  lnrtcr srrr  l t '  chl l )r 'uu. S' i l  n ' t 'n cst l ias uinsi  letouchcr I l r
iongueut '  c lc l l r  i igc ent lc l r istons.

Réglaoe.
E,n cout 's t le route après avoit 'culerr 'é lc bouchon du r 'égulate ru' ,  s 'assnrcr par lc nrouvcrnent

de la t ige cles pistons quc lc régulateul ne conl l l tenct 'à lonct ionnel"(rnouvencnts al telnat i fs
de la t ige cles l l istons) quc' lolsqtre lcr thennornèt le indiqrrc 98 à 1( l t )o,  ct  qu' i l  nc l 'crmc cour-
plèt.eInc'nt  ( t igc des pistons darrs sa posit iorr  infér ieulc) quc lorsqrrt-  lc t l te l tncutrètr t ' indique
une température de 1020.

à  cc t te
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I )ans Ic cas oi t  i l  lerntcrai t  prétuaturt l rnent,  augmenter la lension de son ressort  ( 'n scr-
ratr t ;  légèrcment les i rcrous dc Ia ' t igc t les pistons.

lJans lc cas oir  i l  fonct ionncrai t  tardivement,  dirr l inut,r  la tcnsion t l t ,  son r.essort  cn dcs-
serran.t klqèrc'111r.1,1 lrs ircrous cle la tige tlcs pistons.

/r) Graissour mécanique.

Réforruer Ia cheurisc cle tlomlte à eatr
str lrérieure ou égale à 0,2. 

'

. Remplacer la chemise à chaque ralraîchissage dc l.a partie inférieure du piston. Cette
cht'nlise csb sertic sur. Ic uiston.I

i:
I
1

.. Remplaccr le piston de pompe à eau (ig. ZZg)

. 
- 
^ Recharger à Ia S.E. I'extrénité inférieure du

a cd mrn., les laces usées de la mortaise recevant Ie
est augmentée de 2 mm.

Le diamètr.e de la came du levier de commande doit
ligure 279. Lorsque ce cliamètre est inférieur de 0 mm. 5
en partageant les apports cle métal de manière à maintenir
par rapport au piston

lorsqu'el le est gr ippée orr lorsquc I 'oval isat ion cst

lorsqtte le diamètre s : 24 est reduit à 22
piston à eau quand la cote A est réduite
levler de commûnde lorsque la cote f : B0

. corrcspondrc à I 'écartenrenl (1)
à ( l ) ,  recharger la canre à la S.E.
la posit ion ùlat ive cle cette came

Réformer le ressort du^piston à eau lorsque sa hauteur à l'état libre 86 mm. est réduite

âf!.frî 
compenser les affaissements o" reÀsorti, ilié;i;;* a o **.,-r,a. t1ïpptication r.t.l

Remplacer touj ni l ton de pompe à huile t iont le jeu d^a1s19 cyl indre dépasse l/10 cle mm.Chaque piston à htr i lc est ajustê clais son roge-.nt. bi. .  t" i t  i ls ne sont pas intcrchangeables.
Roder léqèrement la portée rles billes r\ I'aide d'une bille auxiliairc si cette portée estrk^rteuse. I)aiis le cas oir ia portéé .ri aerààfr;î;,;;;;racer ic raccord comptet.

à l'lflYlacer 
le ressorL conique lorsque sa hauteur à l'état neuf (18 mm.) sera récluite

i) Thermomètre $f.g. ZB0).

. Remplacer le therrnomètre Iorsqu'il est clouteux ou donne des indications erronées. Anoter qtre sagradLrrrt ion t 'st décalée f i t  aoit indiqucr 105o clans I 'eau bouil lânt.y ati , ,  de com-
l)enser les pelLes t le clraleul dans là tuyautei iei , i t .r iYc" d'ean.

l )o r r r  l c  l ron t l rgc  < l r r  t l r c rmomi t l re  r l l tns  s l r  ga inu  nr i , l i r l l i q r rc ,  l l rocér lc r  r . le  la  f t r r , .on  s r r i v : rn tc :
1 , ,  l ) t l l r ron ter .  lu  ga in t '  t r t  l i e t toyc l  I ' j n l t l r je r r r ;
' ) r '  ] ) l r cc r  r la t rs  l t ' l i l t l t l  t l t t  s iège )a  ronr ' le l le  t r r r  c l r i r r t c l ro r r r :  r , r r l6 i l t i :
l J , ,  I ) ln r :e r .  uu-dessr rs  l : r  ronde l lc  en  la i fo l r ;
'1 "  I l l t ro ( lu i re  t la t rs  )a  l la r l ie  in fé r ieurc  r l c , la r :J rc ln isc  r le  Ia  ga inc  l : r  ronde l le  cn  l iùgc  t l c  tc l le  rnan iù r .cr l r re  la  l ta r t ie  év : rséc  se  t ro r fve  or ien téc  vers  l c  J rau t ;
iro \ / isscr forter ' 'cnt Ia chenrjse sur son siège et. bloqLrt:r le contrc_écrou;
( ; "  In t ro ( lu i re  le  ther t r tonrè t rc  à  t ravers  Ia .ga ine ,  Ja  ronc le l le  de  caoutchouc  c t  Ia  ro r rde l le  en  l iège ,

iliil,lrli,i",ll]"îià,tiJt3l,'o"Tr'ii.Tff1::i. re rrrse^'oii i.niiilJ,rii tirc+mornltre arin-<ie'iacîriti. ,o,, passagc-,r
7o Garn i r  l ' cx t r t i t r r i tÉ  i r r l l i ' r ieurc  r l r  la  ga inc  avcc  Ia  ronr le l l c  cn  l iègc  de  te l le  rnan iù rc  que la  l ia r t i ct: t ' r tséc sc trouYc oricntée t 'crs-l tr  bas e I sr i t  fr i i tcnrenl cn contact avecla f iai t i i ;  , iù; i ; ; ; i l ' ]1..rerrnorr i i r trc,

t l t  façon à cc r l tr ' i l  se lrotrve t 'cntré cL calé l iar r, ' r  ùàùôriou.i .Ëfièà" clairs la gai ire rni. tal l i r*re;
Bo coul lcr o"t" u".. : ; l , ]) i f , .att  ras r le la gaine, la Jrart ie r l t ,  la ronJel le cn l iège qui r léyrasse. \r isser crrsui lclo r tc rnent  l c '  ) touchon su l t r l r i c r t r .

i )  Déshu i l eu r .

I-es chicanes sor,r! à nettoyer pour erlever les clépôis aclhérents d'huile ou a rem'lacer.Leur fixation est obtenue. par poinis. de S.11., leriÀ;ii;&iios étant rabattues sur tes foncis.Pour éviter Ies défornratir ins.irroduites par la.n.r,r i i i"-on disyrose rleux cntrctoiscs cn fcrrond nra intcnant  I 'écr r lement- r les fonds.
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( . .  P O M P E S  D A B E G

lo Anomalies de fonct ionnement et leurs causes.

oÉtrLctur-rsItÉ;s
Évrxrur.:Lr.us

C]\USES I) ]TOTJARLES ITL'TIÈDES DU ITDSSORT

DU ]UIJCANICIEN
ITEIIEDIIS DU I t ] ]SSONl '

DU DÉPOT

La pourpe ir 'al irneute
pas, rnais on constate un
écoulernent d'eau par le
trop-plein du conden-
seur. :

(L 'a rgu l l l c  d t r  rnano-
mètre demcrrrc irnmo-
b i l c . )  :

La porupc,  côLé e au
raude, n'aspire pas:
Soi t  quc la  soupape'aspi rat ion,  côté eau

taude, fonctionne mal.
Soi t  que le corps de

pompe, côté eau chaude,
est obstrué ou forternent
entartré.

Fertncr le robinet d'ar-
r ivée d'eau pour vit lcr la
pompe ct remett le en-
suite en fonbtionncment
cn '  répétan t  p lus ieurs
fois cette rnanceuvre s' i l
est néccssairc.

Si ia  déIecIuosi té uer-
s is te,  v is i tcr  la  soul iapc
d'aspi rat ion,  v( r i f ier  que
le corps de pompe n 'est  pas
entar t ré.

La ponpc u'âlimente
pas ou alirnentc en quan-
tité insufl isante et on ne
constate aucun écoule
rnent d'cau important
par Ie t-rop-plein. (Dans
ce cas, lâ ltçmpe a sou-
vent tendance à cogncr,)

L'eau f loicle n'arr ive
I ) a s  e n  q u a n t i t é  s u f l i -
sante:

So i t  que le  rob ine t  de
rég lage n 'es t  pas  assez
ouvert.

Soit que le f i l t re de la
pompe ou la  ro tu le  ou  la
crépine du tender ou la
conduite cl 'arr ivôe d'eau
froide sont bouchés.

Augrnenter l 'ouver-
ture du robinet de ré-
glage.

A la première occa-
sion, nettoyer le fi l tre
ds la pompc et la rotule.
S'assurer que Ie clapet
du tender est  assez
grand ouvcrt.

,Si lc lonctionnernent
n'est pas redevenu normal,
visiter Ia crépine et la con-
duite.

N. I l. Si Ia créuinc ct la
conduite d'arrivée d'eau
fro ide ont  ûtc '  t rouvées
proprcs, on s'assurera gue :
- la soupape d'aspiration
côté eau f ro ide est  en état ;
-  Ia  soupape automat ique
d'arrêt est en état et aue
la vapeur vive y arive
Dlen.
-- le tube d' injcct ion t lans
lc conclensertr n'cst l)as
obs t  r r r t i  ;
- -  la  tens ion  du  lessor t  de
la  soupape dc  re tour  d 'eau
es t  convenab le .

Arnorcaqcs  d i l f i c i les
ou <It isairrùr 'c:rgcs (os( ' i l -
la t ions  i r régu i iè res  de

Augnrctrter I 'ouver-
tu re  du  rob inc t  dc  ré -
g lage.

l lanceuvrer lcs l turgcs
p lus ieurs  lo is  de  su i te .

. l )essen 'e r  s i  l ross ib lc
l 'éc l ra i rpenrent .  

-

I 'a igu i l l c  du  manornè-
l-rc).

0n consi ir ïc .u11 écou-
Ietnent de vapeur irnpor-
tant par le tropl-r lcin du

'condcnseur .

Atnorçages dif l ic i ics
ou t iésanrorçnges .

L e  n r a n o n r ù t r e  i r r d i -
( luc ul lc l tressiort r lc rc-
ioulcln( 'nt e :ragi, i  i .c, la
s' lupapc t le sirrelé craclrc
i t  l l  p o r n p e  c o g n c .

La  por r rpc  cô té  cau
chaudc asp i rc  rna l  l ta r
su iLe  d 'un  excès  dc  r ' : t -
peur  < i 'écha1 l1 ;e l r rc r r t .

o L r  l ' é t a n -
chapc l le
cs t  t res

,\t t  gtncn Ier ] '<.rut 'crt  rr-
l t . r lu  ro i . r inc t  r ' l c  rég lagc .

S i  la  c l tapc l l c  t l ' i n t loduc-
t ion  a  é té  t rouvéc  cn  l - lo r r
t iLa t ,  on  s 'assurc ra  qu ' i l  n 'y
l  aucu l )c  o i ts tn rc t  ion  s t r r
l c  tu1 'au t l ige  dc  rc l i ru le -
rnent  t l c  l l  porn l tc .

d ' i n t  r o t l u c t  i o t r
t tutt tvl t  isc.



- 332 --

2o Réparation et entretien'

a) SoupaPos.

La ' isi te et letnist cn étrtt  t lcs soupaltcs s'effcctttu,pir l ' iodiqutrtuettt (VPF'\,pottt l : : : : Î ] l-
l ta l )cs côté cal  chaut lc ,  \ ' l )1 . ' l ]  côté cau t i 'o i0c; .  Pour ' le  t lé t l t t 'Lrage, .  nc pas pI ISS( ' r  l ( ' l l r  cnsel )11) l ( '

i ' i \ iËiàË'[ i l ; i i , ; ; ; ; " i i  " i t " ,1i ,"r  
lcs clapets cL l l  t ige cn acicr iuoxvdablc,  t t r i t is ot t  l tcuL 1'

;;;;l;"];i l;d tL tirntteur clô ler'éc 
"t 

rô iiég.. S'assurcr, avant mise en ltlacc tle I'enselnblo

cle chaque soupape qil-i;.Lnpàtr innctionnôht libreurent (1). Au renlorttagc :. s'assui'er qtro

la vis d-arrêt de chaq.e sou'ape r.ngug", luns I 'eucoche du i iège, bie1.^bloq'er l 'écrrou borgne

uui 5loque contre lc '  corps'dô pomlie ' i* ,  .ou1' ,"pes d'aspirat iàn (vér i i ier ct t  l tart ictr l iet  que

i l l ' i ;r 'J.ùË'* fr. i, l  .;,n"i, i i i . , i i  â. cnàud i,, i i" 'roLpup..côté "ao 
chaudc, ntalgré lrr rl i latatiott

cte la tice), set'rer nrodér'ément les écrons à"_t"t.ug.,lés lanterne-s appliquant à leul tottt'cotrtrc

ËJiliff; ;;;;. l.r ;iog..- ét iimiteurs de leveeîes soupapes de rèiouiemcrtt côté cau chaudc

c t  cau  l ro ide .
La hauteur de levée cles clapets cst de 7 *ry. à I'aspiration et de 6 mm' au refottletnctrt'

'
b )  Garn i tu res  de  t iges  de  P is ton .

La garniture spéciale côté ear.r chaude se cornpose cl'auneaux en metal anlilriction ent'obés

clans une tresse cte coton. Une 1ois les anneaux eh place snr le piston,.letus,extrémités iibres
.doivent pr'ésentcr .r*;"p,,*-à; i à 7 mm..Le presse-garnitrire doit pénétrer dc qttelqucs

milli 'rètres ounr t'uiôiug. lio èoi1rr cle pompe quand les àcrous sont complètement desserrés.

Pour recharger Ia garniture
-- introcluiie un seul anreau (la galniture est livt'ée -1lar'

sans letirel ceux ell place.'Nà pas faire chevancher
prévue;

-- contrarier les coupes;

rouleaux que I 'on débite par scrage)
Ies anneau>i et leur laisser la coupe

-. selr.er lortement et unifomtément à la clé les 4 éclous, desserrer complètement et I'essel'rer

à la main. ff est a nolei .ii Ëfl.t q.," les garniturcs goufle.nt à chaud. Par utr serragc exagéré

ôu inegat tles garnittu-es ou augmente co"nsidérableinent la. puissance ab.sorbêc par la pomPe

et .n ïisqu-e irêtt e cle casser îr.r de déf'rlner le le'ier d'entraînement.

La uar.rritnre côté cau û'oicle est en coton suiffé. Pour le rnontage et le serrage, respecter

les rnênrës règles que llotll ' le côté car-t chande'

f) i rnctrsiotts clcs GAIINtl 'URES clc PISTONS t l e s  I ' O I I P E S  D A I T E G

co'i'É ue,u cl:IAUDE co' l 'É DAU l. ' l toI l lE
T5 'pc

de Irontl le

120.11
120.B

.1 20.I.

I)  ia r lrùtre
(tu

p is  to l t

1201110
1lr5;9t i
1201r70

l J ( , i t r ,  ( l ' a ' !a ! i c l le I t0

l ) r : r r l t .  I  l - o t t q .

1 4 ,  |  * '
1 . 1 i  |  1 0 0
1 . 1 :  r  |  1 0 0

Gar t l  I  tu  res-S*t,oil l  
Nb*

l--
12.5 I 8

2 0 . I t
1',2,5 I ri

Sur. Ies lto]ll i)os Lf itrts i20 Il et 12U F on ren)itl 'quel'lr^qtlc le's presse-élttttl lc selYcttt t:tl

nrorr-,.' l.,"ps'ilc gr,io,-,s ârrr 1;istons-plougcurs. Iin elfet,,l 'cfft-rrt t 'tttt 'aîtrant ccs tltrrtriers (triltts-

i i  i . , r" .  le ' lcvierYrle cornrnarrdcl  , rc ' . ' r , icr- .c Ius r luns I ' l r : i t  des l l isLolrs- I - l t  ct-r l t t l losatt tc Yet-

iii"r5 Jiiù0., iiurti;1 r'eLs l1 iiatit, tant<)t- r'ers li birs, esL cortrpe nstic par' la t'értt:tirttt dcs bagtrcs

ii. iono .ï irâgu.r pr.ri"-g".nitui'rr qui, à crrl cri'fei, ne cloilcut pas avoir pltts tlt: 0,2 trtnt. tle

j;; 'ài;;J,"i-*i:ri,t yrisLô-ls-yrlot,g",iru-(jcu linrite, e,n sc]'r' icc 1 Iurtt.) eL attcutt jt 'tt datts lettt's

borsseaLlx.

*dii,tki*iîlh;;ïfiiïïJrîr,nrinilifirtiilrlli-î;ïrïruiriiï;iiiiii:,;i,li;lliiiiriii-l,iiiTf i:iiil
r i s  ( i o u p a p e s  t l e  t c l o u l t t i t u l r t  c ô t i 5  ( ' i l u  l l o i d c  e t  c u u  c l t a u d t , / / i '  u 5 '  L o l l l e  l r '



Ct ' .  t 'ô lc  t l t r  g t r idc c lu t t to t tvct t t rut  lect . i l ignc t les l l isLous-plongeuls esL l r r l r r  sr r l  t l ' l r r r l rcs
11 '1 res  t l c  l ) o i l l l ) r ' s  I ) abcg  l ) a l ' un  co r r l i s sc l r r r  e t r  r n r t r  g l i i s i ô r c  ( l i ( I . 9 i , l on ta .  I \ .

r ' )  soupape au tomat ique d 'a l imenta t ion  e t  soupape de  ne toun d 'eau.

, ,  l - t t  sol .r .pal)r ' i iuhrt t tat iqt tc_ci 'ahutel tat ion t lo i t  r i t le r 'égtée pour s 'orr \ . I ' i r .  l ibrcnrcnL i i  par. t i r .
t l  t tne pression dc 2 à 3 hpz à la boîte à r 'a lreur ' .  Au montage, s 'assurer que le mobi le coust i t , - ,"
i rar le pistou, sa f . ige et le clapet n 'est pai  coincé et gu' i l 'se déplacc l iÉremcnt à ia rnain (1).

soupape cle retottr  d 'eau n'existe que sur . les pompes dont la soupape automatique
t l 'a l i rnentat ion est ntontée sur le corps cle fompe à eal f rôi t le après l 'aspi iai ion. En faisânt
var iel  la tet ts ion ini t ia lc de cettc soupape dè 0,5 à 1,5 kg, on peri t  ar"rqmc,nter r laus certaines
l imites le dôbit  d 'eatt  t 'efoulé au conclenseur.  S'assurerïe temps en iemps quc le clapôt sc
clél l lace l ibrernent t lans son guide.

r1 )  F ixa t ion  de  la  pompe.

trlle doit être très soignée, atrssi bien celle par rivets du support de la ponpe sur le chlissis
t-lc ia. locomotive que cellè par 4 boulons cle Ia pompe, sur sdn support ôn aô1". moulé.

Les boulons doivent être tournés et s ' introcluire à force clans leur logernent.  pour qur
ies B tloris des 4 boulots srg le support et la pompe coTncident parfaitem.ft, i lr doivent être
réalésés ensemble dans les_deux pièôes; i i  n 'est cnlevé gu'un ser.r Î  boulon à la ' fois et c 'est se1-
lement après I'avoir lernplacé qû'on passe au suivant. 

'

! .  ig" des axes d'art iculat ion est repr is par appl icat ion de bagues eb remplacement des
axes à chaque levage.

., --l-fl:t nontagq dc la pompe, il est.bon de contrôle_r que la coulse clu piston est bien répar.-
tre par .la mesurc des espaces rnoll-s (côte normale 25 mm., côte minimurn 10 mrn.).

] ) .  _ -  POMPES WORTHINGTON A .  X .

. lu 
Anonralies de fonctionnement et leurs causes.

a) Désamorçages.

I-a l lonrpe. Iol ict ionne. rapit lett tertt ,  el le er-rgne rrrais el le ne t lo1le pas d'cau. C,esL l , i l t l icai iol  ct,urr1l1arlque d'eau à la potulte à eau froide.

. .  1o S'assuI 'ct ' ( Iue I 'catr des caisses at 'r ive l iblenrcnt à la_pr-inipc (crépin-r 's obstnrécs, exces t le lorr l4rrcult l t ' l i t  t ' oLr r le ,  t iéco l l c r t ien t  de  go t t ime,  levée insu f f i san te  c iu  c lâ1 lc ' t ' de l r i ie  c l ' cau , fu  t i . r iâô i ,  t . ' t r i , cs  4 , i r i r . ) .

. , . , . . . . i1 ,^ t -1 : l t -1 ] ,  ] - : :  
. - l r t r . t ,  c i 'asp i la t ion  e I  t le  l c l t ru lc r r r tn I  t lu  cu l i . rs  de  po t ] rpc ,  en  t lé t ronLanI  l c  l r l l t t r r r i -{ tùJ } r ( '  ( t c  fc lo t l l c lueut ;  r rn  s iège pr :L r t  é t r .e  a r lach i t ,  u r r  c lu l rc I  co inc i  ou  ar :o i r  i rnc  l c r .é t  insu l l . i san i t , .

i J "  ( l c r i t l c t ' l t t t ' n t .  e r r  l los i t i t . r t t  t l ' o t tv t ' rL r r t ' c  r l r r  bo iss t ' l r r  r l r r  l l o t l c r r r  t l r r  b r ' -p i rss  i ru to r r r l t r< l r r t , .

l , )  La  pompe ne fonc t ionne que par  à -coups .

l ,  D is t r ibu t ion  t  é rég tée .

c  t l u  t i r o i t '  c s I  d t ' s se t t ' t 1  su r ' _  s i t - t i g t ' .  ] . - a  co l t c t r t i o r r  r l c  l a  t . l i s t l i l , r u l i r . r r t  1 t t ' r r t  cL r . c  I  i . r i l i t i t ,
t ' c t i t t ' t ' l ' a - r t  t l t ' ( ' o l l l l l ) i l t ) ( l c  t l c  l i r  l i g t , r l e  t i r r . , i r ,  t r r t ' t t t c  l i l r - , i r  c l  p i i l o r r  r r  l n i - { . { ) u l . : , ,

I  r ' c t ' I i t ' i t l  l c  l e \ i t ' t ' o s t ' i l l i r t r I  r l t ' t u l ù r r u i r i r l c  t l c  l l r  t l i s t r i L r r t i u n ,  r i , , r ' , . t t t ( '  l  i r \ ( ,  \ : r t r \
,  cn  v i ssan I  o r r  t l é r ' i s san t ,  à . l a  r l t ' l r u rn t l c ,  l a  cha l l t ' r [ ' t ' n t r a înen re r r t .

r l c  l ig l r ig
t n i n u t t s :
r )  n ic t  Ia l l
pos i  t  io r r  s

J , ' d c r o r r
rl Lr c.l rlu e s
r te t r r i c r  c
'ange l  l cs

( ' i l

t 'c
r l i ' t

r l 'cr r r r  I ro ic l t ' .
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' 2 t ,  
Lev ie r  d 'anb le  osc i l lan t  g r ippé dans  son suppor t .

I 'a r  s r t i t c  t le  g ra iss t tg t :  r l t l l cc lucux .  I )ô l ro r r te r ,  réa jusLer  c ; I  g r i i i ss t , r : .

:  
l Jo  Chemise  en  bronze,  d ,un  cy l indre  à  eau,  ébran lée .

La  drc tn isc  a lcco l l l l )ag l l c  le  l l i s lo r t  c t  v ie l r t  obs t ruc l  a l l cnra t ivc r lc r rL  Ics  o r . i l ' i ccs  t l ' a r ,ûn I  e t .  i l ' a t ' r . i i , r ' c

l l ,  R u p t u r e  d t u n  g u i d e  d e  c l a p e t  o u  d ' u n  r o s s o r t  d e  g u i d e .

5 9  S i è g o  d , a s p i r a t i o n  o u  d e .  r e f o u l e m o n t  d é s e m p a r é .

l lett t t l laccr sîy]. l l l i ] l t_,1" siègc si.  lcs f i lcLs cir.rrrs lc rorps de pourl)c sr.r lrL crrcorc crr ùon i , l . : t t ,  sinorr r.cf i-l 'l cLCr  a  u l l  ( r la rnc t re  su l )cneuf  ava l r t  rcnrp lâcemcnt  t lu  s i i ,ge ,

ûo  Rupture  du  jo in t  en t re  los  deux  cy l indres  à  eau.

.. l lefaire le joirr. t  après véri f ical ion dcs portécs ct dressagc au gr.al loi l  si  rréccssainr.

c)  La pompe se met  en mouvement  et  se b loque au premier  coup de p is ton.

1 o  R u p t u r e  d u  j o i n t  e n t r e  l e s  d e u x  c y l i n d r e s  à  v a p e u r .

Rcfairc lc joint avec dtt cat ' totr dc 2 rnnr. a.près drcssacc r lcs portécs au gri t t toir.

20  Déca lage du  manchon d 'en t ra înement .
I l 'etncttrc le matrchott cn place, r irajusLer une goupil lc et uuc yis clc scrragc.

3 o  R u p t u r e  d , u n e  t i g e  d e  t i r o i r ,

.1o  Pente  de  la  c lave t te  f i xan t  le  lev ie r  osc i l lan t  sun  son arbre .

Yérif ier I 'ajustagc de ccs clavcttes sur toute lcur longueur; cette avarie cst assez 1rér1qe1tc.

, ' r ' r  Bouchon de  désab lage d 'un  p is ton  à  vapeur  ébran lé  ou  désemparé .
À rcrnplaccr.

ds La  pompe ne lonc t ionne pas  à  l ,ouver tu re  de  la  p r ise  de  vapeur .

l o  Rupture  d 'uoe t ige  de  p is ton  (cas  assez  ra re) .

Défaut d'al ignetncnt des cyl indres à eau ct à vapcur.

.  Vérif ier cet al ignement t j  l 'aide cle Ia t ige spéciale r\  ccntrer (f i { i .  281) et apltortcl  ies rect i l icat i ' rrst rûccssa i res  avant  dè  remor r te r  unc  au t re  t rqe .

2 , ,  Décrossage.

Par  su i tc  c ic  c l iocs  sur  lo t t t l s  c le  p la lcaux  ou  c l 'a j .us tage dé fcc tueus  la  t ige  c lu  l t i s to l  c6 t i . r .up t , t r r .a r r i !e  i r  pénét re r  t la t rs  l c  l t i s ton ,  au  po in l  < lc . ioue l  cn t i t r :e rnEnt i i r , i r r  rou  loge l r l c l r t .

30  Press .ergarn i tu re  a r raché à  la  su i te  du  ser rage excess i f  de  la  garn i tu re ,

,u..r)t t t" t '  
att  bon étal t les f i lc ls t lans les iorps cle-ponrpe ct scrrer gracluel lcrrrent eL sarrs excùs lcs galrr i-

ç)  La  pompe lonc t ionne normalement  ma is  son rendement  vo lumét r ique es t  fa ib le .

1 o  P i s t o n s  à  e a u  u s é s .

'  L t r . i r : t t  < l r r  1 - r i s l o l l  t l a t r s  l c  t r v l i t r r l l c ,  r r o r ' r r r r r l  ù  l 7 l ( )  < l t , t r r r u . ,  r l o j I  t t t r . c  l i r t r i t t l  i . l i l 0  r l t , l n r r r .
l l c t l t l r lacc t  j t s  t l i s tons  o t t  l cs  charnbrc r  eL . lcs  gar r r i r  sur  l c  l t0 t r r tour  c lc  r r r i , ta l  l r la r r t t  Â .  l | .  Cc  d t . r r r i t , r .

l t r t - reé t lé  I ie  t l r r i t  é t rc  t ' tnp lo l ' t r  q r rc  r l l i r s  i " ' , r , r i  , , i i  i , l i - l r i ; i , , ; . ; ' , , , i  r i . , , i r r "  f< - rn t  t l t l fuu t ,  l c  rn i , ta l  l )h l , , ( .  s . rs r l r lr i r l r i t lctt ten [.
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2 , ,  C h o m i a e s  o v a l i s é o s  o u  r a y é e s .

: lo  C lapots  o f  s ièges  de  re fou lement  ou  d 'asp i ra t ion  non é tanches .

I l c t : t i i i c r  l t ' s  fa r :cs  t l ' a j r I l i c : r t io r l  au  to " i l l ' cn  s ' l t t l r t :har r I  i  o l - r tu r i r  r rnc  bor rn t :  lP I l i t .u I io t r
cxt i ' r ieut 'c r. lcs claptrts cL t lcs siègcs. \c pas r.ot lcr.

' 1 o  E t a n c l i é i t é  d é f e c t u e u s e  d e s . s e g m e n t s  d e  p i s t o n  e t  d e s  c l a p 6 t s  d u  c y l i n d r e  à  e a u

l )  La  pornpe fonc t ionne d i f f i c i lement  e t  ne  donne pas_ d 'eau.

1o Avar ie  à  la  sc iupape d 'on t rée  d 'eau montée sur  la  chaud ière .  '

\r isi lcr ie claltct r lni  pcul ôtrc coincé ou dont la coursc csL insr"rf l isantc.

t l c  l u  l l o t  l r i t '

c h a u d e ,

2o Obst ruc t ion  par t ie l le  des  tuyaux  de  re fou lement  par  le  ta r t re .

3o  Jo in t  de  bo î te  à  c lapet  app l i ca t ion  à  la  chaud ière ,  face  ann ière  de  bo î te  à  feu ,  coupé en t re  les
o r i f i c e s  c l e  p n i s o  d e  v a p e u r  e t  d e  r e f o u l e m e n t .

L'eart de la chaudièrc arr ive directetncnL dans la boîtc : \  vapeur de la l tonrpc. I l  <:st faci lc clc se lcndrc
cotnpte de-cctte anomalie ctr t trettant l 'écJrapperncnt <Ic l :r  pornpô à l 'atrnoslrhèrc. L'cau sort alors cu al-ron-
t lancc 1;ar lc tu1'au d'échappettrcnL qui norinalemenl nc cioit  i lonncr gue i le ia vapcur.

{ o  C o i n c e r n e n t  e n  p o s i t i o n  d e  f e r m e t u r e  d u  c l a p è t ,  d ' i n j e c t i o n  d ' e a u  d a n s  l e  c o n d e n s e u r .

5 o  R e t o u r  d e  v a p o u r  d e  l a  c h a u d i è r e .

(Défaut cl tétanchôité du claltct cle rcLcnuc.)

9)  Lq  pompe fonc t ionne normalement  ma is  la  tempéra ture  de  l ,eau re fou lée  es t  insu f -
f  i san te .

i o  Co incernent .en  pos i t ion  d touver tu re  du  c lapet ,  d t in jec t ion  d ,eau dans  le  condenseur  ou ,  pou l .
lcs l lol lr l les rnrtnies t l ' t tne bâche avec f]otteur destinéc à rnaintetr ir  lc niveau coustaut, fonctionner'ncnt
atrorlnal t l i t  f lotteur, du boisscau du b1-pass antonratique d'eau d' injcct ion eL r lc sa cotnrnanrlt .  Lc réchar.t l-
f t ' t tr  esL ttovi. .

2 0  l n s u f f i s a n c e  d ' a r r i v é e  d e  v a p e u r  d t é c h a p p e m e n t .

l Jo  Obst ruc t ion  du  tuyau de  dégazage.

)o Réparat ion du cy l indre à yapeur .

Lc Cérnontaue co.urplet c.l 'une po1]tpe se lait dans i'oldre suivarlt :
Pleteatt  c lcs cvl int l res r i  cau, i r lateau clc 's cvl indres à \ 'a l)eur,  chambre de r.eloulenrent,

platcau cle lel 'ot t ie lnent,  c lapets et guides cle lc loulernent et c l 'aspir-at ion, l ) la lcau de l_roîtc
l i  valreur" 'suppot 'L t i t t  t t totrvcnrenL cié cl ist l ibut ion eL distr ibut ion,-  t i roi ls,  rnanchous c1t1aî-
neuls,  pis iorts à eau et t igt 's de l t istons à r-a1rcnr.

. Le cléclossltgtr tic's ltistotts à ea.u s'eflerttrc.en frapltanl sur I'cxtréurité clc la lige du pisLon
(otr  se sel t  d 'urt  jet  c le ])rot tzc l )our ne pas cléLériorel  lcs I ' i lcts) ou clc 1rr 'éf / : rcncc r tr ,ccirn ar i .uche-
1r i - s  [  611 .

f)u sor' l la t ie-c t)itr lc côté rtroLt'ur.

r r )  C y l i n d r e  à  v a p e u r .

l lé l l ' ,sc i '  i t . r ls t lue :
- - -  I 'oval is i i l . io t r  t : ru  l l r  cot r ic i té  cst  ûgtr lc  ou su1.rér i t t rn ,  I ' r  0 , i l  r r r r r r .  ;
-  le  c1 i inr i fe  cst  I ' l \ 'é  ou g l ippé.
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l , t :  t l iantèl t ' t '  t l 'a lôsugt '  l inr i t t '  csI  cclui  d 'or iginc uugurenté dc l i  nrnl .  (2 AX :  l lX) --
2. l12 A\ :  200 --  i l  ; \ \  :  220).  I l  pcut être augnrt 'nté sous condit ion r l ' r rn csslr i ' l rvclraul i<1ut.
à l r  pression (p -F 3),  p t l tant lc t intbre t lc la chaudièrc.

Ut i l iser l rour I ' l lés:ree le r l isposit i l '  inr l i r lné l iqurc 2t j l .

ù) Piston à vapeur.

A réformer lorsclue le jcu diaurétral
3 mm. ou quand l 'épaisseur dcs cloisons

Rectifiel les golges en cas cl'usure.
_v a lieu.

du disclue dans le cyl indre normal à 1 ntm.,  at teiut
c s t i n f é r i e u l e { 5 m m .

Visiter I'alésage clu crossage et rectilier le cône s'il

" Remplacer les segments en cds de jeu dans les gorges ou lorsque la coupe atteint 3 rnru.
I-es usiner sans dégrossissage préalable avec un jeu diamétral à fond de gorge de 1 mnt., uur
coupe à 45o de 0,5 rnm. en place et nue coupe du segment libre cle 15 nrrn., épaisseqr norlnale
6 mm.

c )  T i r o i r  p n i n c i p a l .

A réformer lorsque l 'usure atteinl  3 mm. Epaisseur normale :  (2 AX et2. l12 AX :  24 -
3 AX : 30).

Raboter les faces de frottement, clresser et ajuster à la lime puis au grattoir et au marbre.
Arrondir les arêtes coupantes. Ne pas loder. ,

Jeu normal du tiroir dans son logement : 0,2 mm:

d)  Cy l indre  e t  p is ton  aux i t ia i re .

Réaléser le cyliudre (les deux extrémités rigoureusernent au même diamètre) lorsque
I'ovalisation dépasse 0,2 mm. et au diarnètre limite après deux réalésages : (2 AX et 2,5 AX : 71
pour 70 normal I 3 AX : 90 pour 89 normal). Après ce réalésage, procéder au rechargement
et à la rectification des deux extrémités du piston auxiliaile poul ramener au jeu normal
de 0,3 mm. Le jeu limite des pistons est de 0,6 mm.

Remplacel les segurents en cas de jeu dans les gorges <-ru lorsque la coupe atteint .j uurr.
Les usiner avec une coupe à 45o de 0,3 mm. en place (coupe segnrent libre 8 pôul diamètre 70).

Course du pistorr auxiliait'e : 22.

e)  T ige  de  t i ro i r  e t  t i ro in  aux i l ia i re .

Rect i f ier la. t ige au cas d'oval isat ion on de gr ippage au diamètle l i rni te de 17 nrnr.  (rror-
rnal 20 mm.).

RéIormer les t i roirs dont l 'usure dépasse 2'mm.
Epa isseru  normaie  :  (2  AX e t2 .1 l2  AX :  11  rnm.  -  3  AX:  15  mrn . ) .
L a r g e r . r i  n o r r n a l e :  ( 2  A X  e t 2 . 1 1 2  A X : 3 8  m r n .  - 3  A X : 4 5  m m . ) .
Ecirr fcyuent nornral  des butécs des t iges :  (2 AX eL 2.112 AX :  80 -  3 AX :  110).
Jeu du f i roir  sur les nréplats :  0,5.

La longueur cle la tige cle tiroir est régié par cltapc, r'isséc, éct'r-ru eb conlle-écrou, de rnarrièrtr
que les ouvert l l l 'es du t i r -oir  pl incipal  dégagées pat ' le nlouycl l tent du t i lo i l  secondairc soierrt
égaies de chaquc côté. I)es t'epèrcs sur la boîte à liroir et sur la tige du tiloir auxiliaitc peu.\'eut
être ut i l isés, leur posi t ion étant t ' igourcusemcnt déterminéc lulsclucr lc piston-va1;eir l  l t r r te
c<lntLe le Iond de c1'lindle côté plessc-galnitures.

I-a dislr ibut iou conrplr \ te cst lenrontée cluns I 'o ldre suivant :
-  r-r iston auxi l ia irc:
-  i ro r rsso i l  r l c  t  i l o i l  i rux i l iu i le  ;
--  t ige de t i lo ir  auxi l ia i le;
-  t i roir  auxi l ia i le;
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I i t ' o i r '  p t ' i r r t , i p l r l .  , \  r ' c  l l r on re  r r t .  I ' l t i l t r  . j ou t ' 1 .  l r  l u  n r l r i t r
p : rs  r l t r  co jnt ' t rn t ' r r l  r rnol ' l l ta l ,  rnotr lcr .  l t 's  1 'onr ls  dt
J l o r r t c l  l c  j o i u  t  I

-  -  I ) l r ss t r  t tn  l i l  t l ' i r c ie t ' t l t ' 0 ,5  i r  1  r r rn r . ,  uu tou l  t l t r  la  l ro î t r :  t i  t i ro i r ' .  t l c  la r :o l r  i r  r r r l r i r rL t ,u i l  i t '
t i lo ir  pl inci l l lÙ, ccl tr i - t ' i  avatt I  r l t 's tcnr l iurrrcs l i  êt .rc ér 'acué pal ' ] { r  l l rsant.cirr  crt  l lar l t r  lcssor ' t ,
l ic l  t 'c l i l  r \  l 'e-r tér ' i t ' ru ' ;

-- E,ngagtrr la distribtrtiolr sur. krs gorrjr;rrs dc lixation, L:nlcrvcl'le I' i l cité ci-dessus rrt opérct
uu bon blocage dcs écrous.

. .  3o Réparat ion des cyl indres à eau.

a)  Cy l indres  e t  p is tons .

llemplacer les pistons lolsque le jcr.r diamétlal, norural à 0,1, atteinL 0,5 lunt.

. ^Cltaque-c/indre à.eau.comporte unc fourrure en bronze elnmanchée avec un sen.age
de 0 mm. 15. Lc diamètrc intér'ieur des fourrures est limité après 3 r'éalésaqcs successifs"à
une cote supérienre de 3 mrn. à cel le cl 'or iqinc qui est égalc ' :

Eau l ro idc

7212
2

Âx' .  . .
1/2 "AXr.
A X  . . 1 t ,

I c  l t i s l o t t  r t t t x i l i a i t t :  l l o r r t ' r ' o i r  s ' i l  r r ' r ' r r
cv l inr l r t rs  uuxi l ia i re s  :

Ilau chaudt:

127
125 131

1 4 0

I.i f a intér'êt à ne_ pas dépassel cette cote limite car les fourrures qui n'ont plus asse z
d'épaisseur, manquent de seuage et peuveut jouer dans le cylinclre, obstruânt ainsi les orifices.

Les chemises en bLonze sont réalésées lorsqu'elles sont rayées, cas le plus général, ou
lorsqne l 'oval isat ion atteint  3i10.

Le- réalésage des lourrures ct des cylinclres, rnême pour- un seul cylindre, se lait sur I'alé-
setls_g, les corps étant asscniblés. La barre d'alésage est ainsi centrée automatiquement et
gnidée par 2 écrous montés à l'endroit des boîtes à garniture (fig.2Bl).

I-es Iaces d'application du plateau de refoulement sur le cylindre à eau doivent être
palfa.itement dressées à la lime et au grattoir, alin de coincider parfaitement snr.toute leur
éteudtte. Ort effeclueta ce travail après retrait des goujons et ori le vérifier.a au rnarbre.

. . !"t logemerrts i ' i letés des quntre sièges d'aspiration placés au-dessus dcs cylindrcs seront
vis i tées avec soin et I 'on rafraîchira, s ' i l  y a l ieu, ces 1i lêtages au tour.

. . Lçt seglncnts en rnatièt'e.sp_e1_i4]9^!_eglgnée so_us le norn Ohio (caoutchouc, toile et plom-
bagine) fournie par la Société \\IORTIIINGTON, sont tournés air dianrètrc D du cviindrc
t l iminué cle 0,3 l l l rn:  poul-  le piston à eau chaude et de 0,2 runr.  pour lc pis lon à eau"i ' roi t le.
I-a cottpe ett  pl t rce. l ' r  f roid csl  c le 3 rr i rn.  ( l t r  segment 'gonl lant à I 'eau chaut l t 'ou froide).

Ptrur  changer  i cs  scg tncr r l s  t . r r t  o1 tùrc  de  Ia  l l t co t r  su i t 'an lc :
-- I)énri lr t ter lcs couverclcs cle corps dc cl i inr irc r\  eau;
*  I )É t t ron ter  les  écro t ts  de  sen 'agc  r i cs  p is tonssur  leur  t igc  c t  cx t la i re  l cs  couverc les ;
*  S i  1a  chat rd ie rc  cs t_c t r  l t rcss io l l ,  t l i c t . l r c  cn-ma. rc i re  la  l lo lnpc  saus : rsp i ra l ion  11 'cau, les  v ie  ux  scgurcn ts

sorrl  évacurls au l- lor i t  t lc 5 à 0 coursos et i l  cst faci lc cle le! cnlôr,cr;

.  .  
.-- . .Otl  el lgâgc lcs t i fr ' l .Los srtcct 'ssivctnctr l  cians lcs 1rislons, on passc ir  trat 'els l t 's {c1x àl l l l lc l l l \  1pc

ba l ' t ' e  d 'ac i t r ' ,  appuv . in t  sur  les  Iaces  d t ,s  jo in ls ;  cn  onv i 'n l t  Ia  Ïapc 'u r ,  l ' e f fo r t  r ie  la  t igc  su i f i t : ' r  c lé tac i re r
le  corps  dc  sur  son cônc ;

-  P ] ' c l l c l l ' c  l cs  an t ic .a t t ) :  scg t t r r - t t t s  cL  Ics  e t r rp i . l_e l  s -u r ' lu  co lps . lusqu ' i r  cc  ( l r r0  l ' é l ta isseu l  l l  des  scgnrcn ts
d i . l lassc  dc .1  rn ru .5 Ia  har r tc r r r . t l r r . co lps  1 t ig .2S:U. ) .  Scr . r .c r  Ic l  sôgr rùn ts  su i  l cur l t i , r iph i , r i c  ù  I 'a i r [ t  d ,un
ant tcâr t  E .cL .s t l r  l c t t t ' ( 'Pn iss tL r l  i r  l ' a i t l c  t l ' t t t t  c ' r - ruvcLc le  r l r rc  i ' on  scr i 'e  au  cor l )s  l )u r  r in  b< l t r lo r r .  Lcs  scg lncr r ts '
por tcn I  a i l t s i_s t t r . la  p r i t t ie  cv l i l t r l t i r luc  t in .p is l r - rn  c t  sur . le t r r -c ] ra1r r1 t .  I i r r levc i  l ' i r rnc l ru  l l  c t  r r ron le r '11 i ' i l i s tg r r
sur  l c  tour ' .  I -cs  scgrnents  sont  a is i ,n ren t .  lo r r ln [ ' s  r i  l ,ou t i l .

- - -  Po t t t ' t ' c l t to t t t t r t ' l .qs  p is tons ,  t ié t ' i sscr  l c  l - l -ou lon  c l 'asscnr ) r lugc '  t lu  cor l l s  c t  t lu  couvcr . t . l t ' .  l i ng lger
l1 r .p is - to t t  s t l r_son-cône.  E lnp i l c r  success ivc tnent  l c_s  scg lncn ts  tour iés  co ln lnc  l i r i , cô t l c ) r r lner r t ,  cn  p rôn l in t
soir l  cle déct 'oiser les cott ires. ] Iotrtcr lc couvcrclc. Scrrt ir  l 'écrou dc l ixat i t-rn et irc p:rs oubl icr de gôupil l t :r .



b)  T iges  de  p is tons .
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TvPc
ûe pompc

Dtanûtre d.'ori11inc

Ilau lroidc

2 À X
2  1 /2  AX

3 A X

t 2

ll0

Yapcur et  eau chaudc

Pottr démonter la tige cle piston, retirùr lcs couvcrcles extérieurs eau ciraude, eau fr.oiclcet Yapeur. ainsi que les lristons-eau nontés sur ces tiges. Désaccoupler r. ina,iàrron ci'entraî-nement et anrès le dcsserrage des presse-garnitures, ritir"r la tige ile piston*motrice ct celleeau Iroide. Âu remontage, o"bservei pourï" *o"tàg...r*.*t ciu-mancllon 
"nfiàin"rr 

que ic,s
l:::l:::^1..:q1sc1t _clani dcs c.ncochci.pratiquégr .,,i r" tig. rle pistôn. Ë.ôrit"r â, démonragcpoul examiner comment s'opère la friôtion àe la tige clani ses àouilies ,t. giiiOug..

. I-es tiges de piston en acier spécial sont rectifiées
portenb des usures, ou rayures l lcu i rrofoncles, ou en cas
d 'ova l i sa t ion .supér ieure  à  0 ,2  l t im. ; 'on  ne  les  re touche
l).as a I endrott du manchon entraîneur. Limite de recti_
l icat ion :  diamètre d'or igine -  3 mm. l tour Ie piston
cau chaude et -  2 mm. j rour le piston à'eau froiàe.

,Recharger les joues cles manôhons, lorsque.l'écarte_
ment normal est augmenté r ie 2 mm.

I-c manchon entraîneur est f ixé sur la t ige du piston
pîr irne g.onpille coniqrç et la Iixation cst coîrplétèe par.
lrne vis cle serrage de 8 mm.

c)  Garn i tu res  des  t iges  de  p is ton .

sur leur part ie cyl indr iquc, s i  el les

FtG.282

.  Lc j .eu. I i rni te de la bague-guidc de la t ige
piston pr incipalc cst de 1 nrm. (noimal 0,2);  au_cle" là

'foutes 
les boîtes à garnitures sont iclcntiques et

cn scgntents avec col l l lcs fai tes cn si  f f lct  ct  srrhs icrr .
rne n1..

r / .p Sièges et c lapots

l-it ltr'ée tlcs t:lallcts csi r'églée 1-rat' rechalgcmcnt tles Ligcs t:t brrt(rrs (lspiration 1) -rc l  orr lcnre nL 6).
I-es sièQcs t l 'asl l i lat io l t  ct t  l t ronze sont ernmanchés à lorce dal.s leur- logcrnent du cor 'sdtr  lornpi i  tn,  ut i l isanl i ino Pr '( 'sse sPéciale. I - .  , ; règ. ; i ; i l  ù;  en sai l l ic su. le ' la,  r lu corps cl .

l ) ( ) lnpr .
A  I 'occ i rs ion  dcs  \ i s i t cs ,  s ' : t ss r t l ' c r ' (J l rc  ccs  s iègcs  nc  sont  pas  éb1. ' lés .  l )aus  cc l  cas  lesrt ' t r t l r l r t t 'er ot t  I ' t r t t tot t t t r  r tprès (r tamaet r ic la_porté. l  t . . t  r=" i i t ;àr '  . ;  i i ; ; ; , ;  i in iO. a" fraiscsc t1  c i ts  t le  l l i qûr ' cs  o t r  l cs  < lé t t ton t t ' t ' i ' i l  v  a  l i c r r  r \  l ' a i r l r  r l t ,  I ' cx t , . , rc r i ju r i ; l , , i , , . i , i l  c t  ' . l i . r î c5 i r .j ' ' t t t '  I r t c t '  r l ' t r D l r l i r . l r t i o r r  : r r r  l o r r r .
\ rér i I i t ' r  avt 'ct  l r t t t , r r t iorr  l "ét l r l -  r t t ,  l t , r r l  l ( )qct l l r t l l -  t l l r rrs jc rorps rhr rrr , l inrh.c 1toru.ér. i t t , rI r 's t lesscl ' r ' l re( 's ( 'n st ' t . t . i t .c.
Les siègcs sonL r i ' fortnés lot 'sr1ue l 'épaisseur cle I 'crnblrsc t ,st  < 5 urnr.  l .cs clapcts so.Lt. i : fortnés lorsque les rcct i f ical ions'succcisjves n,r .oni  

- i i i i r i , . i , , r t  
1, .  aoeag, ' ,n. iJ-a. la , ' r téc:ol l  ( .n cas dt '  nrpture d'ai let tes.

L t ' s  resso t ' t s  t ' r t  l l t i l o t r  son I  r ' r  r 'é f ' r i r rne t ' s r r i v l rn t  l c  t r r l t k 'a r r  c i -dessor rs .

oe
remplacer la bague,

rempl ies avec la môme trcsse décounée
Serrel  Ie presse-eaLniture très rnoi léré_
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H a u t e u l  i i b l c  l i r n i t c
'I')'pc

rle
Jlompe

Aspirat  lon
cal t

froidc

\spir r t t iorr
câ Ll

charrdc

Rcfonl l
e2ru

froid c

Rcfoul t
câu

chandc

. \spi rat ion
cau

fro idc

Aspirat ion
eâu

chaudc

l c fou l ,  I  l t c rou l ,
câu  I  cau

froide 
I 

chaudc

{i7 | 0r-,
1i7 | {r5
rJl-r.ir | ,,

2 A X
2 1 l 2  A X

:] AX

72
72
o 2

72
72
83

72
72

90,.-r

70
/ \ t
u0

64
64
.s5

6.t
(i1
/ t )

I -ors dcs r lénrontagcs lcrpét 'c l ' les rcssorts qui ( l ( ) ivent êtrc t ' t 'nront(rs uvcc les r : lapets cor ' -
rcspondants.

4o Organes divers.

a) Clapet d' in ject ion pr incipal ( f ig.  283).

Il est mr"rni d'un doublc clâpet srlr les pompes 2 ct 2 1/2 AX. Le premier est seul à fonc-

Ftc .  â84

' î  
c lu  f r l  '  n  r " '

-  NblerJesfire<- G

tnngrdéP',4r. O',

t ionncr cn régime not.mûl
e t  2 .  1 /2  AX, îe  2 ,5  mm.

F-tc.  285

et cloit avoir une levée maximum de
pour les pompes 3 AX. Le réglage de

3,5 mm. pour les pompes 2
cette levée se fâit suivant le
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débit  nrol 'et l  eI l  cAt l  t l 'a l i r r tert tnt ion qrr 'on clrrs i lc obteuir ,  c ' tst- i i - t l i rc,  srr i r-aut l r  ' i ressc derequne.
{ l rr t '1 l 'o l)  gl ' i l l l ( l ( !  l t i r ' ( 'c t lu clapt ' f  l )al ' l 'apl)ort  arr  débiL dc vapcrur 4'ôc5a1l 'eurc.L ' lo 'crrr l i r t r intre Ia 1, i r l \ :ér isat i . .  dc l i ' , i , i ' i ; ; l , i ;  c l  lxr .  srr i tc ta.onAe,rsai ïô" a" i , , ' i : i i ie,rr  et  la t tnr-pératule de-t'catr ctraude. I-c ni.'cau rlti ccrti, cau clans l".o;'à;';;i;i '. i i;; ài,noy"r lc clapetet d 'empêcher toute.puir-ér isat ion. Unc trop faiblc leiee i l iminuc 1c aônit  ïe ta pompe. Lcréglage de la levée s'àbtit'nt ar.cc cles rondélles cle laiton a'epaiiiciir .raiàiÀ-e" par lc gra-phiclue cle la liç1ure 283 (ces levécs con'espontlent a-iine piesôlon ri'cau froicic rtc t trpz;.
Le second ressort  tar 'é à 5 hpz.t lo i t  ôtrc immobi le en régime nornral .  I l  sert  à algmentella levcie cl l  cas de sttrplession dccidentcl lc dans ie refoulement clc I 'eau froide.
I-Iatrteur 'à 

l 'état libr.c clcs rcssorts :
' .  l lessort  c le marchc :2 AX ct 2.  1i2 AX 3g _ 3 AX :  41.'  

R e s s o r t  d e  s e c o u r s : 2  A X  c t  2 .  l i 2  A X  4 l  - 3  A X :  n é a n t .

b )  C lapet  d , in jec t ion  aux i l ia i re .

, L" clapet du réchaulfeur à basse-pressio-n est chi t5'pc indiqué ligurc 284, son rôle estunrquement de condenset'Ja.r'apegy clir conclenseur auiil iaire. Lô Jlip..i Jri réchauffeur àlraute pression est c lyt '  ne incl iqr ie. / igure285. Par un aétr l f  en rapport  avec sa levéc (fonct ionde la pression art  cottc lenseut 'orr  du"refoulement cau f ioide) et ' fa i lo iàim" var iable de la
i".::,^"ij:^1,^1::19" .1. I'eau qui s'écoule simptement ;,, ;;tl;.;i.il qT, ;;ï;;; plus ou moinslarce'  l t  prcsslon est tnai t t tenue uul le au conrlenseur auxi l ia ire qucl le qr ié sdi t  ta presi ionau coudenseur pr inci l tal  (1 z\  6 l tpz).

c) Clapet Feather.

Epaisseur norrnalc :  18,5 mrn. -  l i rni te 10 mm.
La sttrlace ti 'appui des lamelles peut être rectifiéc. Diarnètle lirnite :

.  .Remplaccr les lamel les (épaisseur nornrale 1,5 mm.) en cas d,usure 0udont une face est .sée par iei battements peu'ent êtrc reto.rnées.

312 mm.
de rupture, celles

_ -  P O M P E  W O R T H I N G T O N  3  S .  A .  E .

lo l \nomal ies de fonct ionnernent et reurs causes.{ . ,

a )  Ar rê t  de  la  pompe à  eau f ro ide .

'  1o  \ i r i r  s ' i l  n ' r ' l t  P i ts  r l ' o l rs t t ' r t t : I io t t  ù  I 'n l ' r ' i v i , c  dc  v l l i c r r r ,  r l r rc  i r  r r r rc  ( l ( )s  cLrus( ,s  s r r i r .n . tcs :  c ' i r rç r rg r .. < . l c l a r ' a l r ' t . r | t r 1 ' l o t i c r r r , , r l i ' s a c c r r t t p l c r r r e r r t - i l L r t l r r t t c r r r ' i : r / i
c lu rgc  t l c  I 'a j r r tagc  t l c  l r r  l -L r r . l r inc . .

o t t  l ' é t ' i f i c  co l t r i l l e  i t l t l i q r t t :  c i - r tp l t ' s  l c  bor r  fo r rc t ionncrn t ,n I  r l c  la  r -u l r . r , t l r r  I l r . r t teur . :
S i  I {  r ' a l r < r  e s L : \  l o r t t l  t l t ' c o t l r s t ' t ' t t  l r o s i t i o r r  i n f é r ' i c L r r c  ( c c  < 1 r r i  i r r t l i r l t r t , r l r r t , l e  r [ . c 1 : r r r l l c r r r . c s I  r t , r r r l r l it l 'catr) ,  rairc rct t t<-rnIer l ' i t ' r 'u *\-( ' ( : . r . .  l i i i r i , ' ;  s i  i ; - i ' ; t i . i ;1.ù, ' , i " r ' i  . i iô i i , i i , i ,  ; , , ; , ;ù i i ; i , : , , , , ,^r  r .cr 'orréc,c 'cs [  <1 t t ' i l  1 'a  co inçagc  t l c  ce t te  la lve .  ] l x t ra i rc . la  r -a lve  e t  t i  nc t io r -c r .à  lh r r i l c .  , \1 i l . i , s  a \ 'o i r  1 l ro . t1 t l l ,a r rr t le lap lc ,  s ' t t ssur .c r  q i r ' c l t c  l i rnc t i r i r rnc  I i l_ , ro lcnr .
I )ou l ' r "é r i f i c r 'à  f ro i - t l  Ia  v l l l ï c  t ' t r  cc  <1u i  conccrnc  I 'a isa i rce  r le  Io r rc t io r rncu len t , la i r .c  ba isser  le  n ivear rde  l ' ca t t  c lans  le  réchat t f l ' c t r r  a f in  c l t t t ' l a  r l , r i r i "  se  t ro l rv t ,sc r rs ih le ) r r r ,n t : ' r  tn i -chcr r in  r l c  sa  c ' r r rs r , .  S i  anrès
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avo i r  appu) -é  légùrer r tcn l  su t ' la  va lve .  c l le  t ' cv ie r t t  i rnu té t l ia tc t t t cn I  r r  lu  pos i t ion  c - ra t : te  r l r r ' t ' l l r ' occr ry r i r i t
p récédenrJncnt ,  c ' cs t  qu 'c l l c  cs t  i ib rc  t le  fonc t ionncr  cL  qne lc  l lo t tenr  tnarchc  b icn .

2o  Exatn iner  Ic  l ) rcssc-é tou l l c  de  la  po lnpc  qu i  peut : rvo i r  é té  l rop  ser ré ,  r l ' o i r  co inçagc  r le  I 'a r l r rc ,
On devra  la isscr  subs is tc r  au  ser rage une légère  fu i tc  d 'cau  à  ce  prcsse-é toupe,  e t  I 'a rb rc  dc  la  pornpe
tlevra tourner aisémcnt à la main.

30 Examiuer le sabot de lrein de la turbinc, pour voir s ' i . l  n 'cst pas grippé clans son l loît icr ' .
40  Le  tuyau d 'échappement  de  la  tu rb inc  do i t  about i r  à  I 'a t lnosphèrc  ou  à  un  po in t  < Ic  la ib le  p ress io r r

et ue préscnter aucune obstruction.

D )  A r r ê t  d e  l a  p o m p e  à  e a u  c h a u d e .

1o Yérif ier l 'arr ivée de vapcur à la ponrpe.

2o . .La  d is t r ibu t ion  esL  b loquée pour  manquc dc  gra issagc ,  usurc  r l c  scgrncnts ,  ru l i tu rc  c lc  p iùees  ou
par suite de la présence de débris coinçant lc t i roir.

3o Préseuce de corps étralrgcrs dans les cyl indrcs.

4o Le clapet d' i tr troductiotr i \  la chaudièr 'c est resté ouverl ou le poiuteau d' isolemctrt resté {ertué.
5o DéboÎter l 'échappctnent clu cyl indre vapeur et véri f ier Ie bruit  d'échappernent pour disccrncr

les cognt'ments.

c )  L a  p o m p e  f o n c t i o n n e  m a i s  n e  d é b i t e  p a s  o u  d é b i t e  p e u .

S'assurer que la vitesse cie la pompe à eau froide 1rq1is l4nt soit  pcu, ce qui inci iclue nn bon lonc-
t ionnernent de la valve cln f lottcur.

10  S i  lâ  pompe à  eau f ro ide  marche à  une v i tesse  t rès  é levée e t  fa i t  en tendre  une v ib ra t ion
aiguô, c'est qrte la pornpe tourne satrs eau. Le bourdonuelncnt indique quc lc sabot r ic frein cst en contact.
La vattne du tcncler pcut ôtre fcnnéc, les crépines peuvent ôtre colrnatées, le tcnrler pcut être vit le, la
rottr le obstruée et err ipêcher I 'aspirat ion de lâ pomfe, ou cncorc la pornpc peut étrc'bloquée par l 'air
ou stuchauffée par la vapeur vel lânt du robinct anti-gel.  Dans ce dernier cas le corps clc l tompe est chaucl.
Cet incident peut aussi ôtre causé par le blocage d'un clapet d' inject ion en posit ion grandc ouverte par
des débris.

On effectue conlne suit  l 'essai d'étanchéité du clapct d' injcct ion :
Fertner la vanne du tender; purger le tuyau de refoulemenl de la porupe à eau froicle; etupêcher

cettc pompe de tcurner en appliquant une clef aux mépiats du tnoyeu de l ' inrpulseur. En làisant
rnarcher la pompe_à e-au chaude avec de l 'air ou de la vapeur, la vapeur d'échappernenf remplira le réchau{-
feur, passcra par la fuite du clapct d' inject ion et s'évacuera par le robinet de purge, irnrnécl iatement en
atuortt  t lu clapct t le rctenue, sur la conduite dc reloulement de la pompe à eau froidc.

- Si la ponrpe i  ctu froidc est bruvatrte et n'accuse pas Ia pression dc refoulelucnt vori lrre (ccttc plessi6n
esL ln sotnme ri .e 3 résistances dont 2 variables : 1o hauteur d'élévation d'cau; 20 1)eltes dc charge dans.le
tuyitu t le refo_ulctt tcnt, s<-rn clapet-t le lelenue et le clapet cl ' i rr ject ion;3o prt 'ssion t le la vapcur d- 'échap1;c-
l l lerr[  l rn condenseur) voir si  ]c sabot r lc f i 'ein n'cst pas déIcctueux.

Si Ia ponrpe est bloquôe par l 'air  l 'arrêtcr, ouvrir Ies robiuets de purgc sous la polr)pc, cclgi dans
la cal i i l te et celui en anont des clapets de t 'etenue de la conrluite, asseZ longtenrps pour lâisser toute la
valtcrtr.s 'échapqer clu cor'Ps cle l)o1t)po ircndanL sou arrêt, et al in r lue ccl-te dclnièrc i tLr issc bicn sc letnpl ir
co tnp iè tc lnent  d 'eau.  .

2 0  S i  l a  p c m p e  à  é a u  f r o i d e  f o n c t i o n n e  d t u n e  m a n i è r e  s a t i s f a i s a n t e ,  q u ' i l  y  a  u n e  r é s e n v e
a b o n d a n t e  d ' e a u  d a n s  l e  r é c h a u f f e u r ,  e t  q u e  l a  p o m p e  à  e a u  c h a u d e  d é b i t e  t r è è  p e u  d ' e a u  à  l i r
chaudière bicn qu'el le soit  antorcée eL qu'el le- lonctionne-ir bonnc vitcssc, examiner Ia e;trniture du cy-
l indre de celte dernière. Si tel le est la cause du dérangctncnt, on obscrvera un <lÉgageurcnt tr i .s abondaùt
t le vapcur pat"4cs deux ori f ices de pulge pendant I 'essai de fotrct ionnemcnt.

d)  La  pompe fonc t ionne anormalement  e t  a  un  mauva is  rendement ,
'  

On fera rnarcher la ponrpe à cau charrr lc à pleri tre vitesse.
P o m p e  à  e a u  c h a u d e . '  

'

10 Si Ia pontpe cognc violcttulrcl l [  âu cr.rurs t le cct cssai, c ' t .st r1u' i l  y a lnatrquc r l 'cair:  lc clératrgc-
lnctrt  l trovient clu groupc eau ftoit lc. ( \ 'oir ci-après), J-a valvc r lc contrôle t lc vapeur darrs le c<luverôlc
t l t t  récl iatt f fettr t let ' ra être glat idc'ou\-crtc (posit ion supi.r ' ieure) ct lc l lotteur au bas t lc s:r course t lu fait
t l t te - le  co l rdenseut 'cs t  v i t le .  S i  l c  t r ra r ro l r r i ' t l c  i r rd ic l r rc  i r i ' : rnmoins  nr rc  p rcss io t t  ( . l c l i , c  r l c  la  pornpc : \  cau
l ioide. ce -qui indit lue qtt 'el lc t 'st rrrrrorcée, lrs ciruses possibles de cc dt lrarrgertretrt  c<itnprennent :  Ie coin-
çagc-d t i  c lapc t  de  re tenue t l c  la  conc lu i l c  t l c  la  porn fe : )  eau { r 'o idc ,  l c  co inçagc  d 'un  c lapeI  c l ' i n jec t io r r
c t  l c  bouchage dcs  tuvau\  c le  p r r rge  .  l : r 'éque l r r rncr rL  cc  t lé ra i rge tncn t  nc  se  r 'é r 'è le  que s i  l ' on  cssa ie  Ics  1 i r - r rnpcs
e i t  l l l c inc  v i tcssc ,  car  i l  sc  l ) l :uL  ( Iue  le  c la l rc t  t l c  rc tenuc  t l c  l : r  cor t r l t t i t c  ou  t tn  c lapet  t l ' i r r j cc t i r t r i  so ièn t
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co iucés  e l l  l )os i t io l r  l )a r t i c l l ( 'n lo l l t  o t r r .e r tc .  Or r  dcvra  e \an l in ( ' r '  l c  ra t :< :o r t l  . sép i t ra lcur  t l t t  I t t la t t  r l l t t t s  l c
couverc lc  dû  réchau l fcur  c t  nc t to l ' c r  l c  t lo t r  d ' i r vc r r t  co t rcs l lo l t t la t r t  d t t  r i chau l fcu t ' .

2o  S i  la  po ln l )c  saute  sur  u r r  ten- r1 ls  seu le tnent ,  c ' cs t  qu ' i l  \ ' â  l t l i t c  à  u r t  c la l rc t  o l t  l l l ocagc .

3o  S i  Ia  l )o ln l )e  c f l ' cc t r rc  l tne  ( )oursc  ra l l i t l e  dans  lcs  c lcux  sc t ts ,  t t ta is  t t c  t léb i tc  r ; t t t '  1 r i : s  _1 ' rc t t  t l ' ca t t_ '
c 'est qire la gârni iurc clu c1' l inr lrc cst cu nri iulais état. Si lcl lc t :sL l : t  cartsc, ot l  ol)sel ' \ 'c) 'a t t l  t légagcl l tctt t
t rès  abondar i t  de  vapcur  p i l  l cs  1 .u1 ,2u*  de  purgc .  On pour ra  auss i  c léce le I ' l c  l t ta t tva is  t i t r l  t l c  la - .ga t ' t t i tu . rc
t le cl l iuclrc ou la lrrésenc-e dc fuitcs au\ cl tU)cis cn a1'r l trochant I 'orei l lc t l t t  t :ot '1.ts t lc pottt l l t ' ,  af irr  t lc t l is-
cerner le bruit  c{ 'eau cn urouvenrcnt.

4o Si la polnpe nc fonctionne pâs à plciuc vitesse dc r i 'ginre, véri l ier la vanuc d'adlt t issiotr t lcs l lolul lcs,
ct la levée dir cldpet d' introriuct i6n. Ori a constaté r luc l ' i rsure avatrcéc des t iges de vatrt tcs d'adlnission
des pompes se traàuit par dcs vitessts i l régul ièrcs cle ponrpage eI par rtu ctt tbal lernctrt  des portr l tcs. S'assrt-
rer que la pompc est bicu graissée.

Pompp à  eau f ro ide .

1o Exarniner la vannc t lu tender, sa crépine et le clapet de lclctrue du tu5, 'au de refoulemctlt .  E-ra-
rnineT l 'arr ivée cle vapeur à Ia pompc à eau-froide, qui peut être obstrué-e Pal 'ul l  boucbage-par.t icl  d-c
l 'ajutage ou des cr 'épines cic valteur, ou interrornlrue paf un coinçage de la valve du f lottcur dans le réchauf-
ferir .  I l"xaminer la garniture de prcsse-étoupe qdi pefut coincer' l ;arbrc. Examincr lc sabot de frein qui.peut
coincer dans le boîI icr.  Si le brûit  persistc-eniore, examincr lc jcu entre le rnoyeu de l ' i rnpulseur ct l 'eur-
l- ioîternent de la cage de crépiuc.

2o Exartr iner les ai lettes de la turbine et le tube de retour cle l 'ajutage de t 'apeur l tottr le dcgré d'usurc.

30 Si l 'arr ivée d'eau à Ia pornpe à eau cst obstruée, l 'aigui l le du manolnètre vaci l lc et cst très instablc
quancl on fait  ruarchet '  la potupe à fort débit.

)o Réparat ion de la pompe à'eau froide. ( f ig.  120 B torne I)

a) Sabot de l rein de contrôle.

On devra faire un essai dans le but cle déterminer à quelle vitesse le sabot du frein tle
contrôle de survitesse vient toucher contre son boîtier. Cet essai peut s'effectuer en procédant
d'une des deux manières qui suivent, étant entendu que I'essai no 1 est rigoureusement destiné
à I'emploi à I'atelier oir il est possible]delcontrôler à la main I'arrir,ée de vapertr à la pornpc.

.Essaf rro | à l ' Alelier.

Ifxtlaire la pompe et adapter ull conrpte-tours sur I'arbt'e. Si le sabot tle l ' l 'ein troLtt:
coltre le boîtier à un-e vitesse inférieule à 5.300 t. p. tn. ou supérieut'e à 7.000 t. 1t. tn., r'etrt-
placer le.sabot de frein otr  son boît ier,  et ,  s ' i l  y a l iet t ,  tous les dettx.

A ntoins qrr'olr n'ernltloie ulr compte-tonrs, nc pas plocédel à I'essai tltt sal;ot tle fi 'cirt
sans qu'il )' ait cle I'eau clatts la chamitt'e d'aspit'ation dc la pompc.

.Essal rro 2 sur Ia locomotiue.

I.-aire forrctioirner la ltornpe avec une charge positive d'eart snL l'aspiration et [t\-trc refolr-
lernent fe*mé. Lc sabot tle 1r'ein rrc cler,t'a 1-tas pt'cudrc contact l\ ttttc ptcssitttt tle LelottletttcttI
i l |ér ieule t \ ,1 hpz nlais devl 'a intet ' r 'eni t ' i r . \ 'â l l ) t  que la pressi t t t t  at teigrr tr  6, '1 hpz.. I ict t tplacet ' ,
s ' i l  y a l iëu, les pièccs colnlne on l 'a indiqué plus haut- I in faisant cct cssrt i ,  t totel ' ia p)trs 1ot ' t .c
trleision à iaquêllc le saltot de I'rcin I'rotte -contle le boîticr, 1-ruis at't 'ê[et' I 'tsstti lc ll lus t'a1ri-
ûcnreut trossible, al in d'ér ' i tet '  tot t tc r tst trc iuut i le du sabot.

I-o 1r,.é1rrr:rt ion dc ccI cssai str l  locouroti t 'c consistc à obl. t trcr lc rcfort lctt tcnt t lc la potnpc.à cau
froidc af drbiL du ioint splrériclue du couvelcle du r 'échaul ' feur, ait tsi  qu'utt  t lcs cntbl 'atrt : l r t ' t tr t ' t ' t ts t l t t  t- t l5 'art
â11" i -ge l  (1 ) ,  à  n ra i r i l cn i r  o r r l c l te  Ia  l t r i sc  de  va l ieur  dc  la  l to tn ; rc  l \  ca t t  cha t tc l t '  c t  à  p r r t 'ge t '  l ' ca t t  r l t r  réc l la r r l -
I cur  à f i r r ' r iue  s 'onv l ' c  lu  va l l t ' t l c  c t - rn t rô lc  dc  iapcur  s i t - r1 ic  t lans  . l t '  t ' o t t t ' c rc lc  < lc  ce  t le t ' t t i c r .

( l ) C e t u 1 - a t r i t t l c t t x c t t t l r I ' i t t t t . l t e t t r c t r t ' s t ' t t l l v r t l t l c l l l 1 r t . i s c t l c l . i t 1 r t ' t l r ' ] . t t t t . : t l ; t l u [ i s s : t

t on r c  1 ) .  f ous  deux  o r r i  t l t . s  é t l a r r g l t ' r r r en t s  r l c  3 ,2  r nn t .  : i  l ' c r r r l l o i t  t l t ' l eu l  t : t <co l t l t ' t t t c t t t  i t t e c  l : t  t : t g t ' t l e  l e  e r ' ( l r i t r c  e t
lc  t r rçau t le re lot t lc t t tet t t .
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Si  lc dianrètr t '  t lu boît icr  11 l r  l ) ls auerrrcr.r té clc plus dt '  0,{J lnul .  sul '  lc t l iaurt \ t rr .  ct  s ' j l
n 'cs[ pas ra1'é à l 'excès, i l  suff i la t le rcmplaccl  lc sal tot  st 'ukrntcnt.

S i  u r t t ' J ravr r r t ' s ' t ' s t  fo ru rô t 'à  I ' cx t r 'énr i té  c iu  sa l lo l  c lc  f r t ' i n ,  on  dcvra  l ' r ' n lcvcr ' .  S i  l cs  tê tcs
t l r  s l i l loL st 'souI t l i latécs, ou urcsurcru I 'usurc cl l  obscl ' \ 'ant I 'agrandissr ' t 'ncnt dcs ouveltures
r\  I 'cxtr t ' r t r i lé r lcs laiuulcs. Si  l 'ouvcl tulc dc I 'une quelconqur) dr:s rainures a auqlnenté de
1,6 rnrn., : -cnr l l laccr lc sabot.  Cc denrier étant en acier trai té,  ol l  uc dcrra pas tcnter de lc
soucler ' .  Examiner le saboL l lcntr  r lécclcr tout délaut ou f issut 'e t l : rns le col  qui  jo int  la têtc
:r i l  cot ' l )s dc sabot.

DII{ENSION DU SABOT DE t rTTEIN ET DE SON BOI ' I ' IER

Alésage Cu boît icr de
I i ianrô t r r^  d r r  Sabot  dc

Sabot de Irrein, NcuI
Frein, Neuf

120,65  rnn t .
119,18  mln .

1 ,475 mm.Jcu d ia rné t ra l ,  à  l ' é ta t  ncu l

Au cours de I 'essai de la turbinc l lour dételrniner le degr 'é d' t isure t lu saboL cle f le in,  on a
en mônic temps I 'occasion ci 'observer le fonct ionncment de l r  pompe. Si les pal iers font cn-
tendrc un bluit, i l laudra lcs vérifier avcc soin lors tlu ciérnontage de la pornpe, alin de riéLer-
miner la cause dc ce brtr i t .  Si  lcs pal ic ls ne tourncnt pas avec aisance à la main, ct  s i  I 'on v
obscrvc d.cs plats, soit sur ies billes, soit srrl la cage, remplacer les roulements.

b )  Rouo Ce la  tu rb ine .

A remplacer si le borci dcs ailettes présente une mesule de 1,2 mm. (r'isite aux levâges)
ou 2.4 cn service.

c )  Garn i t ,u re  d 'a rbre  de  tu rb ine .

Si Ie ieLr latéral des bariuc's à rcssort dc la qarniture du côté arrir'ée de vapeur dc la turbine
csL supét icur à 0,4 mnl. ,  r 'e1) lplacrcr ' la baguc et sa pièce dt ' retenue. Le jcu latéral  pour la bague
lleuve tle.-'ernl;lacenrent clevra. être complis cntre 0, 15 ct 0,25 mm., et l 'écart entre les cxtr-é-
mités des iragues compris cntre 0,25 ct O,zf 11p.

r / )  lmpu lseur .

Si Ic l i tuye.n est piqtré lc lcct i l ic l  au [orrr .  ] ) ianrètrc l inr i tc 42,1 mm. Si lc jcu entre I 'ouIe
t lc l ' i t t rpi i lscrtr  ct  le cot 'ps dc pompe al l ive à déltasscr '1,6 mnl. ,  munir  le corps d'une bague
d'étanchéité ayanL tur jcu, et t t l t r  inrprr lse uL ct l tagnc, courl t l is entrc 0,51 et0,76 mrn. Lesbagues
d'étartcht i i .é sont Iout 'uics Avcc r . ln alôsagc infér ' ieul  dc 6,35 nrm. à l ' : t lésage nolrnal du corqrs
dc porlpt  (73,02 rnrn.) .  Diarnèt lcr c le l ' inrpuiseur :  72,53.

Au iet i iontaqe dc la pompc, s 'assurer que le jeu, entre i rnpulseur et bague d'étanchéité,
est bien i ln i lormément réualt i .

3o Réparat ion du réchauffeui.

a )  C lape i  de  non re tour  d 'êchappenrent  ( f iU .  12( )  A ,  tu t r rc  l ) .

l ierrr i r laccr lc c lapct ou lc siègt 's i  lc jcu el t l r  lc but 'd cxtér icur dir  c lapet cl  lcs quidcs,
nornral  entre 0,5 et 1,  at teinb 2,.1 nrrn. (c l iarnèt le 'c l t r  c laprL 60,32).  I -e clal t t t  doi t  avoit ' r ruc
lcr 'érr  de 8,73 urm. Si l 'usule cirs pièces rst  tc l lc c luc cette lcr 'ée atteint  10,112 tntt l . ,  t 'étubl i r
la lcvéc ci 'o l ig- inc soi t  t rn lccLi f iarr t  Iu brrt i :e dtr  c lapct,  soi l  t 'n t 'ét luisart t  l l t  c l istatrcer cntre lc
clapet ct  ia l -rrr téc par contrr :-alésage des él iuulcnrcnts dc gotr. ions, soi t  cn t 'et t tplaçant lcs
clafets t ' t  leuLs siègËs. Lcs t lapcts r lànt I ' r rsrr i t :  aul ' l r  r 'édrt i t  lc"t . l i r i ruùt lc t i  t t roi t ts clc- i r8, ï .1 nrm.
ct l 'épaisstrn'à nroins t lcr  14,3 nrn. (ur. l 'nrale à 15,9) r lcvLont ètt 'c r t ' t t tp l l tcés. I in plucédlrnL
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à l u  recL i f i c l r t i on  t l c s  l l r r t écs  t l c  t ' l l r p t t I s ,  l ' épa i ss t ' u l  ne  t l ev t ' a  l x t s  t \ [ t ' e  t ' i ' r l t r i l e  à  t t t o i t t s  t l t '  11 .1  l r r l r t .
(nolnrale ù 12,7). Les t ' lapt'ts dci'ront ôti 'e rectif iés sltr letl l 's sic\gt's'

b) Valve de corrtrôle de vapeur.

Lc jeu entre la v:rlve tltr cnntrôlc de vapr:ur (diamètrc uot'tttal 31,65) trL sa clteurisc tievra
ôl;r'c compris cntre (r,051 ct 0,075 ntur. Si cô jeu dépassc 0,16 tnnl.,.rcmplaccr la valve ort la
chernise âfi1 fle rétablil ie ieii initial. Les valïcs peuvent êtrc fouruies a\rec uuc surépaisscur
tie 0,5 - 1 - et 1,5 tnm. La coul'se tlc la valve est tle L5,9 mru. Si l 'on poussc la valve à lond
de course, en position inféricure, le dcssus cle la valve devra-affleureL Ie sornntet de la chemise.

Comrne la valve est visséc sur sa tige et rnaintenui en place au moycn d'un éclou de
ltlocage, son r'églagc se fait cn clcsselrunt éct écrou ct en faisant montcr ou desccndrc la valvc
sr r r . .h  t igc  f i l c tée .

S'il alrive quc la tigc de vah'e sc sépale <Iu fiotteur, ott le décélera facilemeut, car on
n'observela ancune résisiance quancl on Ie-ra lonctionner lu valvc au llloyen d'ulte pittce .

l-es diflérenLs jcux dans la tringierie cle conrmantle doivent ôtre tels quc la valve ue sc
cléplace pas de plu"s cle 1,6 tnrn. sans déplacernent drt flotteur. Chaque.axc.d'un diatnètrc
de'11,1 rirn. doiË sel'rer dans le levier et avoir un jeu darts la chapc compris cntre 0,125 et 0,2
( jcu l imite 0,0-15).

Ayalt montage s'assrlrL)l' 111e la tigc cle cornrnandc a utr jcu latéral d'art uroins 6,35 tnnt.
de chaque côté du centrc de la crltemise.

Eu oosition basse cle l:r valve dc contr'ôle, I'axe du flotteur est à 71 tntn. au-desstts dc
I'axe. cl'oscillation tle sou lt'.r.ir:L sr.rppolt cL sa itosiLion ne cloit ltas s'écartel dc plus tie 12,7 rnm.
arr-rlessus ou au-dessous tie trcllc ttorru:rle.

c )  C lapet  d ' in jec t ion

'Le jeu de la Lige tle clupeL da.ns son guide, not'mul entre 0,25 cl, 0,38, rre doit llas tlépasset'
0,8. Sa ievée est dd11, 1. La lr'ngueur cdmprimée initiale du ressot't erst 33,5 nlm. correspon-
clant à une {orce cle 3,65 kg. Onleillera arL montage à ce qtte la tige tlu clapet ue bttte pas
contLe le guitle avant ci'ent.rel en contact avec son siège.

. .  
4u'  Réparat ion de la pompe à eau chaude.

a)  Cy l indre  à  vapeur .

Le jcu cuLre je pistt-rtr ct lc c5,lindre à vapeur devla êlt'e cortrltris etlLt'e 0,2 cL 0,33 tttttt.
S'il dépisse 1,2 r1in., lc ct'l inclre dôr'r'a êtle réClésé et tnuni d un piston ulvt:c sttréprlisseut'..I-t's

l r istoni  peuvent être fr iu inis ar-cc sut-éiraissettr  de 1,6 -  3,2 -  et  4, l i  l l t l l l .  st l r  lc diarnèt lc.
Le cyl i rrch'e i i  val teur ne devr ' : r  l tas ètrd réalésé l  plus cle 4,8 tutn. t le ln colc t l ' r -r l ' iQirrc-sut ' l t :
diarnètrst l,es pislons neuls clevi'ont ê[r'e mnnis,clCstgmcnts à ]a. cote clc sut'éllaisscur. I-t jerr

latér.al ' t lc ces icgnr, ,nts scla coni l l ' is  cnt le 0,05 et_0,1 tnnt. ,  et  à l 'état t tcrt l ,  l t t  coupe.devra
êt1e compl ise enir , :0,5 ct  0,75 rnin. I l  faudra remplacer les scrgtutr tr ts si  lc jert  latér 'al  déi-rassc
0,25 mnt.  et  s i  la coul)e cléprtssc 4 ntnl .

l r )  D is t r ibu t ion  de  vapeur .

Lc jc1 cph'e le t i roi l  ct  l r  chcrnisc t le la boî ie à t i lo i l  t lcvLi t .ùt t ' t  cott lpr is ett t rer 0,15 el
0,23 rtr1i .  S' i i  v icnt l \  r lépusser '0,6 mru.,  i l  laudla, soi t  t ' t ' r t t l t l i tccr l l t  c l let t t ist ' ,  soi t  l l r  t 'cct i f ier '
inLérierrrcnrcl i l  l rorrr '  I t ' r r i r :  t 'onrptt '  <l ' r rrr  t i t 'o i t '  r rvrr t '  st t t 'ô1-r l t issctr t ' .  Ct 's l  i t 'o i t 's pettve l tL t l t t r '  I 'ot t l 'n is
: t vc ( '  su l i ' l ) l t i s s t ' r t 1 '  r l t '  ( t . l i  -  l . l i  t t  2 , . 1  t t t t l r .

Chtquc rx t r .ûnt i té  t iu  t inr i l  t .onr l to lLc t lo is  seqrucnts,  i  j ' . r in ts  c t t  Qt ' l te l i r ts , .e l t  lo t t te  s1tét ' i l r l t ' .

C Iaq le  c i l ' ps  t l e  t i r - o i l  c s t  l r r r r n i  t l c , l  r i cgu t r t t t s ,  cn  l o I t t t  spé t ' i l t l c ,  l r t - r t t t ' l ' é c l t l t l t l r e tn t ' n t .



I -c l tu latéral  c lcs s(rgl l )gt l ls c lrr  t i lo ir  r lcvra ôLrtr  col tr l t t ' is ct t t re 0,()5 et () ,1 tut l t .  La.coul lc

d.evra êbre conprise cntte 0, i2 et 0,25 nrrn.,  poru'_les ci iârnèl le-s jusqu'à.50,,8: l rm. inclus, eL

.r t i "  O,Zi . i  O,b8 pour les t l iamètres supéricuis à 50,q r trnr.  Si  le jeu latéral  I ' ient à dépassel
0,2 tnnr. ott si la c.oupe cléltassc ll,2 1lnr., retnplacer les segtneats'

J-es irii:sages suiyant tr-ois tlianrè1,rcs de la chernise de boîte à tiroir devLottt êLle Iecbifiés

,,on..irt iq,i.r[ O,OS rn1r. pr'ês, et nc devlont pas présentcr d'ovalisation supérietlre à 0.05 mm'

Lors du remplacemelt d'nnc Çhemise cle boîte à tiroir, i l faudra la_mettre en place cle
ipalière qrre les ientes en bout de Ja chemise.soient alignées dans le plan coutcuattt I 'axe

d'alésage ii.r cylindre à vapeur et cclui d'alôsage de la boîte à tiroir'

Enduire cle miniunt Ia c|emise et l 'alésage de la boîte à tiroir, et enrrnauchel à force la
chentise dans la boîte. Ceci exige un ajustage"à force entre 0,05 et 0,1 rnm.,.correspondSnt +
une Torce de 6 à 14 tonnes. Les"chemiËes de"boîte à tiroir sont lirrôes complètement fii l ies et

ne requièrent ancrtn soin après lettr mise en place.

c )  Cy l ind le  de  pornpe.

A l 'étet neu[,  le jcu entre Ie piston de pontpe et I 'a lésagc dn cyJindrc dcvru_ être conrpr is
entr.e 0,5 t : r .0,75 m*. S' i t  dépassô 2,4.mm.'ou i i  I 'oval isat i6n est.supérietrre à 0,5 mtn. ou si
la cheÉisr: prcsente une usnie ùe 2,4 mm. sur le diamètre, réaléser la cltemisc du c-vlindrc
et prévoir ùn piston avec sur'épaisseur, ou recharger le piston avec des^bagueLtes ll 'gPport
en'btonzi: .  I -ei  pistons per. tvent être fournis avéc surépaisseur de 1,6 -3,2 --4,8--et

ô,4 mm. La chemise ne d&ra pas être réalésée à plus de 6,4 mm. cle la cote d'ol ig ine. L 'épais-
séur rle la paroi de la chenise est cle 7,9 mnr.

ljiamèlre tl 'alésage normal du cylindre 146,05
Coirrse normale dû piston 777,08

I) iamètre d'alêsage du c.vl i r tdre portr  chemisage. .  161,92

Diarnètre extérieur cle la chemise .. . 162,72

Ceci exige un ajustage à force correspondant à une force de 12 à 17 tonnes.

Enlevcr I'ergot ci' immobilisation de 9,5 mm. entre chemise et cylindre et- remllla_cer
cet ergot après dise en place cle la nouvelle chemise. Cet ergot est placé en bas du cylindre,
juste l) l ' intérieur-du foncl ar,attl clu cylinclre à t'au.

Eliriuirc de minium la r,hentise dt: cyliudre ct I'er"umirucltcr à Ia prcsst' rtatrs le cylinrh-c

. j rrsqu'à c-9 qrrc son extrélni l . t i  soi t  en-r lessr irrs de la I 'ace cxtrême <ln cyl indrc <le ( t2,7 mrn. ( tol t i -
lance l .b )

+ 0 ,025
- 0

+ 0
- 0,05

l l r  c o r r l l r  r l é p a s s e  1 ) , i i  r r t t t t .

1.17, '17
12,7

r:,; ) _ ll;ifil

I -es segmenLs t le  l i isLol  < l t rvrout  ôLrc rerr r l l lacrés s i  I 'o t r t ' t ' t ' t  t t t ' t '  l t
ou s i  lenr  rpaisseur est .  réc lu i tc  à t t ro ins r le  11, .1 nrm.

Ii iamètle l i fr.rl ir l r lt '  glolqt'.
l ,argeur not'ntalt '  t lc qotee

l ,a i 'geur  r tor tnal t :  t l t '  scqnrcr tL

d) Clapets de pornpe.

] ,cs si i 'ges r lcs clapets r l 'asl i i l lLt i r in eL t lc Lc[oulert trrr l "  st i t r t  et tuuattchi :s coniryt t t r  t l i l t ts lct t t '
Iogement.  1,cs si i rgcs ne doiverrt .  pas ôLre rel i rés r lc Iu pornpc sarrf  d: tus lcs cas t le t ' t ' t t rpl l tcct t ' t r : t r f  .
S' i l  y a 1'ui tc rnl lc un clapet t ' t  son sièqe, rect iJ ' i t ' r  lc-cl l rpct strr  st tu si t )gt .

l )ot tr  réqlcr la lerr .ée , t  Ar d'un clapct d 'aspi laf iort  ( f  i f l .2 l l ( i ) ,  af in cle cottrpeuser- l 'usule
r le la t ige de. clapet r ie t-cfoulement,  recharger cette t igtr  ave c une baguette cl 'apport  cu acict '
inoxvclable. Irouf régler la ler'ée < ll r cl'un ciapet cle refoult'nrt'ut, recharger- la tige clrt cltaltearr
de ciapeL rvec des bagrrettes d'apport  en < Stel l i te )  ou en . fonte .

Ilcs sièges cle clapcts d'aspiration et cle reioult,rucnt ar-ec suréltaissettr exis'te*t à des
cotes  supér iè r r les  dc  1 ,6  - - - :J ,2 , - - . t ,S  -7 ,9  r ' t  9 ,5  Inn t .  a l tx  t l i n lens ions  d 'o t ' ig ine .
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.  La Po: t rpc- l i  cat t  chat t t lc .3-SAII  eonr l tor{ r .  t l t 's  c la l l t , l .s  d 'as l t i la t iop ct  r l t , r . l ' . r r1, rucrr I  sr r rt r i 'catt ' r  dégradés'  
11 i  

, ,  t l t ' t rx .hPct* l ' i , t1, i .ai in ir  , i i ' ' i i , i  , , iapci  r lc l . ( ' t i ) .1(, i r ( , r l t  1, , , , , , .  r , r* tJrr t .extrémité du cyl indr.c
I)ottr  Ia nise etr  plact ' ,dcs siôgcs.avcc surépaisscur,  alésrr lc.plut t 'au clc clapcts j rrsr l t r . i rce que Ic siège ait uni hautcur r_ i'ajustagc ttiii, zsoi à.'ï,gz à 4"8 

';;ii. 
l), lro.t". t.oniquedes siègcs devra être entltrite rl 'utr proiluit irr.àsït nrlout ù*lanchemcnt tlcs sièg.s clars lcrrrs'"*'î;: ', i.,écs 

ct toréranccs des crapcrs ,",;;,. ';,,.* ; ,, ;;;,;: ;;;. ;-: 
"::" 

dcs cr,tp.rs

opfes usure 27,11

8,7311t l , |?

. 4

d'aspirat ion eL de reloulenrcnt c le
1 1 , 1  m m .

Ftc .286

l 'a1t1ta.ei l3-SAII  c.st  t lc 8,73 mm. et 'e cle 'ra pirs dépasser

e) -d ' ige 
de piston.

.-A rcct i f ier en cas cl 'oval isat iotr  ou.t lc gr ippng..  Après cettc lcct i f icat ion, sgu diarnètr.cnq tlevra. pas êtrc inférieur dc plus de 2,38 nùr.',i sôn tlidmètrc d'origiirc, dï;;i de 44,45 nrm"I-ors'de la rectificatio.n dt'lr i igt', ne pas récluire la longtLeirr rlc la 13u.ii""u,iique sur l,cxtré-tn i té  r 'ô t i ' l )o l ) rpc '  La  lonqt tc t t r  d i ' l a  r r i r t i c  c 'o r r iqu t , i r  r ' . l i i i t i n i té  cô té  \ - i r l ) c . r . ' t : r r t  t r t * , rÉc lu i l cse lon  les  d imcns ions  du  ieus i ' t tg . , . . in i * .  ind i r i i rè . i - , i . s " " r .  La  cor r i c i té  ru i  1 . ,  dcux  cx t rÉ-mit( 's dans l 'emmanchement dùpiston est c le i ,ZS %.----"
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La c l is t l rncc cnl rc  l t 's  f l r t . t 's  r lcs p is tons l ï  r ,apeur et
+ .1,76 nrm.

I -o;"squ' trnt ' . f ige.t lg l r istotr  aul 'a eu ses dimcrrsions réduites, col lct : t iouncr u1 nou\-ea1
l ) l ' cssc- ( ' to t l l l e ,  a l t ' sc  l ' t  l i  t t t tn .  d t ' l l l r rs  qur r  l c  d ia rnr \ [ re  r l c  la  t i cc .  l l  I ' l r r r r l . l r  c t i t le lnc ' t  cor r l cc -t lo l l l l e i ' l l ne  ] to l lVo l l c  l lag t r t  t l c  lo t t t l  t l c  ho î te  l \  t i toupr ' .  { . c t tc  l làgr re  r lev ra  ayo i r  r rne  t l l l a isseur .r le 4,S rrrnr.  et  un r l iamùre int(rr ieur r lc.0,4 mm. suir t l r ieur.au ci iarnèt lc dc la t ige. Lc prcsse_éLottpe.e[. la hague t le lont l  t lo ir-ent avoir  un diarnèi.r 'e cxtér iôui l  i ,J,r i i . , , i : , r . ' r i .s , rrnr.  au cl ia-rn t i t rc  in lé r icur . - r le  l t  ho î t t ,  à  i  t  r r r l rc .
Garni tures (pour pislon t le pompe ct t igt  t le piston).

.,^,.^.-P.,o[..l.t:to11: 
pleins (segrnents en ébonite)..S'ils.sont quir_.r_ou ébréchés, otr si la coupct lcPasse 1,,5 l l r ln.  ot l  encorc, s i  leur épaisseur cst infér ieure à 11,1 mm., les remplacer.  

r-

^,... ,;.J]lt:ï..f ::^g^arnil-ttres de Jroîte. ri ctoupe.rle climensions nomrales ou polrr tiges rétluites,ar l ls l  ( l  t t  i l  i l  ( '1e rccomrnltndé ci- t iessus. I - 'éciou cle boîte à etoupe 1ro,,r  c*.hi tuïcs"u Chevron,,'e dcira ôtt'e serré que très pe* a.-tlessus cl'uri;";i;g; à;;ii l; i,ïË'rïàliË"àn'position.

r i  cau (476,25) ne r loi t  pas r-ar icr t le

t r .  -  ESSAIS DES INJECTEURS ET POMPES

lo Essais  des in jecteurs.

u) But.

I- ' t 'ssai  an banc d'un injectertr  à r-apeul v ive a pour but de cléterminer en Iorct ion dela pression cle refottlement et de la température de I'clau d'alimentatiou les clébits maximumct nl inin rrm (voir  f ig.  gI  bis,  tonte I) .
L 'cs:,ai  at t  banc d'r tn injectetrr  à vapeur d'échappement a pour but c le clételminer:
1o Les l imites clans, lesqLrel les. l ' in jectelr  peut fonct ionrrer sans auc.un appoint cte vapenrviYe; ce l lo int  est i tn l lot ' t l t t t i  . i t t ' l 'crrr l i lo i  de r iapelr  v ive a evluenlnrent l lour- ef let  c l  ,aSaisscr

le taux t l 'éconotnie t l ternr iqrtc.r lc I ' in. icctc.ur,  et ,  c l 'aut le palt ,  avec r"r-ui i fu, :" i1,  le t i . rx brutttlaxitnrtm tl 'éconotn'ic r.le il ialcur qu'i 
"or.eiponchait 

ri Jeiui'J',,;i.é.h*'tË,,,1, ,r" 'cut êtreut lc int  qr i 'eu . l 'absencc cle toute crr insolnrnat ion de r, : rpeur vive.
20 La ll 'action Ii, l lortt' diYct'scs valerrrs de la -pression cle refoulemenl. et cle la prcssi.rrr i ' ( ' t ' l taPlr t ' lutr i l t ,  t le la qrrart l i té totalc t lc chr lerrr  i torrrnie i i  I 'eru , f ;al l i i r , , i r t r , t ior i r ' , r r talr l r rl r  ! l r  r , l ipcrrr  t l 'éclr l r l t l rer.nr ' rr t  scule.
[ .n  ta t tx  ] l  c lc  ( j0  f i ,  i l a r . t ' xc t r t l i l< ' r r :v icn t  ù . t l in :  que l )o r r r  un  réchauf fagc  t l c  I , car r  r l t  l0 r , i  u i ro ,  J l  ca l r -t ' i t s  sc t t l c i t r t ' r t I  so t t1 .  imJt i r tab lcs  à ' ia  l rPeu l  r l ' éch . : r i rpc inc , r t ,  i l , r r l .  j r  cor r î id t , rc r  

"u , , i , i , , ,  
r . [ , cu1 ;éra t io r r ,  l cIes te  so i I  l i ' 1  ca lo r ics '  \ ' e r ran t  dc  la  raPôt r l  v iv r . ,  l ' é i 'ônorn ic i .c lc i  

-c i ia l "u r  
c tan f  Ja  u i t i i , . ' q , , . c t , l ]e  ob lc rur - ,t 'n  ré t ' lu r r r l lan t  l ' eau  i r  61o au  lno) - ( ' r1  t i c  la  l ' n1r . , , .  r l ,éc l lap l ;Jurc i i i , " , r r . .

l Jo  Lcs  dc l l i t s  l t tax i t l ' t t t t " t t  c t  n t i r t i r t r r r rn  c le .  l ' i n jcc tcLr l  eu  J 'onc t ion  dc  la  tu1 , t : r . c  rée lu i t le  e tcec i  l t t ss i  l l i tn  j r t l t r t ' l e  c t ts  t i t t  I ' c i t t c t io r rncnrer i t  à . ia  lapcu l  v ivc  seu le  ( r .é { r r laLcur .  je r . r 'é )  quc
l lo l t r  l c  c i t s  t to t ' l l ra l  c l t t  lo t tc t io r t r t t t t te t r l .  i r  la  r ,a l i c . r r l  r l i éch l l rperncnt  n r :ec-a1r ' t - , i ' l  c l c  'a 'eu .t ' iYt '  ot t  l lotrr  lc c i ts norntal  t le louct ion nel l rr , rr  i  à 1,,  , ' . , i , . i ' i -  , t : i i . i , , , i i t , .ur ' . , , i i '^"r . , , r . .

b )  Môntage d ,un  bar rc  d 'essaa ( l i ( t .2 i i6  Drs  , \ ) ' .

L ' in . j cc tcur  c 's t  a l in ten t t l ,  P : t t '  l ' ea t r  t l ' t t t t  tÉsc lv t - r i r '  . i r rug t  e l -  g la r l r r i , ,  p ro r t : r r r t  s t r r  I c  sc l ré ' ia  Ia  r l r l *o ' r i -t ra t . io t t  t le  <  te t rdcr  r  c t  r -nun i  
' r l ' r r t r  

thc r r r rcnrù t l t :  à  r r rc reur .c .  Sr i r  la  cor ic l l i t c  { ,ap t t : r r i c  i ie  r .a l tcur  t , i yc ,c t l t re  le  rob i r te t  d 'a l ' rôL  t :L  l t  va lvc  t l c  tna t tcc r rv lc ,  son l  tnon l i ' s  t rn  ca lo r in rù t rc : r  la l r in , r .c , 'n  ca lo r i t .è t .c_l)uIf lcur serYant à int l i r luer. l t '  t lcgt ' t i  r l 'hrrrt t i t l i t t l  r tc la v:qrcrir : ,  i ,u 
-,r" i , l i r i i t i .  

, i  iài ï . i i ." . ,1 .n rnanornètrc.Ut tc  t l cux iè t t rc  cont l t t i t c -a t t rè r te  à  i i r  va lvc  t l t :  rnar r ( ruvrc .c l l . la  \ -ap( , r . r r  l i r . t ,  i  i a  p t r i cc  , t c  ce i l c  q r r i ,  s r l r  u 'cloco tno t ive  sera i t  p ré lc r 'ée  à  la  bo î te  ù  t i r .o i r ;  un  rob ine t_d ,ar rCf  i r facA sur  ce t tc 'c lc r r r iè r .c  c<_r t rc lu i tc  pcr r r i c t
$.t,i '."iit i l"._î.i"Ii: 

dtt fortctio'nenrent à lir'r 'ape'rrt'éctrappcmdnt au ronctioirii;;i i;;ia ri 'ra vapeur 'ir,,.,



-  3 i 0  - -

, \  Ia  l ) lacc  ( l c  la  \ ' . r l ) cur  r i ' i t - l rapper t rcn [ ,  I ' i u icc t t ' r r r  rcço i . t  dc  la , r -aper t r r i vc  d i tc t rd lg ,  c19nt  la  p rcss ion

es t  l ta in tc l le  cons ta l t ' c  1u  nro5- " t i . l c , l . . r *  r rse lvo i rs  p l : : t c is  cn  sér i t :  sur  la  cana l isa t iou  d 'a tne t rée ;  ce t te

dernièrc cst cn ontre nrunic r i 'ur i  clélt i tntètrc à l lol tetrr,  t l ' t t t t  l t tanourètrc ct d'un thermornètre; par.contrc,

;"; ; j 'à pis l t lacé 4'apparei l  à rn.s,r.e. le dcgr(r d'humirl i té, la vapettr c. ircrt lant <lans cette conduite étant

adrni ic c'oustïnrtnent 
-si irchatrf fée 

pnt '  str i te t lr t  Iartr inage'

L 'cau  rc fou lée  par  I ' i n jcc tcur  sc  rcnd par  u t lo  cor td t t i t c  dc  re l 'o r t l c luc t l t '  da t ts  uu  résc lvo i l ' t cnaut  l ieu

de cltaudièrc et pori .ant- i 'gi lcrucut r.rn thcrinoruô[rc et ul l  l l tatronrôtrc; dc là, ccttc cau se rcud à uu réser-

i ,Ài i  j i , ,go, en pàssant pài un roblnct pen!.rettant clc.r 'églcr '  à.r 'olonté la -pt 'cssion da.1s I,c réscrvoir-chau-

dière. Au cours des 
"xplt i i"nccs, 

cctte picssion est maiuténue à l  hpz au-dcssus dc cel le dc la vapcur dans

la conduitc priucipaic.

Le réservoir jangé rcccvant l 'eari  refouléc est rnuni d'unc gt 'acluatiott  pcrl trettant la lecturc dircctc

clc la quanti té d'eau lclouléc par l ' injccteur.

I
L 0

L 2

tu
ts

01 dôtermipe, par nlcsurc clirectc, au tnoyen de ccttc installation' Ics éli 'mcnts ci-après
.- Temoérature de l 'eau du tender
--'Iern-pérature de l 'eau refoulée à la chaudièrc
-' ' l 'etnpératurc de la vatteur vivc ..
..'-. 'I'emf érature de la va-peur cl'échappement .. . .
.- Degré d'huntidité de la vapcttr rit 'e
.- Pression de Ia vapeur vivc
- Pression de la rrapeur d'échappemcnt .

Quantité d'eau contenue dans lc tender
Quanti té de vapeur vive ut i l isée
Quantité <le vajrcur d'échappemcnt ut i l isée
Contrc-prcssion au refort lement Pu * 1 :  .

01 note aussi le vide dans la chambrc cle trop-plein de l ' injecteur, la position des tuyères mo
et  la  dur ic  de l 'e-xpér iencc.

'Les autres élétuents inti 'ressants peuvent être calculés cn partant de ceux ci-dessus'

La fraction E (voir $ a précécient) s'esprirne en particulier par la forlnule :

I Ql (1, - l o) * Qsl, - Qu (tv * l,) l 100
t :  :

Le tableau ci-clessous donne quelgues chiffres maxima de débit horaire d'injecteurs.

Xu
Pu
Ps
Qr
Q D
Qs
Ltg

bi lcs

Type d'injecteur

Type à vapeur v ive

Pression refoulement
}lpz.

Débit horaire
litres

u1
ur

9,5
10 ,5
10 ,5'11 ,it
I I , : )

1 0
16
20
.1. tJ

20

U3Tuyère de
[Jo
û;

8.700
13.680
16.800
15 .500
17 .800

9.100
1 1 . 1 0 0
13 .600

Type Metcal fe
'I'uyère de I

I U
l l

2o Essais des pompes.

n) Essai de récept ion au banc ( l iq.2f i6 Di.s I i ) .

II a ltour' ltul, dc s'ilssru'cl' tlu ftncrtit.rnne ntellt (iorrcct de ln ylontpt' i l l)r'ès r'épat'tttion gérrc-
rale dans les Atel ier-s,  el l  se. plaçant dans t les-condit i t ,ns voisi l tes t l t 'ct ' i l t 's  c l ' r r t i l isat ion.

Cet essai compoltc :
- Ia mesure du renden).rnt volurlétrique de la pontpe à eau citauclc, aliurentée en eau à f)So

clui  est refoulée dans un hac jaugé^par I ' int t i rnléaiairc d'un clapet clc refoulemett t ;
--  la mesure drr rendenrent volurnétr iqne de la pompe i \  t 'at t  f roide pat '  t ' t ' l 'o l t i t . tncnl '  t lans t t t r

bac  jaugé;
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l i t  nrcstrrc cle la ct ' tnsorunrat ion r i t ' r ' i ' r ; terrr  l ivc par t 'ouclct ts l t t iot t  t l t ' l 'ét ' l t l tp l l t - r l tct t t  t l l t t ts t t t t
r 'éfr igéral t  pal  sul face eL envoi c lc l ' tarr  conrlcnsét 'c lat ts t t t r  l lar:  iatrQé;
Ir  vér i f icat ion dc l 'étanchéité dtrs t l i l l 'ércnts joints.

Les condit ions t lc I 'essai sont :
pression cle vapeur vive au cvl inct l r  t 'uotcur constatr te et égalc à l6l tpz ( t i t t t l l t ' t r  t lc l r t  t ; l t l t t t -
r l ière;
collrcprcssion au rt'fouk'mcnt ci'eau chaude cl'titrc valcur sttpét'icttt'e t]c 0,2;1 hpz à ctlltr

ScÉemo du Cispositif d'essai o'pos,re' frxe

de l'iliecteur o vopeur d'échoppement

n Vopeur

o clnéensottQn

i laminOge lndie-le

Frc.  286 bis A

t le l f  pt 'essi<-rr t  t lc \ : i . rpctn'v ive al iutett l t t l t t  la lJor] tpe (1ô,25 l tpz);
-  cadence de balteurent norrnale (40 à 50 coul ls sirnl-r les porrr  les pol l l l )es , \CFI de 2l l )

ct  230 par exemple).
.  Les condit ions de réccpt ion sont :
- 1'e11ds1l1cnt minimunr clc 90 o/o dc la pompe à eatt
-- r'ende rnent urinirnurn de g5 o/o de la pompe. à eatt
-- cor)solnnration rnaximum cle valleur 3 o/o du poicls

chaude;
l ' roide;

cle I 'eau cl taucl t '  r 'cfouléc (1);

.  (1)  ( lc t te corrsornrrr , r t iorr  cst  t r l le  dcs Ponrpes, \CFI pr iur  t t t rc  p l r :ss iot t  t lc  vuJt t 'ur
i ru Lcfouleru 'nt  t l t r  c5l inth 'c i r  t .at r  c l rarrr lc  ct  à urrc r : i rdent 'e t lc  rdgi tnc l lornr i r l t  (10' r t e  

2 1 0  e t  2 3 0 ) .
I l  es l  r 'cconnu en ef fct  t luc l i t  cor tsomlnrt ion ( le r -aperr t 'var i t '  : r rec lc  débi t  r t t ' la

t rès élevés pour des débi ts i t t fér icurs ( /19.  28t i  ù is ( l ) .

l ) ' a t t t r e  I )Â r t ,  ce t t c  co r r s r . l r r r r r : t t i o t t  v i u i c  t on tn t , ,  su i t  c t t  f o r t c t i t r t l  ( l r  l r t  l J l ess i o t l
12  h l t z  l . l  hpz  1ô  hpz  18  hpz
2,3 % 2,5 i 'o  2,8 Tô 3,4 l "

v i v t ' r l t '  1 { i  à  1 l i  l t 1 t z ,  t t t ô t t t t '  p r t s s i r ; t t
t ' o t i l l s  s i r r t l l k ' s T r r t i r r r r t t '  l t o r r l  l ) ( ) n l l ) ( ' s

po t r tpc  e I  l le t t I  l r t te i t t< l r t '  d t ' s  t  l t i f f l cs

r l e  t e f u t t l e r r t l t t t :

dednppeneat-



-  ' l l t .  1 lonr1 l t '  t lo i l  t ' i I l t ' l ' t l t t  . l ' o r t t ' { i ru t r rc l  s r r l  J ' t r i tes  t l t ' s  scgnr t 'n ts  à  r r r r t '  r - i t cssc  t r i . s  l r ! r lu i l t ,  r r t ,
r lé ; tassan i .  l tas  t lo is  ( 'o r r l )s  s i r r r l t l cs  p l l  r r r in r r tc

l ,c nrodt ol tératoi lc cst l t '  suir-unt :
-  r 'cmpl ir ' . lc i ;ac^(g).pr l  l ' intc lnr(r t l ia iru t lu bac (p) tr t  t lc la r-uuue.s:

r 'échauf ler à 98o I 'catr  t l t t  batr  (g) t r t t  at lmettat i t 'u, , .sci 'pcnt i rr  r lc r 'ét . l r i r rr l f l rue l i ry l r r  vupeur.
r lu  co l l cc teur ' (c )  l tu is  lenner l  l i  l t r i sc  dc  vapeur . ( / ) ; '

-  pendart t  cette 'opérat ion t t tet tr t :  lâ pompe en loutô' i tnteurcut l l ip t lc la rst lcr. ;. '  réglcl  la cadence dt. la ponrpe l)al '  jc robinct (q);
-  

: , . . i1: l  ] ,1,-c9n,L.r-ctr 'cssio. au rcroirrcrrrc ' t  t |cau irrarrde à 16.,25 rrPz;- r'eLrfler simultanénteut les niveztux ries llacs (g), (d) et (ru) ôt fernt"r lc rg5ilct I{;-  c-ompter le uombt 'e t le coults.  ( l r )-  à palt j r  ac' iet ' instant l tcnclalL 10'  enviren;- r.i ' ler-el I cs r-olu nrcs d'eau aspir eutàî.rî.,i;:ï.([],,,\î,

condensé dans lc l taè (u) :  \ 'c.
Les trois reucletnerts ci-desstts indiqués se calculent facilenrent en Ionction de 2, \ra, \, 'r.,Yc et des r"oltttnes théoriqtres engenclrés lrar coulsc par les pirtoi.s ir"s 6;il,1t* à eau c5aqricr  I  l r o i d e  .

b )  Essa i  sur  locomot ive  au  cours  de  la . remorque d ,un  t ra in .
f)tt aclrtret que lt' lettdettlettt voluurélriclue moven rle la pompc à cau chaude sril ' l ' ise p'rrrtrppr'écic'r' le bon fonctionnenreut de l'apparreit.,
Ce lendemeut cst égal à :

I l  :  166  - \ .L  " r
Vi étant ie volume cl 'eau int lociui te clans tJ3,ror,o,ure pal la polrpe à e:au cla*de 'ourchaque corlrse cle piston.
\Ip étant lc Yolunte llrocitrit par clraque coul'se du piston rlc la ponrpc à t'arr clauclc.
Pour c:r lculcrt ' \ '1.r  i i  sLr l i i t  t le conttaître la course dei pisLons. lgéneralànrcut i l r . l r iahi t : )le diarnètre d'alésage-du cr'l ittdre à eiur chaurle et le ctlanietr:e a.riig?r.'i in'uiËÀ,,,.. \ri co','cil est indiqué ci-a1irc\s.
On cht l is i t  poul 'cet-ess-ai  uu parcoul 's entre cleux arrêts pent lant lequel i l  r r 'est pas fai tttsagtr de I'iniecteut, tti dtr J-rovau itt 't 'rseur'. I-t' r'ohrrrre tl 'eau asprr.c l)ilr la pom'e sr) ' les*r.(!. l  uci lerrrerrt  err  fouct i<.ru de lu r :ar iat ion clu niveau dt '  leau dans les r :àisses t iu ient lc l .et  dansl i t  chuucl i t rre ' t ' t  t les t .ai l lcs -r '01 t tûrétt ' i t lues'con'e sl)orrr . lantcs cJui on L cLé établ ics. l . r  rr t . rnrbr.r ,r le c. t tDs si t t tulcs dc l r istorr- t l t  l ,  ponrlrË e.st  co.rnpir !  enLLc <,ts, i . 'u-t , , . . . r . t  f i , ià i .* ï . , , , .<lc rr i tesst,I t  ptr lst i { i r r ,s1. l -e quo'Licnt.r , i t r i . . i , i i . , ' iu i r tnr l i i * ;ù; i ; ; r i r ; ;  i "  r_uup, r le t ; isro* r Io 'rr t , lc 'o lur 'c\ I r t  t l ' t i t t t  t l t r  tct l t ict ' l t l i t t ret t tée 1-ral  lu ponrpe a eau t ioi i i , :  i i  

" t r , ,q, ,"  
corrp t l r  ' iston, cor ' 'Lr:f t ' t t t t  t l e  I ' t ' - r c è s  d ' c l r r r  c l u r r r d t , r i t ,  r . e t o i r r  l r i r  t r r l l t ,  l t s D i r . l r n t  
" " ' r ' " ' I '

Po t t t ' ca lcu le r ' \ / i ' i l  f .a t r t  a jo . te r 'à  \ 'a  l c ' , l t r r r t ' \ ' c  r . l ' r ' i ru  p r , r ' r r r r1 [  r le  l r r  t .o r r4eus i r t i , r rr lc I i r  vapeul c le léchirul ' lagt- .  
'

- ; l:;3 -

or \r: r'aritr tle 10 r\ r6 o/, de \rrr sui'a't It: réginre d,alir'eutati,rr (  I  ) .
(1)  La chaleul  curr t r : r r .uc dtr r rs.Lrn l t i log.  t t  .9au_du-. tcr f< lcr  cta l l t . f "  t " . r , f1ni .*1." f fg[ , ,1. , , * . , ,1r"J, , t , , * r , tC i ; ; ,}'i.,.,'...iTt;1iiHil,"-T:ïl'j.1,,iïi,ïÏ1?,.,].i}ll;::jllll'jl:'ll:l::l!,:Il1;]ichalcut'cotrteriucu",'',' ', '].,l1i:.t"'..1,"i.iiit;ù;;i,.,-;;ii.Ïiii|iïiirïià"iii,;i'1:;';;;';1,i' ' '.i1i':.}.iJlï,,1

p e I i l t u I e t s . 1 r r e s s i o r t l ) J ) c t d i l l ) S l c c l t . : , s o u t . r : t t L ô . i . , i i i ' . * , . . i

.  , \  n ro i ns  d r  dé l t c r r l i t i o r r s  r l c  r . r r 1 r cu r . ,  nég l i gca l l l c s ,  o l l  ( t o i t  r vo i r :
( l  1 l ,s)  lz  :  lo  - :  Cs I ) .s  (équir .a lcnt .e i l re r . tn i r luc)d 'o i r  :

1,, : fï -- 1"'
. , \ r r x  co r t r l i t  i o 'S  l l l o ]  e ' ' ( s  r l t ,  I ' t , r 1 r t : l . i ' t r . '  l  i l l  i , , , , , , , ,  u t , t Ï l , r i l  

t .

.  t ,  :  !0o '  1,  : - tJ" .  t is  = 612 cuf t . r r i içs i r i lc  ts  :  l t ) t io  ( .1 l ) .s  :  1,2 k*- , t . r .zI l  r tssort  c l l  rno\ .cul lc  :
l J s  :  t ) , 1 . 1

i l \ ' c ( ' e i l t l ( | t l t c l l ( l c l . i l l 5 0 c t : I \ . ( , ( . / s . - - l 1 2 , c t l , s . ' . ] . . i k s . . . ' ' i ' i i r . * i i t j " . . ù i . , i i . . ' i , , , ' ' '

i : l \ i .1i",; i, '1i i] i i i Ï ' . : i l . l"u:] ' . i . ' i ! ,. l i | ,,.u.!1'..r. l.:". l,.: l ,1|t l,cl lr:,



. t , r ' l  . -

( )n  pcu t  t l on r :  l t L t , n r l t ' t '  t , r r  l ) ovc t )uc  Vc  , . - , 0 ,1 . . l  V r r .  l , c s  r l t t ' i l t  t i t r t t s  t l r '  \ ' r '  s t l l l L  c l l v i l ' ( i t l
1 ( )  I o i s  f l us  f a i h l es  q r r t ' ec l l t ' s  r l c  \ - a  e l l  l ' onc t i on  ( l u  r ' ( ' n t l c l uc t l t  l o l l l t n i ' t r i q t r t ' .

Courbes de consommqtion de vopeur et de débit des

Pampes neuves er usogées ci simple expansion

Ë Pompesusogies :
t

Ponpes neuves

' 300

2Ao

r00

o r o 2 0 3 0 4 a 5 0

\ et D-'1 z p ressiæ de vop. g kg. pressi on de refou lt g k g
.  Dget  D\ ,  u  12 , ,  13' 

DsetDn 
" 

ornr'nï"** 
q 15

FrG. ?861,, C

j  ] ,c  Let t t le tuct r t  r -o l r r r r té t l ic luc n loven r lc  ia  potr t l te  i r  cuu c lx t r . r t lc  perrL r lonc t \ t t 'c  pu ' is  c{a l
srurs glossc cl 'reuI lt :

, ,  _  1 r /  \ t a  u ,
,rri ,o
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Lcs débi ts  l lo l 'n la l t \ . t ' t t  l i t res l )a l '  coul )  s iur l t le  c lcs l tornpt ,s  , \CFI  c1 r [ : { i rnc uor l ra l  c l t

20 cortps doubles à Ia rninute sout ainsi (avcc irn rcnclinreirt votirmeiliqi,ô'';i. 90 )i) rlc :

Y i  :  I  l .  20 pour  la  pornpe r le  210 x 166 )< 166 coursc 230.  (1)

Vi  :7 l .  23 pour  la  pornpe <1e 25,1 x  203 x.203 course 260.

Lc débit normal.en litres par couli simple cl'une ppmpc \\/o^r'thington type 2 AX (cliarn.

vapeur 190, eau {roide 121, eaiL chaucle 127, course 1d0) eit cle 2 l .  0gt la i i t ;sse de. rtgime

normal de 100 coups simpJes 1rar minute

Le débit normal par coull simple cl'

Le cleDl[  normal par cou] l  s lmple -a^ung-polnj)c 2 ' . r
 AX (diam. \ 'apeur 200, eau f i .o ide

125, eatt  chattde 131, coursc 19d) est.  c ie 21.2l  r \  là car ienc. nopnal.  à" ï io .â"".  J irntes/* i , . , , , to

normale de 110 côups sintples/mintr te.

Le débit uorinale par coup simple cl'unc

pornpe 3 AX (diam. vapeur 220,-eau l io ic le 132,

ca\r ch.aude 140, course 250) est r le 31.33 à la

cadence normale cle 100 coups simples/rninute.

Le débit  normal en l i t res par coup simplc

3 pompe \Vorthington typc 3 SAI: (rliant.

d 'une pompe \Vorthincton tvpô 3 SAÈ (di

o une pompe wort.hrngton typc J SAI1 (diant.

\ 'âpeur 228,6, eau chaude 146, course 127.g)

est de 2 l. 85 à la vitesse de régime normal dé

120 coirlts simples par minrite. 
-

Le débit  normal d 'une pompe Dabeg type

120 t- varie snivant qu'elle eôt ari type d,ôrig,rire

ou anrél ioréc (ad. ionct ion d'une cloèl ie à air i 'sur

I 'aspirat ion eau froide et rnodif icat ion cle la

section cl'arrivécr d'eau) comme indiqué à la /i-

qure 286 bi .ç D. La pompe l)abeg ne^1teuL êt le

essayée err l igne qu'avec ad jonct ion cl ,un

compterrr  à earr.

I-e rendement volumétrique moven d.'une

pompe de n' importe quel tvpe ne cloi f  pas bais_

set au-dessous de 60 %. Lorsqu'il est estimé

médiocre lors de cet essai en ligne on procètle

:tux essais snivants à l'ar.rêt.

b )  Essa is  à  I 'a r rê t  sur  mach ine  en  feu .

I-e rendement volunrétrique ne ltcut ètrc

mesuré avec pr(,c is ion à l ' r rrrêi-  car t .ct te rnesl l l . t l

< 'ondui lai t  à al imenter la clraut l ière t l 'ur.rc

quant i té importante d'eau relat ivcment l roide.

{ }n peut tout,-.fois procéder à un r;ssai de r.uesnLe

: rpproc l r_ i rc  r le  r .qnsornnra l io r r  r i c  v l r l re r r r . .  Unc

{ ' o n s ( } r n l n ' r t i r l i l  t ' x r r g i , t ' ( , e  t ' s l  I ' i r r r l i r : t , s , l i t  d ' r i l r  n r l r r r r . i r i s

s 'r I  r l  r rn ur iruvlLis r-ent iernr,rr t .  Iher-rni<y Lrc r l i r  ct ' l inr i re i r

de <;rs deux organes.

U" 
"Jj:rj*ffirr!{oll#,rrire. 

.- Un lrorr rcnrltrncnr volurni.rrirlue i.gal à 0,9 ctrrcspond

:rï:r,r'.ïï
îiii,ir'"ff,

i,'r,'ï::ilii
iTtiî?iîll;il.;,iil

iiïr;Tnùîi':,î'ii'i"â
'

126 ' -JJ iÛ ;  o ,U 
- -  o 'u l5

(126 l i t res i ' tant  le  vorurne cre 1 kg.  de val rcur  saLur( :c  sèchc à 10 hpz) .

(11 Nous insjstons encore ul le fo is sur le fa i t  <1uo ct 's  c l r i f f res nc sont  valabies que pour Ia cadence lormalc rJc

marchc- de l : r  pouipc.  I -cs tablcarrx t igurâi t f " i - ' i " r t i r i r rs  nranuel i -ôu l rot i f , ' ,  
( lonnant 'dcs 'valeurs de débi ts propor-

r r onnc t l c s  au ' .  r r o tnb res  de , cou I s ,d . çp11 i s  
" . t ou r r s  

j usqu . ' u ; r ,  l à i i i i  . ï i i a ' " i r Ï ï r : . o ' , l i , t ,  
i " r r . . j , " " i ' i " r ' ù i cnces . s ,pé r i cu res ,

ca r  i l s  son t  é tab l i s  dans  I ' h ypo th t se  o i r  l e  r i n r t c ru ' nL ' r ' o l umd t l i . l ue  es t  consLa l r t  ce  qu i  c s t  I au \ .  une  re r r cx l on  t r es

simple le prouv.  :  un rcncl t - . i r icnt  a"  o, f i  i  f  u làà, : " . .  de . r0 cnupt/nr .  i igni i i "  que 4.coups sont .perdus ou encore gu, i ,

chapel le de refoulcnlctr t  ler tnée ra poÏrpc 'b i t ' l ' ioup,  sur fu i tc i . 'a  t " - , îd.n""  . le .1 coups m. l t 's  fu i res ôtant  at lnr !scs

dga les  da r r s  l r .  l r n rps  l c  r endcmcr r t  l r , c s t  p l r r s  11 r r .  r l c  
l { ' __ - ,  1  . :  , , . , r .
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Flc .  286 b is  D

t ' r t t t l c rn r r r I  I ' o l r u r ré t l i r l l r t ,  r l es  l ) o l t i p ( , s

\ - l lpeul ' ,  so i t  c l ' r r r r  nr t rnvais r t  ndenrt , i t l

à un  min i rnunr

la  c l raud iè re .  En

J)ouf  un  t 'o l t t t t rc
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Àvt 'c  tu r  rc r r t lement  r to r r r ra l  t l r r  Dro tc t r r  r l c .1 ( )  ( ) . .  ( , r ) \ ' i ron  Icnar tL  co t r t l lLc  r l cs  cspac t ' s  r t ro r ts ,  r l cs  f t t i l cs
inév i tab les  c l  c le  I 'hunr i t l i td ,de  la  vapenr  v ivc ,  la  conso l l r rna t ion  prâ t ic luc r  dc  vapcr r r  v i \ c  rcssor tà  2 ,8  ( l /o

r lu  po ids  dc  l ' cau  re fou léc  pour  l cs  c lcux  tvpcs  r le  pornpc  ACFI  de  210 c t  2 i r -1  e t  lo r t ' i ours  r lans  lc  cas  c l 'une
p lcss ion  < lc  I  { i  hpz .  (ch i f f  rcs  dc  banc  d 'cssa i ) .

La consommation r le lapt-ur vive peut être cst iméc avec une précision suff isantc par
I 'augmentat ion t le la ternpérature de I 'eau pr ise au tender et réchauffée par la vapeur d'échap-
l)elncr)t du c.vlirrdle :\ r'apcur de Ia ponrpe (larrs un essai tle tlurée réduite à l'arrêf (le corrclen-
s( lur n 'étant l las al i rnenté pal uur autre source).

1u é tan [  ] r r  cha leur  contcnue t lans  un  k i logr .  t l ' eau  r lu  l c t r t le r  o t t  sa  t .enrp i ' ra lu r t ' ,
/s étanl la chaleur r:ontenue clans 1 l i i log. d'eau refoulée à Ia chaudière ou sa Lctnpi 'r 'aturc taci lcrt t t ' r t t

rucsurab le  au  boyau ar roser l r  avcc  le  môme thcrnronrè t rc  ayant .  sc rv i : \  t t t csurc r  /o  (1 ) .

Cs étant la chalcur contenuc dans 1 l i i logr. de vapeur sèche tonctenséc ou, cu uigl igeanl lcs clépct '-
r l i t ions r le vapeur et de chaleur, Ia chaleur contennc dans 1 l i i logr, de vapcur vive sùche arlnrise aucl ' l indre
r r ro teur  de  la  pornpe (so i l  par  exemple  d 'après  lcs  tab les  ( ;s  :  667 ca lo r ies  pour  lu rc  p ress ion  de l t i  l rpz ) .

\rc étanl la quanti t(r dc vapeur ut i l isée ct condensée"

On do i t  nvo i r  la  re la t ion  d 'é r ru iva lence ther rn isue :

.  ( 1  ; \ ' c ) 1 " : l o  - i - C s Y c

,  I o  *  C s Y c
t: :  

1 -p \ t

ponlpe norrnalc (rcrrr lcmcnt volurnélr ir luc t)0 9i,  ct rcndernent dt i  tuotcur irO ! ir) ,  on a :

\ rc  :  0 ,02u,  d 'où  :

l lottr  / , ,  :  15o, oIr a :  I"  :  32".

Pour nne potr.r l)e en urauvais état (rendenrent vôlumétriquc 60 Jl et rcndenlenl au motcur 4() ' {)â),

on  ar t ra i t  :

7 ,76 :  0,055
1 2 6 x 4 , 6 r i x 0 , 6 x 0 , 4

c t  P o t t r  1 o  :  1 5 o ,  o n  a :  / ,  :  5 0 o  ( 2 ) .

Ces calculs ont pour but de rnontrer que lc rcndcrncnt d'une pornpe pcut êtrc tuis ett  ér ' idencc pat '
l 'essai indiqué cle mesure d'élévation de température de l 'ean refonlée daus un cssai à l 'arrôt deduri 'c
réduite. I l  3uff i t  de mesnrer cette élévation 

-sur 
quelclues ponrpes sortant de réparation. I f  l le peut ôtrc

de l 'ordre de 15o. Une pompe en Inauvais état donnera cornparativelnent unc él i ' r 'at ion detcmpératurc
plus importante pouvant être de I 'ordre de 350,

Remanque impor tan te .  - -  Dans cc t  essa i  à  l ' a r rê t  la  pompe do i t  ba t t rc  à  sa  v i tcsse  de  rég imc l io r -
rnal.  En effet,  i l  -cst reconnu clue la consomnration t lc vapeur de la potnpe varie avcc ie déLti t  t ' t  yrcut
a t tc indre  d ts  c l r i f f rcs  t r t \ s  é le r - t l s  pour  dcs  r léb i ts  t r t : s  i t r fé r icurs  (1 i9 .286 ô is  C) .

c) Epreuve d'étanchéité du groupe à eau chaude (seg-ments et c loisons).

I )our ' lous  les  types  de  l tourpes  t i  rno ter r t ' i n r lépenr lan t  on  l l , l t t t  opô t ' c t ' ( 'on lmc i l  l r  è lé
int l iqué l lour la l )or l lpe ' \Cl i l  

"s 
13 1o c.

Pour r'(rril ' ier cette étanchéité l
- nlettre la pression tle la. chautlièr'c au tirnbre ;
-- llrettre Ja pompe elr rllarche à allure normale;
-  sans'êhanger ce régime de rnarche; Ierrner le clapet d ' isolemcnt dc l ' int locl trct iou;
-  la pornpe doit  la lent i r  : russi tôt  sor]  al lu le et le nonrbre ( les coults simplcs l )al-  nr inlr tc nc

cloit pas clépasser 6.
Toutefois cet essai n 'est pas recommandé t lans le cas de la pompe \ \ Iort l r ington 3 SAl i

à cause t les fortes pressions hydraul iques qu'cl lc peut produire t l 'o ir  danger dc I 'a ire sarrtr l
r les joints et c le fcrndre les pièces de fonte sauf si  I 'on instal le sur lâ cl tarnbre cle leloulemcnL
cle la pompe à eau chaut le une soupape rte sûrcté régl i :e à 7 hpz environ arr-clcssrrs du l i rnl l 'c
rle la chaudièt'c.

(1)  Laisser bat t re la pompe juste le temps suf f isant  à l 'obtcnt ion d 'unc tempirature conslautc r lc  l 'cau rcfouléc.
(2)  On voi t  ic i  l ' importance décis ivc d 'un bon rcndemcnt de Ia pompe puisquc lorsqu' i l  est  nrauvais Ia r -apcur v ivc

nécessi tée par son fonct . ionnement suf f i t  à réchauffcr  l 'cau du tcnder dc 15o à 50" et  qu' i l  nc pourra êt le ut i lcment récu-
pé ré  à  l ' é chappemen t  que  l a  quan t i t d  co r r csponda r r t  à  l ' é l éva t i on  de  t cmpé ra tu re  de  500  à  l 00o  nu  l i eu  dc  32o  à  100o .

c l ' o t r :

I)our rtnc
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( ; .  D É T A R T R A G E  D E S  P O M P E S  D ' A L I M E N T A T I O N

Iaes appalci ls t l 'a l imcnlat iou a réchaulfage t loivcnl t r l re détartrés au bout d'un parcours,
valjable srtivant la nature clcs eaux, qtri s'établit aux environs de 30.000 kilomètre.s lorsque
ies traux emplovées sotr t  d 'unt '  dureté lnovenne.

Iin torts cas i:r périodicité deç opérations esl tlétcrlrninée par lc: tlegré cl'entârtrernerrL au
rlépart du tut'au de retour d'eau au vase d'aspiration, i 'épaisseur de la couche de tartre à cet
cndroit ne devant pas tli:passer un centimètie sur le ra-von.

I-e dêtartrage s'effectue à I'aide d'une solution de 12 à IS o/o d'acide chlorhydrique du
(lolllmerce, Ie pourcentage d'acide étant déterminé par le degré plus ou moins grand
rl'en lartre uten [.

Ce nettoyage se fait à chaud ou à froid sru' la. Région.
Dans le détartrage à cltaud, la rnise en circulation du liquide tlétartleur est obtenue par'

le lonctionnement de la pompe d'alimentalion eile-même. D:ns le rlétartrage à froid, ia pompe
à clétartrer ne fonctionne pas, un grorrpe moto-pompe assurant la circulation clu liquiite
détartreur.

Ci-aprè.s la'façon d'opérer pour déLartler à chand. une poulpe ACFI type I1.\I. et, pour
rlétartrer à froid tous les types de pompes. Cette dernière nréthodê permet d?xécuter le dêtar-
trage le jour-du larrage et présentc en outre l'avant'age de ne pas laire expulser ie tarlre p:u'
la pompe elle-même et de présen'er ainsi ses segments.

lo Détartrage à chaud d'une pompe A.C.F.| .  ( f ig.  286 ter) .

a )  Opéra t ions  pré l im ina i res .

- Conserver claus la chaudièr'e une pression suffisante pour actionner la ponrpe d'ali-
mentation pendant la clurée tle l 'opératioir, qui est de deux heures et demie eriviroir; sinon
alimenter la pompe en atnont rle soir robinet cl'admission de vapeur et en prélevant la yapeur
sur une autre machine.

- S'assttrer que le tender cont ient sul f isanunent d'r .au pour perrnettre d'o1térer le l in-
çage.

Vidanger complèternent les appareils d.e I'r,au qu'ils peuvent contenir'.

.  - .  -  Préparer un récipient (A) cl 'une crapacité cle 500 l i t res environ pourvu à sa palt ic
infér ie*re t l ' .ne tubtr l ' rè cle 50 rnr ' .  mir i inunr,  ' \ r . rnie d'rrn rorr inet d ' i iorement (R). '

-  I ) isposcr ce réci l t ient (A) en le surélevanL t le uranièr 'c à ce qu' i l  se trorrve Iégèr 'elrrcnL
en charge l)ar rapl)ort  au vase cl 'aspiral ion.

. .  . . - . I )écoupler la lotule et réuuir  le vase d'aslr i rat ion r \  la tul t rr lure clu récipient (A) à
I'aicle cl'trrl tttl 'an (I3) tl 'un cliamètre intér'ieru ctc 5O rnm. pininrum.

- l )émoi i ter sr l r  le t 'échauffeur le tuvau cle pl ise t te plession clu régulateur dt Lcmpé-
rat rr  rc.

-  Découpler le t t t ) 'at t  de relouleulent de la chapel le al imentée pal la ponlpe ct le rel ier
Pa.!- un tu5'att de caotttchouc (C) à la tubulure de plise rlc ltression du régrriateûr de tenrpé-
ritttlre pottr l 'altrencl le liquide tlaus la chanrbre il 'eart chirut{e.,tlrr r'échùrffeur.

I  a bl ic le ( I i )  c le ce t t ryatr  (C) devra rr tre sourlée siu 'un tuvau de 10 l \  12 rnm. intér ieur
lnaxlmtt l l l '  en Yt le dc f t 'e inel  la pourpe ct c l 'ét , i ler l r insi  sutr  einbal lenrcnt.

-  Placer sur l t r  Iu]r t t l t t t 'c '  r ' l ' t lchal lpcrtrcnl  c le la pornpe à air : ,  rrr . r  jo int  plein ( I i )  qrr i  sera
muni d 'une langut ' t te t lépass.rt  ' is i l i teme'L les br idcs. '

. 
- Bloquer- le r-égulatcur clc terrrl.r[1111r.c à lu liosition fernrée iru rno]-L.rl rl 'un étr.ier. (G)

maintenu par derrx écrt_rus r l rr  chapeirr .
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-- l )essrrrer Jrr  jo int  ( I I )  sul  lc vasc d'aspirat ion ct  1 'placer un cl iapht 'aglne cl l  cuivt 'c
dc. un mi l l i tnètre d'épaisseur,  1t t 'Lc(r t l 'un trou clc 10 à 15 mrn. (1).  Pour ôr ' i tct 'c l 'oubl ier ul té-
l ieurement ce diaphragme le munir d 'unc languette clépassant tr 'ès vis iblcment lcs br idcs.

- Prolongcr le tu1'au de mise r\ i 'air libre par un tu]'an clc caoutchouc (I) fixé par un
col l i t . r 'oLr une l igatrue, ce luvau larntrnant au récipient (A) le l iquidc i : r 'acué par le tuyau clc
mise à I 'a i l  l ibre.

- Fermer }es lobincts de purgc cle la pompt', du vAse d'aspiration et cles tuyauteries,
ainsi quc le robinet de vidange du rêchauffcur.

-- Ouvrir les purgeuls des c1'lindres cle la machine pour ér'acuer I'eau de conclensation

FIG . 286 tec

t lu i  1-roun'a iL p loverr i t ' tkr  l ' ( r r j ia- l r i rerncnt  dcr  Iu  poutpe,  l ) l .n ' f t t iLcs à l ' t 'a t 'e t 's  lc  t ' i :g t r la l .cr t t ' t l t '
t.ernpér'ature.

ù1  Détar t rage proprement  d i t .

a..llemplir lc r'éciPient (A) uvec 400 lilres rl 'eau et ajouLct' tle 55 à 70 litle's d'rcide cirlo-
r ' l rvclr içre di i  comrner 'Ëe, sui i 'ant què I 'on r-eut r , rbteuir-  i rne solut ion i  12 ou 15 %.

- Ouvrir lc lobinc'.t (ll) dont est muirie la tuJxrhuc clu récipient (A).
- I,{ettre la ponpcr en rntlche ln'cc précraution et la faire battt'e lentement jusqu'à r:c

tlue le tu1.au (I) cornmelr:c ir déJriter'. A ce nroment accélércr 1tt'ogressir-cment la pompe
jusqu'à une vi tesse de 20 l i  25 coups sinrples par minutc cnviron et maintenir  cette al lurc
pendant une heure et deuric cnviron sui lant le dcgrt i  c l 'entart lcrment des appalei ls (2,1.

--  Pendant ce t tmps et s i  le glaisseul mécanique nc fonct ionnc pas de lui-mênre, graisser '

(1)  Srns diaphragm: l 'eau acidulée parcourrai t  nn t ' i lcu i t  f l l rné i t  l ' jn tér icur  dc l ' . insta l lat ion (pornpe ct  r r le l rauf feur. l
sans  l even t r  au  Dac .

(21  l \ u  bon t  d ' r t t r  ce r t a i r t  t cn rg r s  t l e  f o r r c t j on r t e rn rn l  I ' ca r r  : r c i d t r l t i c  a t t e i r t t  t t r t < ' t e t n i r i r a l r r r t ' de  80o  r . nv i r on  t r i . s  l t v r i -
t  : , r l r l < :  a r r  r l é l a r t r : r g r ' .

^ < \ 1 - \ -

ç)--------- ' -

T
ij
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la  po tn l l c .eu  donnaut  i i  l a  nur in  uu  gur isscr r r  uue d iza inc  d ' in r l t r r l s ions  to t r l cs  les  < . inq  rn inu tes
t-nviron, Ies pointeaux cle grâissag( '  étant ouverts en grand.-

Pcndant I'opératiou, ouvrir de teinps à autle :
- les robinets purgeurs de la pompe, du réservoir cl'aspiration et cles clifférents
-- le robinet cle vidange du réchauffenr;
-- le robinet arroseur de char-bon;
- lc raccord d'arriwée-du tuvau de prise de pression tlu graisseur rnécanique;
-- le raccord d'arrivée ci'eau chaude au support du thermomètre.

tuyaux;

. . Cette opération- .a pour hut tle vérifier que ccs différents .orifices ne sont pas bouchés
ct de permettre le dégazage.

Eh cas d'obstruct ion d'un dr '  ces or i f ices i l  v a l ieu
nôccssaire' au détartrage clu concluit.

Si ce moyen est inefficacc il y a lieu cle visiter et

de le laisser ouvcrt pendant lc temps

dc uc:ttover I'orifice obstrué.

c )  V idange o t  n incage

- Au bout d'une heure et demie.environ, arrêtel la pompe. r
--.- Fermer Ie robinet (R) du récipient (A) et démonter Ie tuyau (B).
- Démonter la bride (E) et Ia placer au-d,essus du récipient (A) pour fairc d6biter le

iuyau (c) dans ce récipient,  comme I ' indique re tracé en trai t i  mixtes. '
- Remettre la.pompe en marche et la faire battre au ralenti jusqu'à ce que le retourpar les tuyaux (C) et (I) ôesse.
- Placer alors les. tuyaux (C) et (I) de manière à ce qu'ils débouchent dans la fosse dc

lavage ou dans un caniveau; accoupler ia rotule et our,rir ia soupape clu tender.

^--.,_l[fttl. i? Pg^p. en marche à I'eau.pure, Ia régler à une vitesse de 20 à 25 coups simples
cnvrron et dès que les tuyatrx (C) et (I) rlé5itent, ouvlirtous les robinets de purge ae^ta porirpc
et de la tuyauterie, ainsi que le robinet de vidange du réchaufleur. 

I (

Ï aisser.la P.ompe marcher jusqu-'à ce gue I'eau sorte claire partout et ne contienne plus
atrcune trace d'acide, ce qui.peut être facilement vérifié avec un liapier rle tournesoi. ô;';i;
en effet, que le tottrnesol r'i ie au rouge en présence de traces lôgèlres d'acide.

- Nettol'er i ' i l -v a liett le siphon du déshuileur à I'aicle tl 'une chasse cl'eau ou d'air{:omprlme.
- Détartrer à part la chapelle d'introduction à la chaudière et notamment I'orifice d'in-' ;"rorluction tlans la 

-chauclière.'

- Remettre I' installation eu ordre de rnarche et relaire les. joints nornaux en ayant
bicn soin de ne pas oirbl ie l  d 'enlever le t l i lp lrragme placé dans le 1o;nl  lHjJ f" . ;oint  f r l . ; " i i i ] .
Remurrlues.

1o La desçr' ipt ion ci-clessus s'appl iquc au cas oir le réchauffeur cst rnuni 4'urre qual-r ièrne c1altbre.
D3ns le cas'd'un rt ichauffetrr non Inuni cl 'untr_quatr ième chambre, Ia façon cle prodéclersera la même,mais i l  faudra vei l ler à éviter i 'écoulcnrcnt clu l iquicle dans ià ctrarir ir ià_-àu d:; l i ; i l ; ; ; .
Pour.cela, i l  y ar,rra l ieu cle rédrt ire la vi lesse cie Ia pompe chaque fois que I 'on constatera un écoule-ment  de  l iqu ide  par  le  s iphon (F)  du  deshur leur .

'2o  Dans le  cas  d 'u t re  po l l rpe  t1 'pe  In tégra- l  le . tuyau (C)  peu i  r léboucher  par  l ' au toc lave  duréchauf -feur, urr bouchon soécial d'âutoclar:e'étant cinfectiont( '  pà;; Ë"ir ' râg.. o" àrrËctir" un-jàintprein à t,arr i-r 'ée de \rapeur r l 'éèhappenrenl cles cvl irrr lrcis nroteurs.

20 Détartrage des pompes à froid.

Le liquide détartreur t'st t.nis en circrrlation, dans les organes cle la pompe à clétartrer,pal- lln groupe moto-pompr',

't4'
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Lcs :rpl tart ' i ls nécessair trs à I 'opér 'at iorr  sotr t  :
1o t ln {rou})e rnoto-pornpe.
' ro [ in bac de 600 l i t les envirou, contcnant le l iquidc détarLrcur,  plat :é à ploximité t l ' t rnt :

pr ise d'eau (boucht '  t le lavage) et un peu an-dessus du plan de la moto-pompe, pour que ccl lc-ci
soi t  en chalgc.

30 Un tuvau lel iant le hac à la moto-pompe ct portant une dérivat ion le raccor-dant à
Ja pr ise cl 'eat i  t , ln robinet d ' isolement est placb sur ce tuvau entre le bac et la r lér ivat ion.

a) Façon d'opérer pour toutes les pompos.

Un tuyau H_alter', poltitrtt à son exLrémi[é uu laccord liieLé, srrrt à rclier la challcllc tl ' in-
troduction, dont le clapet de communication avec la chaudièrc cst -fermé, ave c: lc bac, le raccoltl
étant vissé à la place clu bouchon de visite de la boîte à clapet.

Le liquide détartreur (100 litres d'acide chlorhydrique étendus de 200 litres d'eau) à sa
sortie de la moto-pompe, est envové dans un organe de la pompe d'alimentation à détartrer :
vase'd'aspirat ion ou'boîte à clapets; on crée ainsi  un circui t :  bac, moto-pompe, ponpe à
pétartrer, bac.

On fait circuler le liquide détartreur penclant une heure environ. puis on procède au rin-
çage, qui doit durer 15 à 20 minutes. A cet effet, on ferme le robinet de iortie du bac du liquide
détartreur; on transporte I'extrémité libre du tuyau de retour du liquide détartreur au bac
dans Ia fosse de lava€le, puis on ouvre le robinet de la prise d'eau. On termine le rinçaee cn
ouvrant les purges de la pompe à détartrer.

b )  Montage à  opérer  pour  les  d i f fé ren tes  sér ies  de  pompes.

Potnpe A"C.F.I .

1o On ferme le clapet d'isolemcnt de la chapelle d'introduction et on
retour au bac (retirer le clapet de retenue et son ressort).

. .2o On bloque.le régulateur .de température dans sa position inférieure pour supprimer
toute communication avec la colonne d'échappement otr I'on fait un joint plèin (rechâuffeur
type Intégral) .

3,l.On remplace le tuyart du déshuileur par un tuyau Halter, une extrémité rle ce tuyau
est reliée à la iltanrbre de déshuilage, I'autre-extrémité plonge dans le bac. Pour cette pompe
on a donc cleui tuyaux cle retour de'liquitle détartreur âu bac.

40 On enlèr 'e tous les clapets (aspirat ion et lefoulement) des boîtes à clapets des cyl inth.es
li eau chltude e't l i enu froicle et on replace. les couvercles.

50 On bt 'ancl tc 1e t t t l 'ar t  d 'amenée t l 'eau ucidul( 'c ve'nant dr ' la ponrpc soi t  cn arnonl <lrr
I 'ase dhspirat i t l l  ùJa p- irce t le la rott t le t lu teuder soi t  pal  rrnt 'br i<fc-r 'aôcorr l  srrr  l r .  cyl inclre
i i  ean froide à lz i  placc t l 'uu couvercle t le l toî te à r lupets.

ôt 'On e{fectue utt  jo int  plein en anrout t lu vnse cl ' rspi lat ion.
7ot)n effectue un joint  plein à I 'arr i r 'ée r le la vapeul t l 'échappc.nrt 'nt  t l r r  c--vl indre à r 'apcrrr .

des ponipes à eau et à"air'.
Bo On effectue nn joint  plein uu tu5'at i  c le misc à l 'a ir '  l ib lc clc la chambre de clégazagc.
9o On effectr te un joint  plein au tuyau cl 'éqLri l ibrage t le pression (réculateur).
10o On fc 'rrne le robinet du tuvau de vidange dc la charnl l re t l t '  rnélunet,  et  on bouelte lc

cas échéant Ie tuyau cle trop-plein ct  c l 'ér 'acuni inn à la I 'o ie.

.  110 On le rme les  purees .
' 

Pompes \1/orthington.

1o Onlerme le clapet de la chapel le d' introduct ion et on monte Ie tuyau de retour au bac.
2o On fait arriver le liquide détartreur par le vase d'aspiration,

rnonte le tuyatr de
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30 on effecttre trn joint  plein à I 'arr ivée de vapeur d'échappement cles cr. l indres uroteurs.
4o On el'fetrttte rrn joint plcin :\ I 'arrirÉ.e de vapeur tl 'êchappement clu cylindre à vaperrlt lc la pompc.
5o On cffectue un joint plein à la soupape de sùreté.
6o on ferme le robinet du tuyau de vidange du séparateur d'huile.
70 On ferme les purges.

Pompe Dabeg.

1o On ferme le clapet de la chapelle d'introduction et on monte le tuyau de retour au [rac.
29 On effectue un joint plein à l'arrivée de vapeur d'échappement des cylindres moteurs.
30 oh retire lt 

Llv:*q^d:.119p, pt.in et on fixe à sa p)ace un tuyau avec raccord (raccordbo1'au de lavage) qui relie ainsi le conclenseur au refofitement dir"gràop* ïoi"-pompe.
4o On ferme les purges.

Remarques

10 De temDs en tenlps, comme dans Ie détartrage à ch-aud, il faut ouvrir les robinets purgeurs etraccords <rivers'porrr s'asiui"i qG-t,eâî ièiaureô j.-A;.ù;-;l;i'ôi poo, d.égazer.
20 Le détartragg lt3 gompe.est.complété par un nettoyage ei grattage des orifices obstrués, destuyaux et parties tl'organes non touchés iuffisa'mrnent tù i';8ide ei nôn ïetati.eï^ipartie supérieuredes ballonncts et tu1'au de prise de pression dil;grràe;i'pàiîi.rnp,or1.




