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CTiAPITRE IX

RÉGULATEUR,  TUYAU INTÉRIEUR DE PRIsE DE VAPEUR

SURCHAUFFEUR

Étanchéité générale du circui t  de vapeur.

Lr:s deux corrdi t iorrs csscrrt ie l lcs à réal iscr sout :
-- l 'etanciréitô,parfaite de I'ensemble (régulateur ct tu1'au. intér'ieur cie prise de vapeur')

iol'sgue le regttlateur est fermé, une luite .de r-apeur à ces organes pourànt provoquer ll i
mise en Inarche intempestir-c cle la machine si l 'on a négligé- de pientlre par ailleirrs les
précautions réslementaires d'usage ;

- l 'étanchéité parfaite de l'ensernble (surchaufleur, tu-yaux cl'adntission) lorsque le régula_
tertr est ottvert, ttne fttitc à ces organes détruisant ou récluisant le 

'r'icle 
provoqué" par

l'échappement tlqns la boîte t\ l 'r.rmée.
Le r léfaut d 'étanchéité dtr  prcmier ensenrblc t lu ci lc i r i t  pcut r 'ésulter:

-- tle I'usure oir du mauv:ris état des portées tlu régulateur;
-- 

Çu tie-sserrage ott mauv:ris état clcs joints lenticulairc's rrux txtrémités du tuvau intéricur
de lr lsr  de r-apeur;

-_ d'éro.ions ayant percé ce trrl 'au (1).
Le Cêfaut d'étanchéité cltt seconcl ensernblt' tlu circuil peut résulter :

- dc fuites au joint'i lu collecteur ct du tlrvuu intér'ieur cle prise de vapeur;
-- de fuites aux joints cles élénrcnts surchanfferirs sur le collecteur;
-  de {ui les aux éléments:
- de ftiites'attx tu1'n1tx cl'adrnission (joints sur lc collecteur ou mauvais état des tul-aux).

Poril i"cchercher' les causes clc non étaircheité du circuit complet de vapenl on procèclc
r\ l 'épreuvc suivante; Ia chaudière étant froide ct vicle.

- I)érllonter la calottr du dôme, ouvrir.le régulateur, Ielrnel lcs purgetrrs cles cylindrcs
t'eurplit 'd'eau le cilcuit par un bovau laccorclé spéiialernent à un fond de i5'linclre en commu-
nication avec I'admission et tlont une soupape dè décharge a été demontée(\.leremplissagc
est interiompu Iorsque I'e:ru atteint I'orifj ic tlu régulat"cur clont l 'état dès'pÀrtées'.ri pi1
rtil lt 'uls r.'érifié minuticuserncnt.

-- T'oute fuite est clécelée pal lcs gouttelettes rl 'eau qui snintent; en ce qui concerne les

. ^  ( , 1 )  Ncp ; l s . oub l i c r . qu ' une fu i t cd ' c t uoudcvapcu rp r r l espu rgcu rsc l cscy l i nd r cs r \ r égu la teu r l e rmépcu t { , ga lemen t
tr t re due à u: '  délnut  d 'étanchéi té.<l t 's  robi t tc ts ac l 'a fprrc i t  cont i . , - r ' Ipcui  ou dd pr isc ae i 'a l ieur au grai iseui  A"s ô: i in . r .e i .

,,,.,,"(iLT,,, i i , i"::11î$;,,ui, i:ïTl ':: i i : i , i :, 
prriférablt ' ir cellc par lc rttgulereur crr eilc t ' lnssc plui ccrtrinemerrr et p)us
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é l é r t r t t r t s  ( ) 1  l ' r ' g r f r l e  r l l r r s  r ' l l r r l r r r , l r r l r c  s r u ' ( ' l l a u l l ( ' u l ' l ) i u ' l ' t t t t , ' t l t ' s ( ' s  ( ' \ l t ' i ' r r r i l ( ' s .  t t t t t ' l t t t t t i t \ t ' t '
( r tant  p lacé.c i \  l ' r t t t l r ' t  t ' r t l ' i ' t r t i l i r  (  l ) .

I ) o r r r  l echc t ' c l r r r  l es ;  ( ' i r uscs  t l t '  non  t i t u r t c l t ( l i Lé  d t t  t l t ' ux i t ' t t t t '  c t t s t ' t l t b l t '  r l r t  t ' i l t ' t t i t ,  l l t  t t t l t t ' l t i l t  t '

t ! t -aut  cn l l rcss ior t ,  o t t  1 t t 'o t 'è t l t '  à  l 'ép l 'e  r rvo s l l i \ ' l l l l t ( '  :
. - -  Imu to l t i l i s c l  l l r  r n l r c l r i r r c  :  l ) u l r ch ( ' r t r r  l i o i n t  t t t o t ' t ,  f r t ' i t t s  sc t ' t ' ( r s .  t o t t t s  c l t l écs  ( ) t t v t ' i  r '

le  r ' ( tuu latcgl ' .  l , r ' r ) lne lcr '  à  r l is t l r l t ' t ' .  Ior t I  l ru t r i t i r  r i t 's  . jo ints . t ' . i  t t t t l l t tx ,  t t r t  t r l t i l ' fo l t  legcl '  l i . re

c l r  l l ô r i t  t i ' r r r r e  b a g u c l L c ,  l l r  r n o i r r t l l t ' l r r i t t ' r 1 r r i  s o r r l l l c  l c  c h i f j ' o n  s ( ' l ' ( ' l l l i l l ' ( l  l l t ' l r t r s s i l t ) 1 .

l o  Régu la teur .

a)- Régulateur à t i roirs.

Les sulfnces de contact des tiroils eL tle ltr table 'lttrttvetrt ètre grippées, stt' iées otr dôfot'-
nrées uar I'usure cle la coulse r':rrirrble clu tiloit'. Il l lcs sotrt t 'cclressécs:\ llt l ittte ott si les tlélot'-
rnat ioirs sol t  t rop iurpoltantes à la tnachine-ort t i l .  Apt 'c\sdrcssage l 'éptr issett l  du t i roir  nc doi l
pqs être inférieui'e à i0 mnr. L'a'iustage final s'exéctrtc ci'aborcl au gt'attoir avec vérificatiotr

ird,11 t. ti loir an m:rrblr. ct ltour la tabic en ulil isunt ('onlttte nrtrr]lrc. le tiroir préalablcrnertt
icct i f ié; i l  str  tcrnr ir le ])nl  un r 'ôdagt- à la 1;ourire t l 'émeri  t t ' t \s I ' inc, les l i t ' t l i rs ét t t t t t  I t l i tnt l t tvrés,
rnontés sur lettrs axes et bicllettes.

Dans le cas d.e régulaterrr  à cloublc t i roir  on lect i l ie d ' l tbot 'd- lc l tet i l  t i roir ' ,  l t t t is la i ' i tcc
extérieure ciu glattd tii 'oil en ulil isant le pctiL tiloir cotnme rtttttbt't '.

Avant rnontage I'étanchéité est vérifiée en lemplis-salrt d'eart lc c.t-u'1ts. cltL^ t'égtrlaLcttr

1lréalablement renlieLsé sur 1lêtabli; apr'ès rin séjout'tlc 12 heut'es cle l'eatt tttitts ltt ttlte cltt t 'égtt-
Iateur, l 'étanchéité tloit ètle absoiue.

Lc montaqe tles Lessol'ts lnllinteltant les tit 'oirs
puisse Tlécliir sans s'al'c-bouter sut' les_ gottjolls et
nrinirnum tles tiroirs <le 2 tttttr. (/iy. 235).

b )  Régu la teur  à  soupape.

Les portées des soupapes et leuls sièges peuvent êtt 't tttatées.1tat' suitcr .des chocs à la
let rneture du régulateur tm érodêes pal' le passagc dcr la -l 'apeut' iorsqu'elle tst I ot'tetrtent lamitrét
El les sont  rect i i iees an Loul  puis  r 'ôc lécs à la  poudre d 'émer i .  I  e  t ravt t i l  a t t  Iour  doi t  ê t re fa i t
avec une glande précision dans lc cas de soupape à double sieigt' sitttttt le-t '<idagtr qtti l t '  coru;l iètt '
prend beàtrcroul l  1e temps l rout '  réal is t ' r '  la  por tée s i r t t r t l ta t tée st t t '  l t 's  t le t rx  s i t \g t 's .

c )  Onganes  de  commande .

Lrrs ieux c le cotr rurant le  son[  à suppt ' i r r t t r t ' ,  l ts  axts t l 'a l t ic t r la t io t t  t tsés et  l ts  t 'essor ts
al fa ib l is  ù remplacer .

l )ou1 lc  régulate l r '  : \  t i lo i r  uniquc hol izont4 l  ( / ly .  131,  to t t t t  I )  cr t t la iné l ta t '_  crac l t 'e ,  i l
cloit exister le jèu verrtical prévu rlu r. lessirr. perrnettant le sortlèvenretrt t l tt l i t 'oir par l l I \-al)cul'
re foulée dans ia  chaudie\ r 'c  l la l  lc 's  p is torrs  pent lant  la  tnarche: \  contre-r 'a l te t r r - ;  l 'cxc( tdcnl
r le  jeu.col res l tond:rnt  à l l r  sôrumt ' r lcs usrr t 'es-cst  cot l l t r l ts( l  l l t r t 'a1t ; lor t  t le  nréta l  (sot t r l t t r t  l r
t 'ar 'ô)  àt fx  angk)s r i r r  cach'e.  l ,e  jer r  lo t rg iLudinLr l  du t i lo i t '< lat ts  lc  c i t t l t ' t  t .s l  t 'cL i t ' i : .p t t t ' l ' tss( ' l ' l ' i tg( '
r l l  cadre à lu .  1 'orgr .  I -es t iges e1 cronl re- l igc sout  lect i l ' iées l t t t  lo t t r ,  lcs gt t t 'u i t t t t ' ts  t ' t1a i [ r :s .

I )oul  le  régulateLrr 'à  t loubl t ,  t i ro i r ' ( / ig .  133,  to tnt  I )  o t r  t ' t 'c t i l ' i t  l ' r r : i l  t l t t  Qt 'ant l  t i lo i t ' t le
n ra r r i è re  l ' r  ce  q l ' eu  l l os i t i on  r l ' o r r veL tu l c  c l u  pe t i f  t i t ' r i i t ' l c s  l l c l i t s  o r i l ' i c t s  t t  c t  t t ' t l t s  t l t t t s
tiroils coïnciclent pat' lettt 's ar'êtes.

Pour lc ' r 'égulateur  à c : lapet  addi t ionnel  ( | iU, ,135 ct  1 lJ i i ,  to t t r t '  I )  t tn  t ' i rg- l t ' l l t  t ' t l t t t 'se t lc  cc
tlerniet' à la. cott ' t lu clcssiu (8 à i0 tntrt.).

A renta lqucr  que l 'o : i l  supér ' icu l  c le l 'é t r ier  c le cot t t t t ta t tc le t l t ' la  soupapc esL oval is( ;
en irauteur de 2 mm. Cg jeu est uti le au centrage col' l 'cct cles clapets sttt '  lertLs sièges à la
fernrcture du t 'égulatcut ' .

(1)  - \pr t rs

l c s  t t . t t t d t s  o t t  l t t t i r t t s  l r r t >  t l t t  t i t t t t i l .

sul la table tloit ètle tel que le ressot'l
qu'il puissc pt't 'ttrt'ttrc utr .soulèvt'ntettI
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Pour l t ,  régul l l - t 'ur '  à soul-r trpt :  (rr l r r i l ibt 'éc r i  t lot tbl t  s iègt r lcs lLl-P \1iq.233) lcs lot tgrtcurs
r ic lat ige dc soirpape 11'une palt .  e t  t le l l r  t r inglc t le cott t t t tatrdt ' .  t 'ot t t tne on i t r  vcrra-r[ 'auLre; lat ' t . .
sont re[ lées poui r lue la inrr ihine étauI t :n lur ct  le l i rgulatcut 'étunL lenn(r ( leviet de maltæuvtt '
ri fond-âe course uvanb) on ait uu icu tlc I runr. ir entre I'errtbase de la tige de la s_trupape ct
le dessous de la soupape et urr irru'de 2 nrrn. enLre l'âxc ,,\ et la partie. sltpérietll 'c tlc sa boir-
tonnitire, tunrlis quC l'lxc ll brrte à lu pat'Litr irtlérieut't ' rle sit boutonnitirrr.

PouL lc r'égulateur:\ soupapes rnulliplcs I'arbre ti catntrs (fig. nq est_à vér'ifiel itvattf
montage. Les parties inférieureÀ des canicrs doivent êLrc dans u! même plan horizontal cl
leurs é"paisseurÀ conforrnes au dessin. Ces épaissenrs sonl respectivement pour le rêguiateur
CS des 241-040 à 049 :

carne pilote 32 mrn.
cante no 1 28 mm. 6
came ro 2 25 mm. 5

:ii:, lJi u 3â ifr: ?
. L'arbre à caure cst cn acier au Cr-Ni traité à chaucl (porté à 900-9550, r'eiroidi IenttrrnttrL

r\ i 'âir, réchauflé à 815-8-100, trempé dans I'eau, retiré à 540o).

Les dilférents leviels sont rechargés et remis au pian, les chapes refonnées, les goupillcs
r-emplacées à chaque visite et montées sans jeu dans leur logement.

Quand la contmande possède un tlispositil d'irrrnrobilisation du levicr de comtnattcle
par secteur denté il cronvient de coutrôler l 'épaisseur des dents du secteur dcnté et de suppri-
rner  le  jeu .

Généralernent les barres de cornm:rnde traversent la chaudière ou présetrteut extérieure-
rnent un balancier de renvoi à mi-distance, il n'-y a donc pas lieu de tenir compte de la dila-
tation pour le réglage de ces barres.

Premier cas. -Baue de commande travelsant ia chauclièrer (lig. 235). Dans la rnanceuvre
cette barre n'est sonntise qu'à un mouvelnent'de rotatiotr.

La longueur de la bielle à chape de cornmancle directe du tiroir (régulateur à tiroirs)
est réglée dè manière à ce quc les fonds de course c'est-à-dire les butées limitant la course
du leiier de manceuv]'e correspondent à une ouvelture t:t fertneture totales; ceci ne peut
d'ailleurs s'obtenir que lorsqu'cn position rie fermetute les recottvrements clu tiroir sont con-
formes aux cotes dti dessin.

La longuetir de l'étrier de corumaude des clapets (régulateur à soupape) est réglée de
manière à ce que ces delniers étant bloqués sur leuts sièges le levier de tnatrceuvre soit à
quelques millimètres clc sa lrutée de fermetut'e.

Deurième cûs. -- l ' l itrt 'e tle cotnmande extét'itrr.rre (/ig. 236).

I)aus la mtll]æuvle cette ltat're ne subit qu'un llrottvelnent de trartslation. La longueur
tloit être réglée de manitrre à ce quc lorsqtre le lcviet' dc comrnaltde du régulateur étant à mi-
coul'se du seôteur clenté, c'est-ri-clile généralcnrent en positiou verticale, les positions rnoyelrncs
de tous les autres leviers cle renvoi soient sensiblernent en dilectiou perpendiculaire aux tringles
qni lern:s sont alticulées. i,:r longueur de la tige ou de l'étrier des soupallcs est réglée au sut'-
plus dans les condit ions indiquées précéclçnrment ( jeux l t rér 'us dcs boutonnières et notr .  ] :utée
âu levier tle ni:lnæuvle t'n position dc ferinetule pout' lcs régula.teurs l\ soultape)

l)ans le cas particuliel dc légulateur à tiloir horizontai avcc colllnlandc e>ltét'iL)ul'c, poul'
lequel on doit prévoir la dilatatioii ae ta chanclièrc, ler tiroir rloit avoir à lroicl un recouvLerite nt
minirnuru cle 2 mm.

Les corrections tlcs tiges et étliels sont apportées pal forgrrrlge, celles des lt:rLres dc conr-
rnande extérieure par déplacement des clavettes cles rnancltons d'accouplctnent'.

d )  D ispos i t i f  de  c ran  d 'a r rê t  du  régu la teur  BP des  231-500.

Il a pour but cle permettrc une légère ouserturL' de la prise de vrrpeul tlirccte dans la
rnalche n\ régulateru fermé afin cle parer auri inconvénients d'aspiration des gaz chauds rle
la l :oî tc i r  fumée et snns qu' i l  soi t  l ; t 'soin d'onvr i l  le roi ; inct d ' in iect ion t l ' r 'nt t .
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I-e leviel dc rnirurruvlc colnpol'tc un vel'rou qui vient pétrctrct' dans tttte encoclte pt'a-
tiquéc dans un secteur lorsquc le découvrement du tiroir est tlc 2 mm.

Pour détcrmincr i 'cncochc du scctelr on manceuvrc lc levier de ntanceuvre de la positiort
de fermeture vcrs celic d'ouverture jusqu'à ce que le tiroir découvrc la lumière d'admission
cle 2 mm. La position occupêe par le cian d'ariêt sur le secteur détermine alors la butée de
I'encoche à pratiquer

2o Tuyaux de prise de vapeur.

"- Les rnodes d'assembl4ge de ce tuyau, avec le corps de rôgulaterl!-1v9c]1 plaque tubu-
laire de boîte à fumée et av"ec le collecieur sont indiquês au châpitre XII ($ 2o) de ce volume
ct aux figures 137 eL 137 bts du tome I.

Pour que la tenue cles joints soit satisfaisante, il convient que la longueur du tuyau,
tnqsurée entre les faces d'apflication des lentilles sur le corps du régulateur et sur la..plaque
tuÈulaire d'avant, soit rigbirreusement égale à l'écartement des po-rtées'_sur-lesquelles ces
lentilles sont destinées à étr-e serrées au-montage. Aussi convient-il de l'établir avec soin
Iols de la construction du tuyau, afin d'éviter des réparations toujours onéreuses en cours
de service. Les lentilles doivenl, en outre, être ajustées âu rouge sur leurs portées. Le montage
doit être fait sans interposition de matière plasiique. Mieuxvaut laisserle tuYf.T,légèrement
trop long que trop court, aIin de permettre, Ie cas échéant, de rectifier les lentilles en cours
(lc scrvtce.

Dans le cas d'une érosion de faible importance sur la portée uniqgg de la lentille d'arrière
ou sur la portée avant de la lentille d'avarit, on peut-se contenter de démonter la.pièce (corps
de régulafeur ou collecteur de surchauffeur) fixée à I'extrémité détériorée et refaire la portée
à la lime douce et au grattoir.

Mais si l'érosion est profonde ou si elle affecte la portêe arrière de la lentille d'avant,
ou enfin si I'une des lentilies est débrasée ou dessoudée, ôn est darls la nécessitê de démonter,
en outre, le tuyau lui-même pour pouvoir rafraîchir autour la portée défectueuse ou refaire
la blasure qui a cédé. -

Pour ne pas modifier la longueur du tuyau, on est conduit, touleq les fois qu'il y a lieu
de rafraîchir âu tour la portée uiique de la lentille d'arrière, à rafraîchir également la portée
arrière de la lèntille d'avant et rêciproquement.

Au remontage, il faut avoir soin de bien nettoyer les portées avant de les mettre en con-
tact, de bien graiiser les filets cles boulons et des écrous et de les serrer bien rêgulièrement en
vue d'obtenir une étanchéité parfaite et durable.

Une épreuvc d'étanchéité doit être faite après remontage.

..,  3o Tuyaux d'admission.

Ils sont constitués maintenant.r, u.i.r; ils sont pourvus à leurs deux extrémités clc brides
de fixation serties. Les joints sur les cylindres et sur la tubulure de vapeur ou le collecteur
sont constitués par des fils de laiton ou des lentilles.

Les tuyaux d'admission doivent être grattés, nettoyés, sondég au mart-eau et visités
minutieuseitent au levage. Il faut, en cas de doute sur leur solidité, en vérifier l'épaisseur
par perÇage d'un trou qù'on bouche ensuite. Les tuyaux amincis sont raboutés ou-reçoivent
i'appticàtËn de pièces brasées s'ils sont en cuiwe. IIs doivent être présentés avant leur mon-
ta$e pour vérificàtion des joints, des trous de fixation et de.leur longueuf, car il-ne faut pas
qu-au montage on les mette en tension ce qui provoquerait lcur rupture. Un ébranlement
de la fixationîes cylindres moteurs sur les longerons peut également contribuer à leur rupture,
aussi dès qu'elle sé produit doit-on vérificr I'attache du cylindre correspondant.
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4o Collecteur de surchauffeur.

a) Avaries du collectour.

Lc collecteur cn fonte perrb être fissuré serus I'effet des elfort-s sr"rpportés. Ces lissurcs
ou cassures sont rechcrchéeÀ par sondage apr'ès nettolage des régions sttspecl.cs. On essait.
ensuite le collecteur à la pression
hydraulique alin de déceler les fissures
non apparucs au sondage. Les alvéoles
de tubr:s sont alors obstrués au moven
de boulhons mêtalliques et les diriers
orifices, par des brides pleines. l,es
chambres pour vapeur saturée et
pour vrr.perlr surchauffée sont essayêes
séparément. La pression d'essai est
égulc aux2/3 dut imbrc de la chaudière.

Les gaz .chauds et les fuites de
vapeur occasionnent des rayures des
portées d'éléments, des piqirres sur la
table du collecteur et des rongeures
des organes d'assernblage des élêments
au collecterrr (goujons, bricles, etc.).

On l iote I ' imnortancc dc cr\s
érosion:;.

b) Rêparat ion du col lecteur.

Les iissures et cassures sont répa-
rées par scudo-brasure. Dans le cas
de cassutes entre alvéoles, on préfère
enlever ie morceau fissuré et le remplacer

Rôdoge dàs porfées du collecfeur

Flc.238

La soudure s'effectue après préparatiou
en chanfrein; on ut i l isc I 'a l l iage SIIN. Pour
combattre les effets du retrait, on est conduit
à préchauffer les pièces, à assembler avanl

.erôcut ion du travai l .
. Après soudure, ort rssaie à nouveau lc

collectèur à Ia pression hydraulique.
' 

Ces rénarations sont réservées aux Ateliers
spécialisés.

.' Rongeures et érosions. -- La table du
coiiectcirr est redressée à la raboteuse lorsque les éléments sont à joints rnétallo-plastiques.

S'il s'agit d'un collecteur à éiéments dudgeonnés, on réalèse les alvéoles et on réfectionne
les porTées des joints des plateaux dc regar-d

Dins le cas d'éléments à joints sphér'iques, les portées de ceux-ci sur le collecteul sont
rectifiécs à I'aide d'une fraise" sphériQut', làrsque lôs ôrosions sont plofotrtles; dans le cas
contrr i rn un rôdaqe suff i l .

Sordo'b,rcsure du col lecteur

lut
urre pièce de lorme appt'opriée (fig. 237). En
effet:  la 'chaleur due à' la soudure se trouve
localisée au droit de la fissure et risque cl'ag-
€iraver celle-ci ou de produire tl 'autres cassules
dans le voisinage.

La pièce lapportée est exécutéc en aeier
à cause des lacilités de confection.

i
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Ce rôdagc est elfcctué à t'aide
par moulage (Plornb : 88 9{,. Etain :
et de pouclre d'émeri fine.
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dc pièces de fot'mc hémisphèrique (1i9. 238), obtenues
7 "/ . .  Ant imoine :  5 %) et enduites d'un mélange d'hui lc

APPLICATIONS

FlG.  234 b is  A

APPLICATIONS
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FtG.  238 b is  B

Les ligures 238 brs A à E représentent les formes d'abouts d'êléments surchauffeurs et
celles corrdspondantes des portees de ces abouts sur Ie colle_cteul pour l.es différentes séries
de locomotives. L'examen 

-de 
ces figures montre que Ies abouts et collecteurs ne sont pas

interchangeables. II irnporte rlonc de les vêrifier et rectifier si besoin pour réaliser un assem-
blage convenable.
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c) Rêglage d'un collocteur neut dans la boîto à fumée'
ti 1o En hauteur. - Le collecteur est posê sur d.eux supports fixés sur_la plaque tubulaireçig.23i\. On fait varier la position du ôollecteur en_hauiêur _eg agissant sur.les-quatre vis.

Une cote H esf donnêe entre le centre de
Reglage en houfeur du collecteur

Ia plaque tubulaire (axe de révolution de
la èhairdière) et le plan dc la table du
collecteur. On s'applique à rcspectcr
cette cote ainsi quô i'hôrizontalité de la
table,

20 Dans le sens transversal. -- On
trace I'axe vertical de la plaque tubu-
laire et I'axe transversal de symétrie
de la table. On déplace latéralcment le
collecteur jusqu'à Ce que ces axes soient
confondus.

3o Dans le sens longitudinal. - L'axe
transversal des alvéoles doit être paral-
lèle et à une distance L donnêe de laplaque tubulaire (fig. zaq.

Dans ie.pas de collecteur à chambresséparées une cote (a) (ltg. 241\ est
donnée entreles axes des rangôes corres'pondantes d'alvéoles des chambres. La
irremière chambre étant régléc par

Reg I og e lon gi tu d in a I d u col lecfe ur

.  FtG .  240

rapport à la plaque tubulaire, on règle la seconde en laà une distance (a).

5o Éléments surchauffeurs.

a) Avarios

La oression de la varreur rreut occasionner dcsments Hbulet et Duchâtel'-llcstie. Les entmînetnents

Reglage collec{eur o chambres seporëes

FlG.2+1

mettant de nivean avec la première

déiormations et boursoufflures aux élé-d'eau provoquent I'entartrage tles tubes.

Ftc.  2 39
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L'extrémité des éléments situêe du côté foyer est soumise à l'actiou dc la chaleur très
élevêe du foyer. Le température dcs coudes peut atteindre 7000. De plus, les entraînerncnts
d'escarbiiles en ignition produisent des rongéures et piqûres des parties attcintcs.

.. I e pas,sa_gc des gaz-de combustion, dont la température varie de 1.000 à 350 degrés,
d'autte pat't, le courant de vapeur circulant à grande vitesse dans les éléments (15 à 30 métrei
par seconde) occasionnent desérosions; elles sont
plus particulièrement accentuées dans les coudes,
par sr-lite du changement de sens du courant
vapeur. Du frottement de ces deux courants
.gazeux résulte un amincissement des tubes.
' .Enfin, les trépidations occasionnent des
chocs ou des frottements qui se traduisent par
une usure des parties frottantes. Le contàct
des éléments entre eux ou avec le tube à fumêe
9st en partie évitê par I'emploi de petites
barrettes soudées qui lès entretôisent.

b) Répanation.
Elle est réservêe aux ateliers spécialisês"
A chaque levage ou GR les éléments sont

piqués extérieurement et dêtartrés intêrieure-
ment. Ensuite, une épreuve hvdraulique à la pression de 30 hpz accompagnêe de coups frappês
sur les extrémités permet de déceler les partiés affaiblies par âmincissement et les suintemehts
ou fuites" Après expertise, il est décidê dès parties à rempiacer par des pièces neuves ou devant

être réparées.

ftodoge des orfejes des élèmenb
Raboutage. - On procède d'abord à un

assemblage provisoire par points de soudure
au chalumeau avec réglage des éléments consti-
tutifs réunis afin qu'ils soient bien droits et.
parallèles.

En ce qui concerne-les. éléments DM les
tubes plats sont réunis ensemble par soudure
à leur extrémité, puis fixés au tube central du
retour de la vapeur par I'intermédiaire d'une
buse de raccordement.

Soudure. - Quand toutes les parties consti-
tutives de l'élément sont montées par points, la
fixation définitive s'effectue par soudure auto-
gène au chalumeau oxy-acétylénique.

'  F lG,242

ng. 244 , 1q#ffiiTîi"'i.ni)à,lilJilo::,'ïlJ'Ti.uf;
bâti spêcial reliê à un moteur ôlectrique; par' simple pression sur une pédale placée à sa portée,

le soudertr fait tourner lentement l'élément dans le-sens désiré, de manière à réalisei cons-
tamment la position de soudure la meilleure.

.Pour les éléments Houlet, la soudure s'effectue dans I'ordre inrliqué àla ligure242 (l).
Pour tous les types d'élêments, on peut n'âvoir à rabouter que la calotte d'extrémité.

Cette pièce (fig. 2 T) obtenue pâr matriçage d'un morceau d'aciei rond est unifiée (dimen-
qion ,{Q x_4) eile peut s'adapter sans difficulté aux deux dimensions des tubes (38-3,5 et
40-4) des 3 types d'éléments Schmidt, Houlet et DM.
- Faussage, Déformaflons. - Le redressage des régions faussées se pratique sur un marbre
dans l_equel_est pratiquée_une large ouverture circùaire permettant-de fiapper en porte à
faux. I-.e lerlressage est effectué au maillet ou au marteau.

Çoudures ( éléments Houlef)

,r---f 
---.,

(1)  Les longucurs des corps t lcs é lémcnts Floulet  ont  été uni f iés aux deux dimensions 3,55 ct  3,?5 m,
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A cause de leur rigiclité, le redressagc des éléments Houlet ne peut se faire qu'att cha-

lumeau. Les chauffes et refroidissementJ'con.O.utif. de plusieurs points sur une mêmc géné-

I1.  l ( o l

II3-q+
II
t o l

tï' l t
L___I

3-.

Coupe aa

FrG. 2+3

fatrice produisent le retrait dans le sens voulu, et, par sttite, le redressement'

3ï:î1ffi ,ï"li',',',îffiîÏi:ïr1,iÏffiitêt..,ont"variées,.e,r3itoÎrslli,.t:
par fiaisage, i.irong"uies et ies traces d'oxydation ou d'usure. Cette rectification s'effectue
à l'aide d'-unc fraise-de forme sphériqtte.

La rotation de cet outil doit être lentc; elle est obtenue au cliquet. I-a lubrification est
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produite par un mélangc d'huile de colza et de fleur de soufre. Le fraisage est suivi d'un rodage
.r ôlrtenu avec un rodoir en alliage au plomb (fig" zaq.

Quand les érosions sont peu irnportantes, un rodage seul s'impose.
Les têtes sont rcmplacées quand elles sont trop usées ou qu'elles présentent des fissurcs

à leur base. [,e raboutaje doit être conduit, de manière à cc que lcs deux têtes soicnt à la môme
hauteur.

Essui linaL - T'ous les élérnents subissent un essai final à la pression hydraulique- Cet
. essai est efÎectué sur un banc spécial disposé de telle façon queJ'on puisse y.mont-er s.iryul-

tanément tous lcs éléments d'uire même iangée verticale et èn vêrifier la pqsition dcs ioints
ainsi que la courbure des coudes. Autremenf dit, ce dispositif permet de plàcer les éléments

. dans rine position absolument identique à celle qu'ils oôcuperont dans la chaudière.
Les éléments mis sous pression sont visités au marteau.

. Les défectuosités éventuelles de soudure ou de cintrage des tubes sont corrigées au cha-
lumcau.

A.fin de pouvoir vider rapidement les êléments après I'essai, on effectue une chasse à
I'air comprimé.

' La date de I'essai est poinçonnée sur la bride de chaque élément et les ouvertures sont
obturées au moyen de boûchois en bois pour éviter l'intiotluction de corps étrangers.

c) Montage des ëléments sur le col lecteun et dans les tubes.

L'étanchéité de I'assemblage des éléments surchauffeurs avec le collecteur est assez
difficile à réaliser en raison de la pression de la vapeur. Cet assemblage s'effectue de plusicurs
manières..

1o Par dudgeonnage. - Les élérnents sont duclgeonnés directement sur le collecteur.
L'assemblage est effectué comme suit :

- Démonter les plateaux fixés par goujons et écrous borgnes sur la face-avant du col-
lecteur. Utiliser alors-un appareil à dudgeonner commandé par un cliguet, ou mieux,.par
une boîte de renvoi contenâit une roue èt une vis sans fin recevant son mouvement d'une
machine pneumatique rotative.

Cette opération doit être conduite avec précaution afin il'éviter les-cassures de la table
du collecteur, en _cas d'écartement excessif clu tube dans son alvéole. On utilise parfois un
limiteur d'effort.

20 Par bride avec joint métallo-plastique (fig. 143, tome I). - T..e s_errage des brides
sur le collecteur est obfenu par goujôns ou boulons à tête trapézoïdale. Lors du montage,
il suffit que les brides soient parallèles à la table du collecleur et qu'elles é':rasent régulière-
rnent le jôint métallo-plastiquè (cuivre et amiante). Les tubes sont dudgeonnés dans lcs brid:s
lors de Ia réparation de'l'élément.

3o Par bride libre avec joints sphériques (fig. 238 bis A ri G). -- Ce dernier mode de
fixation est le plus employé.

Le mdntagfe s'effectue avec interposition d'une graisse spéciale à Ia plombagine.
Les élôments surchauffeurs reposeront dans les gros tubes au moyen de patins soudés

et leur écartement sera assuré au moyen de barettes soudé:s. Les patins seront étudiés et
réalisés en vue d'excentrer les éléments surchauffeurs vers la partie supérieure du gros tube.


