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CHÀPITRE IV

BOITE A FEU CORPS CYLINDRIQUE

A .  -  R É P A R A T I O N S  P O U V A N T  Ê T N E  E X É C U T É E S  P A R  L E S  D É P O T S

lo Boîte à feu.

a /  Eros ions  de  fa ib le  impor tance au tour  des  t rous  d 'au toc laves ,  de  bouchons de
lavage ou de robinets.

Préparer le rechargernent dans les condit ions i l t t l iquées r i  la l igwe 9t i . .Unc seulc,passc
sulf i t  généralement poûr supprimer I 'usule. Après rechargenren[,  la part ie I 'et 'hargéc t 'st
bur inée ou meulée.

b /  F issures  dans  les .a r rond is  ver t i caux  e t  hor izon taux  des  p laques  AV e t  AR
tl ig.  1291.

Procéder conime il est indiqué (/ig. 105) pour la réparation des arrondis verticaux cltr
P. 

'I '. et plaque Aft tle foyer. Par tncsurc cle sécurité, une pièce cle ren{ort (1) rivéc, on vissée
ct soudéi' est posée sur la souclule. On cxécute cette doublure pttr I'orgeage c'n s'aiclant dt'
cal ibrcs établ is-sur place puis on la plésente; t -rn pcut ainsi  l 'a irc col lel  i \  c l t i rud sur l "arrol tdi
dc la plaque ct trace.r les tious dc fixation. I-ors flu tnontage définitil 'on procède,à un lrotrveâtl
col lage. La piôce chânfreinée au préalable, est rel iée pai l tne sottdurc avec chanl ' rein total
à 600, à I 'envcloppe de boîte à ieu.

Qn pose ensuitc les livets ou les vis de fixation ct arrotrdit att bttrin les extrémités de
la soudure pour perlnettrc la cont inui té du matage.

A rcmarquer que les plaques avant cle boîte à feu sont quclqtrcfois rcnforcées p:rr  des
pièces extérierires cir doublure à ia jonction avec le corps c1'lindr:iqtre attscndroits confournés,

iralticutièrement sensibles aux déformations (on en cbmpte 5 sur une boîte à I'eu Belpaire
et 2 sur une boîte à feu Crampton).

(1)  Les parois de boi tc : i  ferr  n 'é1ant I )as ei l  ( r l r tâct  d imct tvr t :  lcs l la t t t t t tcs l )cuv( ' l l t  ô l r t '  ré| r r i 'cs l )ar  l )ose dt  p i i ' tes
cn doublure.
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c /  Répara t ion  de  f i ssures  dans  la  par t ie  supér ieure  de  l 'enve loppe,  s i tL rées  en t re'  
les  t rous  d ,en t re to ises  ou  au  ras  de  la  p ince  du  c ie l  (bo î te  à  feu  à  berceau cy l in -

,  d r ique ( l iq .  130 c l  131) .

Prenùer Cas. -  Fissures entre les trous d'entretoises.

Sortir les cntretoises. Iilaisc:r' lcs trous. Plocôdcl comllle il csl. incliqttÛ por,tt' lcs art'ontlis
verticaux et horizontaux des plaques AV et AR, en effectuant la sortdttre en position holi-
zon[alc et en aplrliquant unc 1tiècc de t'enfort.

l)eurièmc Cas. - Fissures au ras du ciel.

Sortir, s'il en existe, les gros tirants transversaux et leurs plaques dc reufort' Effectuer

'  :  F ig .  129

la sôtr t lur-e t les f issures cot l rrne i l  cst  int l iqué au prt t t t icr  cas. l lct t rc ctr  plat :e urte piècc t le
renfort, fixÇe par vis sur toute la longueur des fissures et faire rtne sottclttt 'e tl 'étancltéité avec
la pince du cicl.

Ilemettt'e etr placc les gros tirants Lt'ansversaux.

d/ Réparat ion de cassures entre les trous dtautoclaves, de boîte à clapets, etc.

Préparer les chanfreins. Pour lcs souclures vt:rticalcs, suttclcL clc ltas clt hattt, (lolll l l lc
indiqtré àta l tgure 109, mais cn laison de la plus fol te épaisseur dc l t t  pat 'oi ,  tnut ' telet ' le métal
d'apport au fur et à mesure de I'avanccment cle la souclure. Pour lcs sottclttrcs horizotrtales,
pré!àrcr les chanfrcins comrne indiqué àLa ltgure 108 A et sortdcr de gauche à droite cor)llne
indiqué, mais sans ruartelage ( l ig.  110).  l3ur incl  kr sont lure ct  c lrcsscr la facc d' l rpl l l icrr t ion
pour la bonne tenttc du joint  de la boîtc à clapets.-

Plogue â
d'èloncheité
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2o Corps cy l indr ique.

a/ Suppression-des érosions et plages de corrosions à la part ie inférioure des virotes
du corps cy l indr iquo.  .

' I
t t
l i

i l
tl
tt
t l
r l

t l

I t
Les érosions et plages de corrosions ne

si la diminut ion maxirnum'de l 'épaisseur de
peuvent être rechargées par soudure à I'arc quc
la tôle nc dépasse pas lc t ic ls de l 'épaisscur pr i-
mitive et si- le r.'ôhargement ne riiquc pas^ dc
créer des tensions cle retrait dangeleuseÀ. Tou-
tefois,  aucune l i rni te dc profondeur n'est im-
posée pour les cavi tés isolées, environnél 's dc
luétal  sain et ne const i tuant pas, pal  lcur dis-
1-rosi t ion, une l igne de faible résistance.

D'autre 1tart ,  le rechargemcnt dcs plagcs dc
corrosions n'cst autor isé quc si  I ' t 'nséntùic clc
ces plaees n'excède pas, pour chaquc élérntut de
tt) le assembié, un quinzie)rnc dc sa sur lace.

tr Iode opératoire: Décaper très soigncusc-
ment les parties à rccharger. Procédei à la{

I

l

Fig. ISZ A

ment du métal. 
' i lIarteler 

le .
recharges. Buriner ou rneuler
tartre.

'  recharge des points idolés ou des plages de cor-
rosions en ér'itant de fairc deux souclurcs trolt
près I ' r ruc r le I 'autre porrr  ér ' i tcr  un échauff t i -

nrétal  d 'apport  au fur et  à mesuic de I 'avant.cment cl t 's
les soudurcs pour ôr ' i ter toute aspéri té pour-ant rc{.rnir .  l t '

Nora' : I 'a reclru.r'ge des-sillons de corrosions comme i/.s'en produit souuent Ie long desclrun-
lreirts des riuures est interdite

b)  Répara t ion  de  la  p ince  in lé r ieure  AV
de la  v i ro le  AV du corps  cy l indr ique.

l )e t rx  cas  1ra , , . *n t  s t '  1 t r ( ,ser r tc r  :
1o) I Isure. sensible de la l t ince sans cassul 'c

r l e  l r i n c e : ' r  t r o r r s  d e  l i v t ' t ;
2 ' )  l - lsure très l rrononcée dc la l t inc:e, avec

(  i t ss tU 'es  r le  l r inc r '  i r  l l o r rs  r l t '  r . i ve t .

.  I ) ren t ie r ' . .  ous  . ( l ig . l i2  - l ) .  -_  t iouper  e t  
F ig '1326

chasser les r ivets f ixant Ia virole dcr boîtc à fu-
môtr sur la virolc AY du col l ls cr. l indr ioue clans
la pa.rt ie défectu-euse dc ccl ie-ci .  Ré..gulâr ' iser la sur lace à r t :chalgcr au burin pncumaiique.
Procéder t tn re'chat 'qenrent par souclûre à I 'arc électr ique en o1#rant par zones asscz éloi-
gnées les unes des att t rc 's pour réduire au minimurn les t i 'nsiol ts dô rctrai f  ou dc déformal ions.
Après rechargcment,  col ler la pincc'  c l  réqrr lar iscr la sur i 'acc lecharqéc avnnt pelcl f tge, a. lésagc
et pose des rivets.

, , ,  P :u r ième C,as  ( l tg .  13?.81 .^  .Couper  e t  chasscr  l cs  r i ve ls .  T raccr  e t  décou l rc l  la  par t i c
delcctt leuse t le la virolc.  Chanfrciner au burin lncurnat iquc. I )réparcr la Jiancl 'c.  Traôcr ct
percer sur la bande les avant-trous des r ivcts.  ] Ionter et f i ier la bairde avec quclques bouions
et points de soudure, Souder la bande. Faire colref,  aléser et r iver.  

I  -
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i \ o1 'A . - - -  l ) uns  l c  t ' l r s  l l l l l t i r r u l i t ' r '  r l c  t . l r i r r r t l i d ' n ' s  r l ô r r ro r r t i r t ' s  r ' I  r ' r ' I o r r r r ré t , s  l t ,  r , l r an l r t r i t r agc
t lc  la-  l lar t ie  dt i l t 'c lueust '  i r t 'u t  ê t r t '  exécuté i iv t 'c  ouver{ure vcrs I ' t 'x t i ' r ' ic r r l  Uiq.  132 { ,y  sai i l
aux t lcux cxt rémi tés ( r r )  c t  (ù)  t : t ' t .or rvcr tcs l tar  l l r  v i lo lc  t lc  boî t t ' l  l t rn tét ' ,  t l i rns i t ,  t :as o i r  r .c l lc-<, i
n 'cst  pas déurontét ' .

F ig .  132  C

Sur certaines cltaudir\r.es, lc
dégagemcnt préalaltle de la pincc

I 'exécut ion de Ia
boîte à fumée.

souduLc nécessitenL unchanfrcinage
de la virole

e L
tlcr

.  30  P laque tubu la i re  de  bo î te  à  fumée.

a /  Suppness ion  des  éros ions  à  la  par t ie  in fé r ieure  de  la  p laque (cô tô  bo î te  à  fu rnée,
I tgure 1331.

Pour les érosions autour de l'autoclave, procéder par passes horizontales en commençanL
par le bas.

Pour les usures de la pince inférieure, lorsque Ia partie érodée dépasse les rivets et atteint
I'arronrii, i l est indispensable de sortir lcs rivets avant de procéder â la recharge.

oe!o

Fig.  133
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Opérer r  \ '  t ' ( 'chl l rg-erncnt l ) r l '  port ions russi  éloiguécs r l t te possi l l le,  l : l  
l l " : .  

t le s r t t r  l t ' t 's

r lans  l ro t ' r l r c  i l r l i r J lé1 i ' la  f iUr r r i c  l to i r r  ( ry i t c l  u r r  1 t 'op  g t ' l t r t t l  i ' t ' l t l t t t l l t ' t t t t ' r r1  r l t ' l r  1ô l t ' .

D /  Répara t ion  do  l i ssures  dans  l 'a rnond i  des  p taques tubu la i res  de  bo î te  à  fumée

( / f s .  l 3 l ) .

Sur certaincs macfii1es, notammcnt celles d'origine américaine, dont les. plaques ttrbu;

laires sont encore de faible épaisseur (12 mm.),  i l  a lr ive asscz fréquemment que l 'arrondr

rrrésente cles fissures importaltcs donnànt lieu à dcs ftrites; clles se pt'ésentent généralement

àe chaquc côté de Ia part ie infér icurc de la plaque.

- Ces fissures peuvent être réparécs par soudure à I'ar.c lorsquc_ la longueur de chacttnc

d'el lei  ne dépassd pas 0,300 m. êt qr.re icur longueur totale n'excècle pas un mètrc.

F ig .  154

l )ans lcs l r l l rcs c l r ,s ,  l i r  l i ' l rarat ion est  i r  l ' i r i t 'c  1-rar :  appl icat io t t  d ' t tnc coI ' t l iè t ' t l  e l t  c t t iv t ' t '

l i x i ' c ' p a r  v i s .

1 ' , , , 1 , 1 1 1 , 1 :  t . , t s .  R é p a r a t i o n  p a n  s à u d u n e .

pcrce1 11 [ rorr  t l t r  l ]  113r .  l \  rhacunc t les cxtLt l r t r i tés t l t 's  I isst r tcs.  F l t i r t r  les c l tar t l l 'e i r ts  cd l i r

bgi tc  à fLrurée.  l i11cr ,  l lc t ' la  sour l r r rc  l t iu 'pol t iuns r i r  3{)  i r  l { )  t t t t t t .  t l t  lo t tg t t t ' t t t ' ,  ( 'o t l l l l le  in t l i r i l rc

pour Ia ré l ta lat iou t i t 's  u l londis de p laql t -  tu l tn la i rc  t ' t  a t ' t ' i t \ re  t le . l  tx 'e t ' .

l ) c t r t ' i i r r t e  (1 t s .  -  Répa ra t i on  pa r  app l i ca t i on  d ' une  co rn iè re  ( l i q .  1 : J5 \ .

( lçs corn ièrcs r lonL la iongueur t lo i t  dépasscr  t t ' t \s  lu t 'gcIncnL lcs t 'x t rétu i tôs t lcs I ' isst t r t 's

6rr  cr i rSr t 's ,  so l t  fornrécs l r  ln  i le lnaut le t lc  l ' i t t ' ror t t l i  c t ' r té  l ;o î t t  t \ . f t t t l réc,  s t t t ' lerJ t tc l  c l l t 's  sont

a ipstée.s apr i 's  l ra tagr .  t lcs lxr l t ies t lc  f issr" r re t lontrat r t  l ieu à l t r i te .  ( le  l l t l t t l tQt  t 'sL l t l t rs  t l l i le t t t t ' t t t

t l ' r i t  i r  l ' ;n i i r r ie t r r  < lc  la  c l r l t i rc l iùr t '  r l t tanf l  la  Lt t l l t t l t t rc- t 's t  t ' t l lcv t i t "
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l ,es cot 'n ièt ' t 's  sot t t  f ixôes,

lrar lcs l ivets cl ': isscmlll lrqe tlc

la  c i rcotrs tancc.

v is  s t t t '  l a  l t l l l c l t t c  t t r l lu la i r t '  ;  t l ' l t r t l -L t l  l l l t t ' [ ,
a \ i cc  lâ  r ' i r ' ô1 . '  i ' r ' l i nd l iq r r t ' .  r t l l r l l l l t r ' ôs  ï )o t l l '

t l ' t t t t t '  i r l i rL ,  pa t '  t l cs

i e  p l r t r l t r c  l r t l l t t l a i t ' c

Carniere dons !'orrondi de ptoquetubulaire
de boîte ci funée

FrG.  135

nièces assul'e l 'ébanchi.ité, mais on pettt tnatt'r' leurs pitrcesIl faut quc l'ajustagc tles
préalablement préParées.

La ltgure 135 bis rePrésente
inférieurc cl 'une placlrtc tt l l l t t laite

I 'annl icat ion d,une cornière circulaire cu ct t i l t 'c à la parl ic' , i ; ' i r ; î t .  
; i  fumée en sai l l ie.  I l l le nr iccssi tc l t '  <lécorrJ) i rqc ( l ( '
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l l r  r . i r ' lc dc boîte l i  fumée sut 'ul t ()  l i r lgcur de 11() rnrn. ct tv iron ct  l 'apl l i ical iou d'utre pl?.qï"
'  t  , i .  l " r . t l " r  dc ccttc virole 

"" . .  
t i  coiniôrc.  Lorsquc la piècc,nc Pcu[ êtr( ]  c l l l ièr 'c incnt f ixéc

sur la pr"qu.,- . i ic lelors des _alvéoiei-a- i i iù.r ,  on doit  placer dans-ccux-ci  des bagucs vissées

ct dani la-plaque du foyer des doubles bagucs'

I.,olifice de I'autoclave doit être obstrué soit par un lllorcoarl ajusté' fi-ré par deux.pri-

sonitiers Oans ia pi*ùo., soit par ttt *oi".ou fixé slr ia pièce rapportée' Un bouchon coniqtte

fileté, toge ,iai.' ' i; i;bl. é'p"isi..ri, r'emplace alors lé bouchôn autoclave ancien'

. o n p e u t a u s s i p r ô v o i r l ' a p p l i c a t i o n d e l a c o r n i è r e c ô t é c a u .

c )  Remplacement  do  la  par t io  in fé r ioure  du  bord  tonrbé  do  la  p laquo tubu la i re  do
'  

boîte-à fumée (/ fg '  136).

CouDcr et sortir les rivets. f)écoupcr la partic défccttreusc' Fairc ie challfreirl sur la llartic

Fig .  136

infér'ieure de Ia plaquc. Pr'éparer la piècc i\ la dirnension appropt'iée. Percer lc's trous de rivets

à un diamètre plus pôtit pàu. perniettre'i'niai"g. 
"près 

s^oïchirc, Ir1xe1 la pièce après recuit

i ," i . 'qnctqucs bbuloiJ. i  iài i i t i  dc .oudulc légërs, cn a1'ant soirt r le laisser ttn écat' tcruent

lii 'gii"il;iir""a-â.. "rrn'"ii.iir. 
procécler à ta"soudurc én position t\ plat en trois ou qttatre

l ) i lsscs sul )er lose0s

I ] .  -  R É P A R A T I O N S  N E  P O U V A N T  E T R E  E X É C U T É E S

Q U E  P A R  L E S  G R A N D S  A T E L I E R S

lo Construct ion de boîtes à feu'

Dc mêrne quc les foyers, lcs boîtes à feu sont colt-tposét's tle trois parties I

-  -  plaque avant;
-- plaque arrière;
-  cnvcloppe,

nrais .ei-p*iiiïï innt réunies cntt'c elles p3t rivttLc t't tttltt par soudure'i

:

i

t
L.---
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L 'cnyciopl lc cst coust i tuirc el le-utôul:  c lc trois palt ics :  Ll I t  c ic i  ct  t lct tx l l l t tcs. t l t t i  pr ' t r tct t l

être réunis pl ' i i  sout lurc ]rout l i  l rout,  la l igne-dc jonct ion passart t  entre l ts c let t-x i i ' t l t , ' t ' t  t t 'o i-

s i t \me ral lgées stt l tôr iet trcs d' t 'ntrctoiscs dcs f laucs'

Les bords joint i fs dcs tôles coirst i tuant le cic l  et  les f lancs pcur-ct l t  êLtc pt ' i :parcs:
- soit, suivant t i s ur e 137 A n "",",î:i...li3",u.n Juïl,i;'",']ïîTtT"otiÏ.iT.llH i:l:

vaillant simultanément de part et d'autre des tôlcs;

.  
'Fig.t37 c

Lo cole X qui dépend de

l'tipoïsseur e de lo tôle

êsf indiquie ou dessrn .

- soit suivant liqure 137 B pour exécution en
position à lllqt ite tâ iourltrrc en 

-u 
v u avcc rept'is' '

à I 'envers.
La soudure est exécutée en plusietlrs passes' ,au

moins deux de chaque côté sur préparation en trXl,
au moins trois et reprise à l'envers sur préparation en
< V >, soit par la méthode ordinairc, soit par la mé-
thode 6u ripas cle pélerin ), aYec des éiectrodes de 4
ct 5 mm.

Lorsque la bolte à feu ueuve est montée sur le
corps cyl indr ique, i l  convient quc les concl i t ions sui-
vantes soicnt réalisécs.

- la longueurtotale de la chaudière doit être
celle prévue au plan;

- le plan diamétral horizontal du corps c1'lin-
drique doit être paralièle au plan dcs supports-
glissoirs

le plan de symétrie de Ia boîte à fer'r doit
eolncider avec lc plan diarnétral r-ertical drt corps
cylindrique.

L'opérat ion gui permet de réal iser ces condit ions
s'appel lé le nivelàge- ou carrémcnt cle la chaudièrc
(voi i  plus loin s/chaPitrc Q.

Auant découplage de Iu.boîte à leu réforrnéc. He-
pérer sa Bosit ion pàr rapport  au corps cyl indr ique.
Pour cela, descendre un l i l  à plomb l tgure 13S à une
distance a de la partie inférieure de Ia plaque al'ânt
et pointer la trace du fil à plomb sur la virole'

Afin que la boîte à feu neuve occlrpe cxacteutent
la bosition de la boîte à feu réformée (1)' i l importe
en butre, de prendre les précautiotts suivantes :

- Appliquer dertx règ!ç. qf g. 139) sur les surl'aces
frottantes-des sr.rpports-gl issoirs p.uis,  .poscr dùt lx
aut lcs rè[ lcs en tràvcrs. ()r t  dételnt i t te i t insi  t t t t  p l i rn
oue l 'on iend horizontal  cn or ientanb la boîtc à f t ' r r
('emploi d'un niveau)'

cSrlindrique : longitudinalement en posant url nlveâu

sur Ia génératrice supérieurc du_corps cyiindriçie, transversal.T."ll :," 
ogp_li::^ull:i: t-.^q]:

On vérifie ensuite l'horizontalité du corps
cl'l inclrique : longitudinalement en posant un niveau

r ' À c l o

;;; i; ir"ÀeÈ i,tpérie'ure cl'alvéoles <ie plâque_ tubulaire de. boîte à furnée. En cas de non-hot'i-
zontat i tO àu.oipr c l l indr ique, on nôtera les*écarts existants af in de les reporter lot 's c lr t
montage de la boîte à feu neuve.

Après montaqe d.e Ia boîte à leu neuue. La boîte à feu neuve étant assembiéc et pla.cée

.o^*Ë il a été inciiqué précédernÉent, on procède à son montage plovisoire sur le corps cvlin-

drique, puis à son réglage.

( l )  Si  lc  c l t : lss is dc la locot t tot ive doi t  êtrc l tc t i f ié  on
cvl indr iquc et  de la boi te à fer t  i l  est  toutcfo is préférablc
sôn carrément (voir  p lus lo in s lc l tapi t rc C).

s i  I 'on constate des écarts i lnpof tants
de rcmctt re la chnudièrc nt t  dessi t l  c t

< lat ts le ccrr t ragt  du corPs
dc  r cp r c t t d r c  c l t t  i ùL t t t t e t l t

Fig. r37 A
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l , r  i r rcrniùrc ( 'ondit iou prôci tée serâ rcspectôc ct t  dcsct ' t tdant.  I t :  l i l  à l l lomlt  at l -dt-ssl ls
r lu t 'c l t i r ic de le / fulrrre 138 et i r  une même drstancc (a) dc la l t laqrte avlnt.

t  La secoucle condit ion est sat isfCte en mettant hor izontal  le plan des supltorts-gl issoirs,
le corps c-"-iindligue étant de niveau.i-engitudinaler:tent et transvcrsalement. I)ans lc cas ou

Niveloge de lo choudière

FtG.138

I 'on aurart observé
reportés.

des êcarts avant dêcouplage de I'ancienne boîte à feu. ccux-ci set'aient

La troisième condition est réalisêe de la façon suivante :

Tendre dcux fils longitudinalement de part et d'autre de la chaudière (/fg. 140). Ces fils

rSr rnnnnl
/-xrf44

sont holizontaux et contenus dans le
on porte cle chaque côté de Ia boîte à

On r'érifie enfin le parallélisme de

Après réqlage de la boîte à feu par
blage définitif par rivetage.

Parollélisne de lo choudière

Ftc.  1+o

l l lan dcs supports-glissoirs. On lcs rend
f^cu dcs <listinccs b": b', d : d' .

la chaudièrc avec les fils.

rapport au col'ps cylindrique, on procède

parallèles et

à son assem-

/Z oooooooooÀ
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Ftc .139



70 Réparat ions de boîtes à feu'

a / R o m p | a c e m e n t d e d e m i - p l a q u e s a v a n t ( B o î t e à f e u B e | p a i r o ) .

La ionctiol cles tleux tlCmi-plaques' neuve et conservêe, cst généralemenL réalisée suiyattL
te plan-àiamétral horizontal du corps cylindrique'

Lorssuc Ie corps c}'l indriquc n'cst pas déboîté, la soudure cst cxécutôe sur nréparatiott
en u v , (fis.13i Bi';\:é"ïJs;i;il;à"". àî",rïï;;:;.;id;;ï"_;1,::: o^fl*, soit'en'positiotr
horizontale dans un plan vertical, cn trois ou quatre passes. supêrpo:ét-:: ,q::::Æprise 

à I'ent'ers
.dans les parties ot ir'.îl;;;;;ibi". Le,f v,, dà soudirre est oûr'eit ters I'extériettr tle la chatt-
;ifi:;ii^à;;r"1.;-p;iti.t t'..ou"et'tcs par I'enveloppe ou il cst ottt'ert côté eatt'

i lG .441 '

Lorsque Ie corps cylindrique est dêboîté, la sottclure peut être exécutée avec des élec-
trodes de ,l à 5 rnP. :

-- soit sur prOp,tr litio,, c,r u \' , (/rg. 137 B) en trois ott quatre passes' avcc reprisc à I'etlve t's
rtans les pat:ti.s oti i l est acccssible, en position ei plat;.

.-- soit ru,. prep"rnlioi, .n ux,,-i/ig. iaz_a1 cn position ltorizontalc drtns tttr Phtr vcr.lit 'rl
en clertx passes he i'haqt.tc cirté, à cleux soudettrs'

.  l , ; r  prépart t iorr  est néct,ssairement cn < \ ' r r  r ' lat ts lcs part ics reeort t 'ertcs l l r r  I 'et tYeloppr"

b)  Remptâcèment  de  demi -p laquà dr r iè re  de  bo î te  à  feu .

La soudure tk ' l l  dent i-plaque rapportée sur ]a palt ic col lscrvéc.dc plaqttc atr i t rLt  csl
cxécutéc, e' positio* r'c'ticalc ô' eu'd*iii lt horizo'ntale dans un pla' 1'ertical' a'ec des
électrodes dc ,t à b rnm.. en trois ou quatrc passes et repnsc it l 'envcrs, 3uÏ prépaÏatiolt t 'n u \' "
(fis. r37 B).

A'ant de démolter la partie à remplacer, il est- indispensable de repérer.la position dtr
cadre cie fo'dation ;i|;rùffi t ilp;;ïiô;onsôrvée de.la piaoue a*ière. A I'aidc d'une' iattge'
orr trace clc'x arcs ,Ë.;;diË;ïtl; p;;ii-irpoii.ut. rle la flaqire arrière (li!:,}!!)' Les.ccntrcs
de ces arcs sont r.,rl.italons ct* càctle.-Lïligne oc coupe est généralemeirf situéeau milieu du
pà1ir-, i"- i ;ni-*turt '  inférieure. La soudulc"s'effectuc-avanf lc r ivetage attx f lancs et attx
ca0 res .
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t : 7  A p p l i c a t i o t t  d ' u t t e  p i è c e  d a n s  l o s  a r r o n d i s  v e r t i c a u x  d e s  p l a q u e s  a v a r r t  o f  a r r i é r e .

Premiar  Cas.  -  -  I -a p i r )ce à rapporte l  t :s t  unc p iècc t l t ' f { inne,  t ' rnbout ic  l r  I 'ar . l ipcc.
I -a soudure dc la  p i t rce rapportée srr r  la  p laque avant  or i  an ' iôrc est  erécutéc cn posi l ior r

vct ' t ica lc  c t  t -n posi t ion hor izo l ta lc  dans r r r r  l r lar i  ver t ica l  avec < les é lcct roc lcs r le . l  l \^ l - r  nrrn. ,

a/2 Face N vue
u i v o n i  F

svés Ie pourfou\

FrG. 14- lo  b is

err t rois.ott  qt tatr t 'passes et"rcpr isc à i 'cnvers si  l tossible, sur 1lrél i l r rrr t iorr  elr  < \-  r  ( / lg.  137 lJ)
chanfrein ouvelt  côté eau si  c-cst act.cssible.

La li.gne clc sortdttrc r-et-ticalc cst obligatoile.ntcnt située entlc clcrrx lanqées cl'cntrctoiscs.
Pour réal iser les l ignes iror izontalcs dc soudure au droi t  de I 'emmanchenrent sous I 'enve-

loppe.de boîte à-fcu, on ppércra, s i  el les sont inacccssibles côt i r  carr,  conunc pr(:vrr  alr  )s . 'Jo (
(remplaccment dc denri- f lancs),

Dettr ième Cns. --  Les cassut 'es profondes, l \ ' ( , r '  ou sans fui tc,  c lans lcs urrol4is lntéraux
peuvcnt.  at tssi  ôt t 'e répaÉes par soudrrrc avcc rcnforccrncnt cl t  la l l laqrrc ar. lnt  par t lcs
contre-pièces cxtôr icures ( / iq.  140 Di.s).

È - -
I
I
I
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i o t
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d/  App l ica t lon  de  co l ie re t te  de  gueu lard  sur  p laquo arn iè re  do  bo î to  à  feu .

En cas {rr  supprcssion r iLr t ,adrc dc grreulart l ,  un embouti  formant col lcrct tc r le grtculart l

est rapporté sur [d plaquc arrièrc., lorsQuc cctte dcrnièrc n'est pas remplacéc.

La collerctte csb ajustôe clans la plaquc alrière et soudéc bout à bout dans la découpurt'
correspondante de cellô-ci, sur prépaiatiàn en r V.r (lig..137 B) chanfrejn out'ert côté eau.

La soûrlure est exécutéc partie 
'en 

position verticale,'pàrtie en position horizo.ntalc dans un

[f"" ""iti.al 
avec des éledtrodcs de'4 à 5 mm.. en trois ou quatre pâsses ct reprises à I'cnvers.

F l G .  l 4 l  t e r

e/ Reini l lacement de demi-f lancs do boîts à feu.

F lG.  l 4 l  quo te r

Lcs clemi-flancs rappoltés sont souâéi snr la partie d'enveloppe conservée :
- soit sur la prôpâiation en ( \' ,r (/ig. 137 R), chanfrein ortvert vcrs I'extérietu de la

chaudiôre dans les'pfr t ies corrcspondari i  ï  l 'cmmanchement.dcs plaquc.s t : t  vers l .a iatne
cl 'eau clans toutc la palt ie ccntralc.  La souclurc est exécutée, soi t  à plat.  soi t  en posit ion hori-
iontrt. clans rrn nlari r.ertical avec dcs ôlcctrodcs dc 4 à 5 mm. en trois ou quatre passcs, cloit
par la môthode ôrdinaire, soi t  par la méthode du pas de pélcr in et repr ise à l 'envers.

- soit sur préparation r,Xi, (liq. 137 A). La soudure-cst exéc-utée cn position horizontalc
dans un plan r'èrtital ri dcux soii,lôurs, soit par Ia méthode ordinairc-, soit. par la méthodc
du pas clô pélcr in en dr.ux passcs_dc chaque. iôtéavec dcs électrodes de 4 et 5 mm. La pré-
paràt ion est nêcessaircmeni cn n Y r au droi t  de I 'emmanchement des plaques.

Avant démontagc, rcpérer la position des supports-glissoirs.
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l ) o u r  c t l l r ,  o u  r r l r P i i r l u ( , i l n r ' r ' r ' g i ( ' s r r l  l t , s  s u l ' l  i l ( ' c s  l i o t ' l l t t r l e s  t l c s  s t t l l P t l | t s - g l i s s o i l ' s  c l  o t t

t r acc  t i e  ux  t r . a i t s  su r l  i ,  s  1 r i i r 11 i r . . r s .  i , c s  s r rppo l t s -e l i sso i l s ' s ;on [  < lémo t r t és  c t  t ' i r - és  a t t  I l a t t c  t t c t t f

*  i "  1 r , " r . .  Sv r l r au l i r J r i t , :  r i n  r r i l r t t , l , ' s  r i t u i  cô tés . 'Au  mon iage ,  o .n  r i \ g l c  l t ' f l anc  t t t ' t t f  d t ' l t t au ie \ r r '

à  ce 'quc lcs 'supports-g l issoi rs  soi t ' i t1  s t l r  I ' l to t ' izor t ta lc  c les rc l lères.

i 7  F i s s u r e s  d ' e n v e l o p p e  ( f l a n c  e t  c i e l ) .

I ) r 'en- t ier  ( .as.  , -  l ; issrr rcs r l r 's  l l r rncs [ i r r \  r 'a I rgét 's  l tor izot r ta les st t l l t i t ' i t ' t t t 'cs  t l 'cnt r t r to is ts '

I l l lcs  sol t  rô1larô, :s  1tu '  sout lurc,  conlnrc.  ind iqué po.ur  le 's  dê1lôts_( f_, \ .1 :  c) ,  i lvec appl i -

cat io l  c l 'u1r  co l i rc-p i r \cô rn r loublure,  in tér ' ie t t t ' t ' t lc  1 l r 'é fÔrence ( / ig .  1 '11 bfs) .

,Dr , t r . r i r )nrc Crrs.  -  ( , r ' i t lLrcs 9rr  l issut 'cs 11 I 'eLrot tvretnent  c l t r  c i t r l  e t  c les I ' la t t t :s .

( lc t tc  ar .1r ' ie  1t t ' t r t  t lonnr l  l ier r  l r r t  rcnr l l lacct t tc t t t  t les l lar t t 's  t l t t  d t ' t l r is-1 l i t t rcs ( r ' r l i t ' rs  r  l t l 'é-
céclcnt) .
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l ) i r r  so t r t . i  r l r , s i l r rp l i I i t : i l L i0 r r  e t  r l ' i r co t to l l l i g .  o t l  1 - t t r t t t  i t t t ss i  1 l t 'océdt t ' co t t l t t te  su t t :

1 --  Si  la I issu|e -si tuée dlrns ln clouurt ,rr ' iutér 'essc <1tter l i i  l l i t tcc t l t t  [ l : l t l t ,  r 'emll laccr la l l i t t tdt '-supérieurc 
dtr  I ' lat tc sctt lement '

placer lti soudurc entre lcs tirlruts tll.rnsversaux et lrt trlttttutt'.sulterieurc dcs lu'tlrâLttLcs
rlt ces tirants, .'.ri-ri-Oî.- 4ans 11 zone tle nroindre fatigle (lig' l '11 quater)'

- Si la Iissu'r, si[*ée tlars la glopur.e n'intérlcssc rpre lt tôltr du cicl, retnplllCer ce dcrnier
i;rr settletnent la partie inférieure \fig' l l l ter)'

*- Si la Iissult. intét'essc les dertx tôlcs cicl et flâttc, r'elnplaccr lc t:icl que I'on allongt'
, ; l i t t  t l t r  pl l t t ' r . ' t ' l l t  sott i l t t rc ( 'o l) i l l l ( ' i t r t l ic l t r( '  l iqurc l4l  quater '

q )  Soudune du  gueu lard .

I- t ,s t , ' rbuui is t l r  l r laqucs l rn. ièr 'c dr Iovcr ct  c lc boît t  i \  lct t  sott t  rét t t t is I t t t 'st- t t tdt trc l lot t t
'  i t  l lor t t  l lo t t l  t 'o l ' t t tc t '  le  gt r t 'u l l r ld '

La s0ut l r r rc  t l 'un ct ) t ( r  cst  cxér . r r tée uéce ssaiLenr t ' i t t  snns_ r tpr is t ,  à  l ' t ' t rYt t 's .  .s t l r  Pre l l . '  _
r . i r t iou c i l  n ' \ -  ,  u ig.  137 ( ) ) ,  c l tanl rc i t t  o t tYer t  l 'ers  l ' iu tér icur  t l t t  g t tc t t lâLt ' l ,  r : t r  t l t ta t r t  o t l  c l l r ( l
j )ass(,s rr 'ec t lecrr, ia.r" , i . ' - i ,z i  i ' f  r  t -" ] , ' i ,à. i i " ' ; ; i l r ; i i i ""  à pl . t , 'pa' t ie en posit ion vct ' t ict l t '

I-'ctnboirti tle Ia plirqrte ilLrit)te tlc boîte à feu t.st rôduit ci'êpaisseur dans le voisinage
tle la soutl*ie 'o*r' 1'oir.n.r. 1.. tran.ii.,r- i, roiio.t se nsibleureut ri-égaiit(r tl 'épaisse trt"

l )ans l i ,cas cl t 'subst i lut iou t l 'un foJ'cr ner{ en acier à nu fol 'er cuivle comllot ' tatrL t t t l
,.,udr(, LIc po.te, ct si la plaquc arrir\re dô lloîte à fc* est .oni",i:e., ôn so'cle sur cctte dernièrtr
; . i i (J.  l42l  ui tc col lct 'ct t"é crnbout ic en ecier ' \ '

3. :  Réparat ion des corps cyl indr iques'

r r )  Cor ros iûns  é tendues.
.  l ,o irque les corrosir- lns sgrrt  isolées el  petr  nolnbt ' t t tses, t r l les str t t I  réPat 'ées l ) i t l 'sout l t t fe '

S i l t u r . t r o t t l l l r t e s t i t t r l l o r t i r r t t ( c . c s t - à - c l i r e s u p é r i e l u t ' à l a t r t o } - e n n c . t l t l t l t t c c o r r o s i r l l t
,ur 6cnr,  4c l i r  ru, fr . , ,  , iu t=. io, ,gf" . ' i . .unr"r iL l t t tx fustules ott  s i  ei les'ot l t  t t t t t  l t r t t fot tc let t t '
suuéri t ,ure au t iers, i - l :e jr ' i r* i i i ' r i i i " r i r i r i ' i i ; . i , ;  tô i t ,  l i lace' .rrc Trutrut 'e i r t têt : ietrr t ' r t ' t ' . t r ' t ' : t t t t
r , , i r t c  la  1 [g i , r t t  c ' . r l t ' o t lé t '  ( l i g .  l J2  b is ) '

_ La lou''ure tle Ia pr:emii'rt ' r' ir-ole cst t' ivétr aveu la clouuLe tles vilolcs'

La fournrre cle la deuxir\ttre virole est soudée avec la plemiôre vit'ole'

l)irus lr clrs tl 'usure s exteril,trrcs tlues r\ la fuite cl'une clouttre,.elles ptrttvent êtlc réparées
rrar r.rchiireelnent suir,i de la postr ,r'un"îniitr;-p"t.. t 'xtér'ieure rivôe ayd't Ia lnêtttt' éltil issettl '
qrre la LÔie ct  sottdét l i ' t ' t '  t ' l le ( f iq '  142 ter\ '

Si  lcs rot. t .osir .r t rs sor l t  t t . i ,s i r rrPolt , l rntes r i l  srr I l 'at ' t '0rr  t ' r r  pLo[(} t t t l t ' t t t ' '  ot t  l ' t ' t ) t l t l i r t l t :  l l t  l t l t t l i t r
r l t '  t r ) l t '  l t ta t t t ' t t i s t r  l )a l '  t l l l e  l l i t ' ' c t '  o r t  t l t ' t t t i - l t t t r t ' '

à /  P o s e  d e  p i è c ' e s  e n  d e m i - l u n e  ( l f y '  I  l 3  t ' 1 ' l l ' l ) '

,  l ,es 1 'ùccs t - '  4 t , l1 i -111t ,  t lo iv t 'n t  l rvo i r ,  r rnc Tois dovclopl lé ts ,  t l l l t  Io t ' t t t t '  set rs i l l lc t t t t r t r I
c  i i ' t 'u l lùr t ' .

/ ,  I ' l i : t rhc t iu  segntcnt ,  r 'e1tr 'ése nt t  l l r .  pénét lat i t - r t t  t lc  Ia  p i t \ee dar ts  la  v i ro l t r ;

i-, cgïdc ri i l  segnrent, esL la l0ngttettr clér'cloppée tlc la p3r't ion tlc: circtltt l 'ét 'ettt ' tr t l tr l i t virolt l
l i r n i t é t  pa r  I n  P iècc ;

7 a l lQl0 t i r , ' l t t  i t t t lQente i l  la  cot t r l lc  nvcc l t  i l t t r t l  c le  l i t  v i t 'o lc  à le t r t ' i l t tc t 'scct io t t '

Les r t l l t t ions st t i l ' l t t r t t 's  t lo ivent  êt le  o l lsen 'ées :

1o) c .< I) 20\ | ' . r '  3 : lo) " 
: t j0o

l ) ,  c t : ln l  l r  d iatn i ' t rc  cr tét ' ic t r t '  t le  l l t  Y i l 'o ie  t 'o t ts i t lérée '
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Prunier Cus.---  ( , rr . r-sulr , ,s dc pirrcr:s rr  l rorrs t l t  t iut ls r i  /  asscrt tôlr t r l r ' .  t les pirol t 's rr t l tc c l les'
el aucc les plaques:,si/lorrs inlcrirtt-t's tlc con'osions le lonq tle Ia ptnra da. iorLcliott dc 2 pirolcs:
corrosions erlérieurcs cu platlt: nu crr sfl/on lc long tlc la ptncc de iottctiott de 2 t,iroks (iiq. 1,13).

Couper et chasser les livcts clc la paltie tléfectueuse. 'Iracer', découpet' ct chanlreiner
au chalumeau la partie circr.rlaire A, Il, C, D, Il à remplacer sur la virole. llectifer lc cltattfreitt
au bulin pneumatiquc ou. à la nreule émeri. 'fracer, cintrer, calibrer avec soin, découper et
chanfreiner la pièce en prévovant un jeu de 3 mrn. à'fond de cltanfrein. Tracer et percer sur
la pièce quelques trous provisoires au droit de la clouure. llonter et fixer la pièce ltar boulons
etbrides. Régler la pièrie en laissant un je.u de 3 mm. à'fcrncl cle chanfrcin, la fixer par points

Vue intle du corps cyl indnigue

FtG. ̂ ,42 bis

cle soucl i rre.  Démontel  les boulons et lcs br ic les cl 'asseurblagc. L,xôcuter la passc dc foncl  et
le lempl issage.en travai l lant al ternat ivemenb r\  rh 'oi tc ct  à gauche à part i r  d, : l 'axc de la pièct.
I l f fectuer le col lagc cle la pièce au l 'ecou\rremcnt t l , - :s deux virol t 's.  l )crccl  et . : r léscr la cloLrulr . ,
r iver et mater l ivets ct  pincc. L,xircutel  ln l t 'pr ist  r i  I 'cnvcrs dtr  l i r  souclurr,  saul en Al l  r t  l )1. ,
oir cette reprise ne peuL ôLrc cxécntétr du fait du Lecout'rcmertt.

Nora :  I )ans lc c:rs de cassures de l l iuces u t lous de l ivcts à la jonci ion du colps cvl in-
drique et de la plaque AV dc boîte r\ feu, I'ouvertulc clu chanl't 'eitt t 't lu souclut'e soltt r\ cxécuter
côtê eau, la repr ise : ' r  I 'envers étant exécutée cle I 'cxtér icur t lans la parl ic c le la piècc nort  rccou-
verte.

Dans le cas cle cassul 'es de lr ince à trous de r ivets à la ionci iou dc la virole A\:  avec lu
plaque tubulait'e de boite à furnéc, l 'otiverture du chanfreiir ct Ia st-trdurc sont à cxécruier
côté extérieur, sauf au recouvrcment de I'extrémité tle la lirolc AY uvcc llr l loîtc ir fumée
oir I'ouverturt' du cltanfrein est pratiquée vt'rs I' intérieur.
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I ) ans  l c  cas  pa r t i c t t l i e l  o i r  l ' t t t t t '  t l c s  l i t ' r l l t s  posséda i I
de détnontrcr  cct ic  dot tb l t t rc  avt t t t t  r lÛt 'o t rp l rgc t l t '  la  p i t \cc,

ment de la reprisc à -l 'cnvcl's t lc Ia sottt lui 'c t lc Ia piccc.

runc doul t lu lc  i r t té t ' i t ' t t r t ' ,  i l  1-  i l  l ieu
puis tlc lr t 'cmontet' après affleure-

Vue extte portie infF du conps cylindrique

N

Ff G. 442 ter

Fiq.  La3 F ig .144

Deuriènu: Crrs .'-L;ri.sftrnce slnrullarrttr tlc conosiorts irilérieures et ntériettres lc ktttg
tle h pince de jonctf.on de dutl ttiroles-

l)an-s ce cas part ict t l ier,  le l )roccsst ls t lc réplrrat ion pert t  êtrc:
-  -  soi t  appl iquer dcur pièces en 1/2 lunc;
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so i t  { ipp l i ( lur ' r '  r r l r ( ,  scul r i  p ièc( ,  apr 'ùs déo()u l ) i tgc ( [c  la  pat ' l , i t '
v l r r l r l t ' ,  l i r  t ' lo t tur t  c t l rn t  déport ( re suivanl  ( ,chancnrrc c lc  la  r . i ro le

l.e mode opératoire est :rlors le suivant :

û \ 'ar i i ' ( '  t l t '  la  r ' i lok r r ' ( : ( tu-
recouver l  ( '  Ui ( t .  1  4.1\ .

de fixation sonl reuutlacés.
so iL  à  l ' a i r l c  c l ' r rne  nrach i r r t '
cas. i l  farr t  r .ei l l t r '  à r . l t i r , \ :er

lc rivct, r!..anfreiner

à la collei:ettc rir'éc

Coupel ct  c l tasscr les r ivt ts dcs part ics défc,ctueuses. 
' f r&cer,  

découprr et  chanl leincr
luu chalume:ru lcs parties AIIC et DIlII. Iit 'ctificr lt 's r:hanfrc:ins au burin pneumatiquc ou li
la mcnlt'. Tracer et percer sur la virole les trous cle la nouvelle clouure. Tracer, cintrer, cali-
brt'r nver: soin, découller e t chanfrciner la piôce en prévoyant un jeu cle 3 nm. à fond de chan-
frein. ' l 'racer et percer la pièce. ll lonter ct, fixer la pièce par boulons. Régler la pièce avec
un tas à vis côtê corps cylindrique et la lixer par pointp rle soudure de Iaible volume distants
de 20 à 25 cm. Démonter les bonlons et les bricles cl'as.semblage. Exécuter Ia souclure, puis
la reprise à I 'envers. I i f feetuer Ie col lagc. Aléser la clouure, r ' iver et mater r ivcts ct  pince.

r ' l  Pose d 'une domi -v i ro le .

Lorst lue dcs f issures ul lparaissrnl  t 'u.  pl t r ine tôl t ' ,  e l lcs sortL t t lu, iours glaves et dorrucnt
l icu:ru lernplaccnrcul c lc la derni-r ' i rolc ou vi lo lc intércsséc par la l issurc. l )aus ceL orclr t .
d ' ic lées et dans lc but dc sr renrh'c cornntrr  avec ccrt i tudc cle l 'état dc ia Lôle r le viroie.  i l  conr- i tnl
c le t lémonter lcs t ,orr t ièrcs r i r 'ées au t ior l ls cyl indr iquc et rc l iant la cl taur l ièrc au chr issis cl t rc
comportent cr ' r tains tr '1;r .s cle machines^(2{ i  A et 1.1013 par cxemlt lc).

La chauclièr'c tioit ôtre rctournée. La coupe des detni-viroles assemblécs cst Croite saul'
at ix cxtr-émitôs otr  I 'on ouvlt-  un chanfrein en Y de 50 à 100 rnm. cle long <lont lc lccharqcurcn[
t ' ( ral ise l 'étanchéité.  ()n l ive cnsuite les viroles entre el les l ruis les couvre- joints.

40  F ixa t ion  de  suppor ts  de  chaud ières  par  soudure  sur  les  tô les  de
boîte à feu.

Cettc f ixat iou l t t 'u l  rr t lc fai te par soudurtr  c laus l t  cas oir  dts suppolts r i r ' ( ls ou r- issés
sont di f f i r : i les à l loscr.  ()n ut i l ise sirnul tanémeut la soudurc en l louchons fLavclsunt les sul l -
ports pour at leir ich' t r  la tr) lc c le boîtc à feu tr t  la souclurt ' tn cordon entourant lc,  sul lport .

Les scct ions clcs soudules cloivert t  faire clans cl taque cas I 'obiet d 'unc étudc at 'ec rrotc
r l t ' c a l c u l .

La  f i x l t io r t  d t '  s t t l tpor ls  par 'sou t lu r t '  s r r r  l t ' s  tô les  d r r  to rps  t ' v l in r l r iquc  ts I  p roscr i t c .

5" Dôme.

r r l  Usure.

l - t s  p t t r Lé t t s  t l c  l l l u t t ' i r t t x  r l c  t l o t t r t ' ou  t l c  t ' a l o t ' , t ' son t  r t r c t i l i écs  a r r  t ou r ' .  l , i r  go l ' ec  l cc ( ' -
vr r  nt  l i '  iô in t  cn t ' r r i i ' r ' , '  cst  l r f l r i te  â\ 'ec l ln  out i l  r l r  Ior rnc.

A chaque.granclc réparat ion cle la ihaudière tous lcs goujons
Àvant de poser les goujons neufs, rectifier la portée sur le dômc,
à r'ectifier portative, soit à la meule et à la lime. Dans ce dernier
rune énaisseur uniforme r le nrétal .

réparées par soudure. Démonter

ô/ Cassuros"

Les cassures de pinces à rivets sont
la cassure puis recharger à ) 'arc,

La pose de demi-lunes s'applique également à la virole du rlôme et
sru la virole drr corps eylindrique (flg. 145).
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Lt ' .s casslres aulour r ies <-rr i l iccs th l t r isc i ie vl t l tct t r  sott t  l 'é i ral 'ées l )âl 'sottc l t l re i t  l 'a lc.
poser ensuite une col lerette l . i r 'ée, cn doult lu lc.  sur ia vi t 'o lc.

Noi. , r .  _.  L 'étanchéité f lu plateau ou de la ct lot te srtr  le t lôtnt 'cst  assurée pat 'ut t  io i l l l .

génêraletrrct t t  consbitué par trn f i l  t ic
i lans une gorqc. Pendant lc Inotr tagt '
ooints t le"soi tdure à l 'étain.

&se d'une pièce su le dôme

cuivre soutlé t\ ses
r iu l l lateau, cc joi t t t

extrérnités et ajusté soigueusement
est maintenu en place Par quelques

Dénontoge de lo plaque fubulaire l\onfoge de la ploquetubulaire

î iG. ,147

de boîte à fumée.

r tG.146

60 Remplacement de la plaque tubulalre

a /  R e m p i a c e m e n t  d o  l a  p l a q u e  t u b u l a i r o .

Après dôrivetage, Ia plaque réformée est sort ie l i  I 'a ic lc r l 'unc traYersc ct  c l ' t tne ott  r leux

t iges- i ï1ôiôei ( l ig.  r?ô).  ni i " ' r l raic lcr la sort ie dc la placFrc, sui f lcr  i ' intér ' ieur cle la Pincc de

la viroie.

ooÔaoo/aoa- -  - . - - - - - / - - - -
- ' - ' - f - ' ' z '

o ^ o ô oo  ô a  A  . )  o P

FIG.145
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] ,e  bor .c l  cxtér ' icur  c lc  l i r  l l laquc nL 'uvc cst .  Ior t ruÛ at t  t l i l r t t r i ' t t ' t ' in t r l r i t ' r t l  t lc  l l t  Y i t 'o lc  t r t t
ménagea' t  un peu d;  je ; ;  or 'c1: in f 'c i 'ô  égalc ' rent  a i t  tour .  A l 'a idc d 'une Sant lc  dc prp ic t ' ,
'etever Ia position dàr'ii]*'aî^;i;;i;--;,;-iioti.i.nn..plaque et Ia rcporter sur la ncu'e' Ii
faut que, mise en pl;"cfin pùqu3 pro.eirte sôs. rangêôs cie tubes paifaitement horizontales
(ou vôrticales suir'ânt la disposition de ceux-ci)'

suiffer I 'extérieur du bord de la plaque. lnt locluire la plaquc dans la.r ' i role \t ig' \+i)
l.rapper au marteau â awant en intcrposant une massette cn cuivrc afin d'éviter toute dété-
iiài|iiiï. $;;;l;6aàui et tes boufons progressivement. veiller-à. c.e que les trous corres-
pondent parfaitemcnt, après introduction ioif iplOt..dc h.plaquc' L'ajustage.{]oit être aussi
il;i{';;ififfi;;;i;i;';ii;i; i-;;;iù;À. a iioia soit sufiiÊamment eriicacc' Enfin, procêder
au rivetage.

" .La plaque tubulaire peut être démontée en vue seulement de son redressenent lorsqu'elle

"'..t"f"|^ffiurïil.i". 
Ce redressement s'opère sul rtn marbre après cltauffage au four-

( ] .  .  CARRÉTVIEruT DES CHAUDIERES

Sur toute chanclière en grande rêparation, il -v a lieu de vérilier et de recl"ifier au besoin,
nronlîi iùiàÂtâgi aii"àia^i,it"iiiplàiii àr, f ouer,'te.cent'agc du corps c1'lindrique de la boîte
à feu et de ses ttanci, ;i;i;f q;. la irauteui tlfs'app.uis de ccite d.erniêre par rapport aux plans
vert ical  et  hor izontai  contenant I 'axc longiLudinâl dc la chaudière'

A cet effet, la chauclière est. nivelée en ttti l isaut le repos du plateau de dôme'
A ce moment, I'axe r-er-tical cle la plaquc AR de boÎte,à.fcu, clont on a- retrouvé les témoius

ttoit coïncider avec î"-iti i i j-â lrr"niti i.ità,. depuis le. cicl j*sq.u'au cadre dc fonrlation. on
i;tk.;lÀun fil fr;j-ii i irlôrnrr'r autoni clu rorps_clindriqire à I'avant cutre la clotture clc
ir iuqu. tubulaire et ie lot i t  c l t ' la pince de virole cie boÎtc à lumee (/ lq '  i+ô) '

Il suffit maintenant dc tcndre, de chaquc côté, des fils (C) longitudinaux é-quidistatrts
de ceux A\r et ae ccfri AIl, pour appr"écier ioute cléformation'tiansrèrsale de la boîte à feu'
Lin-àôu"io*" iii tofî z Irioi"rrt piôlg iur t'AI1 du'corps cvlindrique (1) renseignera sur le
..otiug. de I'emb'oîiage clè plaqué AY de la boîte à feu'

Les diflérentes cotes ainsi relevées scront enregistrées srtr Ie trroqttis (ltg. 148)'
l)ans le cas cl'une hoîte :\ feu d.ébordantc comportart des appuis. à guidagc latéral (cas

des 231-500;, o,, 
"nr-giFii;i; 

sul lc cloquis approprié la rlisttrncc ilés t:ôtés cles appuis au plirt
vet'tical dcr I'axe tlc la chatttlière.

D,une faço1 gé1érale, Ies clifférelctrs pâr rappol't art clessin sont compc'ttsées Par ltt variri-
tion if'epâir."ïi air cales latérales cl'usur'é remplàcéls s1'stéinatiqttetnent.

Dans lc cas d'unc boîte r\ fe1 plongcantc, cclle-ci scra calii lt 'ée pour être lnise, cl-rtne palt,
:r la largeul ctu .let.iti O .t, i l iurtre 1iàrt, t\ egalc.distancr dcs fils lorrgitr"rdinarix. I)e nlêt]te,
i;;lri;;i.; ',r" r.i.i ion taio.ri.r scrorit'r..ctifi(.ci cul(rcs cn clcssous ou rcmpl:rcécs ponr sssurer,
i iud.-  i . l  . l râssis^contrôlé, lcs jeux lal t i rar. ix '1trévus attx d' :ssins.

pour contrc) lcr la lautr .u1 clcs appuis dt ' la boîtc i \  {crt ,  on tcnd.2-I i ls ( I i )  longit t tc l inanx
rlans le ' lan horizontal  contcuant l 'a.rc de la charrr l i r \ rc.  I Is v i tnnct l t  à l 'arr iôr 'e l l ret ldrc.appuià,ir' i l ' io'ÉiË'-oill ' i. i it"1t I'axe holizontal de la plaque an'iere rlc boîtc i\ fen, dont on a retrottYi:
r"i iô*o'inr, r.ègle q,iiâàit r.. irà,,u.r rlc nir.eau ivec le rlôuie et Ia chauclièrc' (luel que soit
i ; - t6t  d.  ÉoitË a iài i , 'on'r i i  ies i rautcurs r tes appuis au plan horizontal  déf ini  c i-desstts.  ces
valerirs sont cotrsignées sttr le trroqttis.

I)ans les chauclières à boîte à feu déborrlantes. ics appuis sont rrt,hatgés otr calés t) la
demande, aprôs contrôle clu clt:'rssis.

( 1 )  Avo i t ' so i p  dc  posc r .  u t r ( . t i p l i s s t , r r l  i , g i r l t ,  a r r  couv rc - i o j t l t  s t l r  i t ' t l i l t n t i r t t ' t ' opposé : t  t ' t ' t t r l t v r c - . i o i n t '
( 2 ) T o l é r a n e e  * 2 r n n r .
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I)ans lcs boîtcs à I 'ctr  plongclrnles. les r l i l ' fércnees serott t  rel l t ' iscs l lar t 'et 'hargt, l t t tct t t  éler ' -

t r i r luc  t l r r  chnrnyr  r ies  l r l ipu is .

Lgrsqur:  l t 's l lancs t \  feu sont lern;r l t rccs, lc 1;r 'oblènrc.esI ctr  tous ptr i t l ts setnblable pottr '

la largeur"à clonler r\ Ia boîtc ii leu et l 'épais-scur tles c,ales labérales, ainsi q.ue pour la hauteut'
de cei clernières, si clles serveut d'apylui'; ellcs sont alors définitivetnent fixées dès que cette

détermination est achevée.
Lorsqle la virole tle ltoîtc à fumée cst t\ retnplacer, on la monte d'abold < i\ blattc r'. Les

fils longitirdinaux clu plan horizontal de I'axe soir_t proiongés jusqu'à I'avant. S'ils p.rennenL

"ppui 
sirr la rÀgle rnaËérialisant I'axe horizontal cie ia faça1k ile boîtc à fttmée, la virole est

iridn réglée en iauteur: clans le cas contraire, on conige à la demande. Transversalement,
le contôlt 4u centraqe cst nop uroips rapide et, la rcctiliclttion peut sc faire en tnême tettlps
que"celle cn |auteur']' l-a yirole de boîte^à fumée étant aiusi bien cerltrée, on peut achever
,i" p.r.,.. la clonure de Ia virole, aléser et livcr- Si l 'épure de chaudière rêvélaiL un tléport,
.on'ieive rnalgré la réparation, clir corps cvlindrique par. rapport :i la boîte :\ feu, il r-. aurait
l ieu de lésenir  le pcrçage et l ivetage'cle 1a virolc 'c l t r-boîte à-f trrnéc aprôs la 1l t ' ( rsentat iotr  st t t '
châ.ssis.

Lorsr lue, pout '  unc raison quelconclut ' ,  on cst obl igé de clésasscmll lcr  t t t rc l loî tc r \  fct t  t l t '
sa plaqlc ' , \ \ ' i remplacement t le ccr-tains fo1'ers qtr i  ne passent pas.t lans le cadre) (1) '  le pt 'o-
blèinc i 'est pas chângé; on l t rr .nd cl 'aborcl 'soin i lc t raCer ct  de _pointel  st l r  l t 's f latrcs et srt l '
ie ciel cle boîÊe à feu aîant clérivetage, clcs arcs cle r:irconfêrenct's duplus.grancl rayon llossible;
puis, le foyer passé et la Jroîtc ii làu remoutée, en retncttant en coÏncidence les repères pré-

ôéd.irtr, ott reflace la boîte à leu clans sa position printitive_.. Après alesage ct rivetage, oIr se
trouve clans lôs conclitions générales poui le caiiluage, indiquées antérieurement.

Polr 1ne vilole de corlts cvlinclrique à r'emplact'r, le problème esl sernblable à celui de
la virole de boîte i i  fpmée, ial f  lour la clouure AII  dans Ie cas de la virole AR' l )ans ce cas'
aDrès r ivetaqe de la cloutu'c.  A\ i ,  on fai t  I 'cmboîtage et ou tend lcs f i ls déI inis au t lébut dc
.ô pat"gr"piie. t,e corps c,vlindrique étant clégauclii vcrticaletnent et ltorizontaleurcnt, et la
tongueui r'èrifiée entre^plalue tubulaire cle boiÎe:i luméc et plaq.ue ff .{c lloîtc à feu étant
bon"ne, on perce la clouure^Al1 sur les trous dc ln col lelet tc,  l t t r is onJait  -st t t ' la l loî te à feu
les repères ôernblabies à ceux indiqués pour une sépalat ion cle la boîte à feu et de sa plaque AV.
Il fadt alors clésasscmbler pour'élirnincr les bavuies tle,perça.q.e qui_nttiraient.att collage filtal,
donc à l'étanchéité. Il fatit trussi couper I'excéclent qlè. la pilq.. l-e_ rcmontage est ensuite
assuré dans les condit iorts l ts plus far;oral l les t le col lage et d 'alésage. " '

Après rivelage, il y a lit:u tle r'érifier le <:aliltrage général tle la boîte à fett cotnrtre il cst
précisé atr début dc ce paragraplte.

Si, enfin, la plaque AV de boîte à feu est à remplacer,- le centrage^de la collerette dans
sa plaque, tant eï hàuteur que 1atéralement, conditionne le centrage futur dtr corps c1'lin-
dr ique. Le montage de la plaque AY sur la boîte à feu se fera en simblotant la col lcrette ( :onlmc

on â fui t  au début"pour l ip laque r le Jroîte à fumée et en tendant lesf i ls longitudin:rr tx i i  Ia boîte
r\ fe1. I-e montage unc fois côrrect et la p)aquc étant bien arrêtée' p.ercer la,c'louttrt-' désas-
sembler. ,  ébarberi  colpcr lcs cxcéclents et-remontcr la plaquc pour col lage, alôsage, r ivetage.

Il resle alols l\ telt'niner llr collerettc dt: plaque AV. Lc problèrnc est itlenliqtre à ccltri
6c  la  c louurc  À I l  c lc  v i ro le  . \R  r l r r  cor '1 ls  t ' t ' l i n t l i i c lu t r ; i l  n '1 'a  c louc  pas  l i r : t t  t l t ' r c r ' c t r i t ' s t t r  c t r l t t '
ouest ion.

I )ans tot ts  ics c t ts ,  les rcct i f ic i t t io t ls
le contt 'ôlc doit ètrt '  faiL ctl teutlaut rttrc
sont cnrr.gistrécs cn rotlge sttr lc t lrocltt is

- Présentation de Ia chuttdière sur

terminées, cadre cle fotr t lat iotr  cal i l l ré et ret trot t t t ! '
cleuxiènr.,.: fois les lils. Lcs trotrvellcs tt't:sttres iailt 's
pr imit i l  à cl i tsser i r t t  t lossi t ' l '  de l l t  t t racl t i r t t ' .

le cftrissis.

Elle est obligatoire avant Ia fixatiol définitive de la chaudière.

Le châssis est mis de niveau en long et en travers, après avoir enlevé les cales de totts
Ies appuis ct  un f i l  est tendu palrr l lè lerndnt à l 'un cles longèrons pol l l 'set 'v i t 'de térnoin.

s0i t  à hautcur dc I 'armature soi t  entre Ia
par l 'arr ière et  la l igne de coupe est  sortdéc.

(1)  OII  pcut  aussi  enleser te 3 l '1 do la p laquc.ar l ière;  cc lu i -c i  est  coupé.
prernière et  t ieuxième rangées supér ieures d 'Cntrèto ises;  le foyer est  emnlanché
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l ,a  t ' l t r ru t . l i t ' r r ' ( , s I  u lo l ' s  l )osér  à  I 'AY sur  son ] rc r t ' cau  c t  à  I 'A I ' .  sLr t 'un  ca lage c lc  l tau tc t t r
appropriôe. Son uivcau est iontrôlé sur la règlc placéc clans I 'axe t lansvcrsal dr. ' ia plaque AII
clc boîte à fen. Un f i l  t \  2 nlornbs IJ et un autre I)  sont ietés à I 'AV et à I 'AR du corns cvl in-
d r ique;  la  l cc tu re  r - l i r r . c te  

' c lc  
l ' éc l i l t t ' i r r tn t  en t rek-s longerous  d 'u t tepar t ,cn t le lcs f i làB, l )e t

la boît t  àfeu d'autre part ,  pennet t le jugcr le réglage transversal dans le châssis.  La chaudière
t 'st  placée pour assurer un centrage mo] 'en. On s'assure que le f i l  témoin est toujours paral lèle
ûu lonceron.

La boîte à I'umée doit alors ltorter correctement sur son berceau, sinon il y a lieu cl'assurer
le collage au marteau si l 'écart eêt faible, ou par fourrure"en tôle aiustée à la demande lorsque
cet écart est phrs important.

Si la virole de boîte à fumée est neuve et n'a pu être rivée en chaudrounerie, on percerû
qrielques trous de la clouure à chaqr"re extrémité de 2 cliarnètres pcrpendiculaires, on arrêtera
la boîte r i  fuméc avt 'c des boulons à plein trou et Ic travai l  sera terminé à terre.

I- 'extér ieur cles iougclons étant représenté par les deux trai ts C du croqtt is,  on enre-
gist t ' r ' ra sur un cxcrnpiairc les cotcs de la posit ion déf ini t ive de la char-rdière.

'  ( ]n rclèvr alors r l i lcctrurcnt lcs vaicurs des cales à placer arrx ci i f fé lents appuis.
i )ans lc cas r Ie ]roî tcs à fcLr plongeantes à appuis latéraux, ceux-ci  étant au contact des

l o n g c r o n s à l ' A R d o i v e n t p r é s e n t e r à i l o i d à l ' A Y u n j e u d e 0 n r m . 5 à 0 m r n . 6 p a l m è t r e
de longueur cles suppolts,  af in de réal iser à chaud le contact sur toute leur longueur.

Le croquis t le l 'épure de ces chaudières permet I 'enregist lement de tous les élérnents
de la présentation sru châssis.

I-es plaqr"res de glissement du corps cylindrique doivent être soit : rectifiées par meulage,
soit  rernplacées an couls de la répalat ion si  c l les ont plus de 5 mm. d'usure. Lors de la pré-
scntat ion de la chaurl ière i l  ne leste donc gu'à détenniner l 'éIraisseur de la cale I l  du ch: issis.


