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+ Jdrigine des images

. Yétermination de 1'hétérogéné

. Détermination de 1'hétérogéné

. Détermination de l'hétérogéné

. Détermination de 1z profondeu
ou physico-chimiques

. Contrdle du mode de soudage

. Détection de défauts '
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On étend ensuite le réactif rapi

de la surface 3 l'aide d'un pinceau en évitant des concentra-
tions locales de réactifs et en ajoutant du réactif aux endroits
ol l'sttaque se ralentit. Lorsqu'on n'a pas encore acquis 1la
maitrise parfaite de l'opération, il est utile de recommencer le
cycle pour s'assurer de la concordance des images obtenues.
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Lingot de 4 t en acier d
masselotté, coulé en chute
(2rande base en bas oy GBBR).
Retassure normale trés pro
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Lingot de 2.5 t acier Iasselclt
(téte exothermiq coul ingotie
renversee (GBH ).
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Les zones perlitiques en noir de core
importantes, Elles sont entourees blan
ferrite dessinant le contour des grai

A ce grossissement, on commence i discerner la perlite
lamellaire dans certains grains. Elle est composée de
lamelles blanches alternées de ferrite et de cémentite.
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La normalisation a pour but de pr
4 grains fins réguliérement répar
5.5.6) est plus fine que le grain
chauffage 3 une température légér
transformation, soit AC3 + 25° 3




la précip tation de ferrite et de perlite (aciers
toides av ¢ £<0,8 %)ou de cémentite (aciers hyp
avec C> 0 80%). Il est issu de la transformation
sement du grain austénitique.

Les acier austénitiques ne poss
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Ecrouissage critique
2%, elle dépend







Diagramme TTT avec rep ésentation
schématique des trois prin pale méthodes
de trempe isothermes.

iguilles
artensi




[
it
(4]
o

&}
®

one
tion

appar
rsdel




Trempe rés chau

Revenu pendant
Analyse 465 % % Mn
0,015 % 0,895 0 %M
Attaque  nital.
gauc
0°C.
Martensite avec aigu nite
A droite : struct reve pen

Sorbite fine.

Analy
0,320

gauc
850°

A droit
Sorbite
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tels que : S;5 Mp, S et P) dont
fisamment élevée pour que 1l'on o
soit de l'austénite et du graphi
carbone. Lorsque la température
nite se transforme soit en perli
tite et ferrite.
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L'influcnce d'une entaille plus
au choc est bien connue: il en
tance au choc des fontes grises

coup plus €levée que celle des
laire.
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Dans 1l'intervalle de 760° a 7 voir
charge est refroidie lentement i ra de 5°

afin d'obtenir la ferritisati mplét

Ensuite les pidces peuvent r

finalement une matrice ferri

Elles viennent de l'extérieur,
revétement arraché de 1la poche
ligquide ou de la scorie qui est
(cas du fer puddld) (fig. 81).
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lamelles de grap appar lign ires
aches plus mass selon ion app
lan de coupe,

Fonte grise & matrice ferritique,
Les grandes lamelles de graphite
constitué en grande partie de ferr

Fonte grise a4 matrice semi-ferritique.

Les lamelles de graphite sont encadrées de
ferrite blanche. Le fond est constitué par de
a structure lamellaire nettement caractérisée,




Sphéroides de graphite dans une matrice ferritique.
On observe quelques plages de perlite,

Cette forme de graphite & forme quasi sphérique,
s’obtient dés la solidification de la fonte, par addition
d'éléments spéciaux (inoculants, Mg, Ce) dans la fonte
liquide.
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découpage
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etc....La plasticité s'exprime pa
Plus J- est grand, plus le matéri
tériaux les plus plastiques, on a
le laiton, 1l'acier doux, etc. Moi
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