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Les Turbo-Générateurs
PYLE-NATIONAL

. » . . . représentent l'expérience d’'une Compagnie
qui a consacré son énergie et ses ressources au dévelop-
pement de petits turbo-générateurs de capacité moy-
enne, deputs 1897 sans interruption.

Leur rendement satisfaisant est une preuve indubi-
table de I'excellence de leur exécution.

Cette brochure décrit ces turbo-générateurs—ainsi
que leur fonctionnement, entretien et réglages.
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- Turbo-Générateur “K-240"

Renseignements Généraux et Spécifications

Courant continu Tpm.—3400 pleine charge
Capacité—500 watts Poles—2
Voltage—32 Balais—2

Induit—en anneau
Paliers—No. 1605, coté turbine

No. 405, coté génératrice
Hauteur—11+¢" (280,99 mm)
Longueur—22+%" (562,77 mm)
Largeur—114%" (296,86 mm )
Poids net—140 livres (63 kgs.)
Poids d’expédition—150 livres (72 kgs.)
Poids d’exportation—175 livres (79 kgs.)

Graissage—Les turbo-générateurs sont expédiés de
I'usine avec une quantité suffisante de lubrifiant pour
empecher seulement les paliers de rouiller. L’appareil
K240 n’est prét a fonctionner que lorsque les deux
graisseurs ont été remplies jusqu’au niveau supérieur
des godets. Comme ces godets servent a indiquer exac-
tement le niveau d’huile quand la machine est au
repos, on ne doit ajouter de l'huile qu'a ce moment-1a.

Il faut employer de ’huile propre d’une consistance
moyenne pour le graissage des paliers de la turbine et
de la génératrice. Une bonne qualité d’huile 2 moteur,
S.ALE. 20 a 40, est recommandée.




"TURBO-GENERATEUR
“PYLE-NATIONAL”

Description sommaire des différentes parties,
et fonctionnement

Toutes les turbines “Pyle-National” sont du type a
impulsion, a plusieurs étages de vitesse.

La turbine peut etre mue par la vapeur, l'air ou le
gaz sous pression. Le fluide moteur est conduit a
I’admission de la turbine et passé en premier lieu a
travers la soupape du regulateur a tiroir cylindrique
pour aller a la chambre des aubages fixes. De celle-ci,

1l peut se detendre au travers d'une ou de plusieurs

tuyeres. En se detendant il acquiert de la vitesse, il
frappe sur les ailettes du rotor en produisant du travail.
En s’echappant des ailettes, il entre dans des aubes
fixes et est conduit une seconde fois au ailettes de la
roue. Ayant ainsi perdu la plus grande partie de sa
vitesse, 1l s’échappe de la turbine a travers l’échappe-
ment.

Reéglage de la Turbine

La régulation de la vitesse de la turbine est obtenue
par laction du régulateur centrifuge sur la soupape
régulatrice a tiroir cylindrique. Les variations de pres-
sion du fluide qui alimente la turbine n’ont aucun effet
sensible sur la vitesse.

Quand l'air, ou le gaz, ou la vapeur saturée, ou la
vapeur surchauffée, sous une pression suffisante est
admis dans une turbine, la roue et 'arbre de turbine se
mettent a tourner. Au fur et a mesure que la turbine
tourne et augmente de vitesse, la force centrifuge agit
sur les contrepoids du régulateur et les fait s’écarter.
En se déplacant les contrepoids déplacent le manchon.
Le manchon coulisse sur 'arbre de turbine et en tour-
nant bute contre une butée mobile anti-frictionnée,
qui transforme le mouvement longitudinal du manchon
en un mouvement de déplacement de la soupape.
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C’est la variation automatique de la course de la
soupape qui sous les variations de la charge et de pres-
sion de la vapeur maintient constante la vitesse de la
turbine pour en assurer le fonctionnement normal.

Cette action coordonnée du régulateur centrifuge sur
la soupape régulatrice a tiroir cylindrique, au moyen
de la butée anti-frictionnée, rend possible le controle
de la vitesse de la turbine.

Description Générale de la Soupape Régulatrice a
Tiroir Cylindrique, Son Roéle, Fonctionnement et
Entretien

Toutes les soupapes régulatrices Pyle-National sont,
sans exception, des tiroirs cylindriques. Chacune
d’elles, dans la turbine sur laquelle elle est utilisée, est
la partie la plus importante de la turbine. Le régula-
teur centrifuge peut déplacer le tiroir de facon a
fermer I'admission de vapeur a la turbine, mais si la
soupape est défectueuse, elle ne controllera pas cor-
rectement ’admission de la vapeur.

Crépine
Piston de soupape de soupape

Boite ‘a soupape

La photo ci-dessus est celle de la soupape employée
dans le K 240. Ce type peut étre démonté de la turbine
pour visite et nettoyage.

La soupape ci-dessus est du type a portée unique qui
a seulement un seul passage pour la vapeur au travers
de la soupape. Pour empécher les fuites de vapeur
autour de la soupape, celle-ci doit étre bien appuyée
sur les sieges coniques. Le ressort dans le chapeau de
la soupape photo ci-dessus assure cette étanchéité
quand la soupape est en service.
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Les soupapes sont munies d’une crépine pour la
vapeur. Dans le type a portée unique, la crépine fait
partie lu chapean démontable de la soupape.

: |~ Chapeau de soupape

Chapeau de soupape

Réglage de la Soupape
Indépendamment de la dimension ou de la forme du
tiroir cylindrique utilisé dans les turbines Pyle-
National, toutes les soupapes sont parfaitement réglées
quand la partie supérieure du tiroir cylindrique est au
meéme niveau que l'enveloppe, voir Schéma a droite.

Boite de piston

/

Quand la turbine est a l'arrét, une soupape bien
réglée est ouverte au maximum. Mais atissitot que la
vitesse de la turbine s’accroit, la soupape commence a
se refermer et 'ouverture est réduite.

Comment la Vitesse Constante est Maintenue Dans
la Soupape Reégulatrice a Tiroir Cylindrique
La soupape regulatrice a tiroir cylindrique est en

réalité une soupape automatique, la course de la




soupape changeant constamment avec les variations
- de charge et de pression de la vapeur. La figure ci-
dessous montre de quelle maniére les changements
d’ouverture de la soupape maintiennent la pression,
sur les aubages fixes qui se trouvent a l'intérieur de la
turbine proportionnelle a la charge, pour des pressions
de vapeur variables.

Pression de wvapeur de 200 liv.
Pression de vapeur de 125 liv.
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Par exemple, le diagramme ci-dessus montre que la
pression dans la cuvette des aubages fixes augmente ou
diminue selon la variation de charge. On voit deux
courbes, la ligne pointillée est la courbe obtenue quand
la turbine est alimentée sous pression initiale de 14
Kg/cm?2 et la ligne continue, celle obtenue quand cette
pression n’est que de 8,75 kg/cm2. Le fait que la ligne
pointillée et la ligne continue se superposent a peu preés
pour des charges variables avec une pression soit de
- 14 kg/cm?2 soit de 8,75 kg/cm2 est la preuve que la
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soupape régulatrice a tiroir cylindrique est en realité
une soupape de réduction automatique,

Dans les courbes ci-dessus la ligne pointillée et la
ligne continue indiquent la pression minimum de la
vapeur a l'entrée des aubages fixes de la turbine pour
que celle-ci puisse développer une certaine puissance.
Pour fonctionner d’une facon satisfaisante, la pression
de la vapeur dans la chaudiere doit étre légérement
plus forte que celle de la pression sur les aubages fixes.
Si la turbine est sous-alimentée, il est impossible
d’obtenir un fonctionnement satisfaisant. .a dimension
des tuyaux allant de la chaudiere a la turbine doit

‘etre suffisante pour que.la perte de charge soit minimum.

L’action du tiroir cylindrique illustré ci-dessus,
montre la raison pour laquelle les turbines “standard”
peuvent étre vendues pour différentes pressions de
marche. Pour une pression supérieure a 21 kg./cm?2
priere de consulter la Compagnie Pyle-National. Des
recommendations spéciales devront aussi étre de-
mandées pour des températures supérieures a 400° C.

Notre que la puissance qui peut étre développée par
une turbine donnée est fonction de la vitesse et de

pression de la vapeur. Plus la vitesse sera élevée, plus

la pression sera grande, plus la puissance obtenue sera
grande. Cette condition est la conséquence du grand

rendement et de la faible consommation de vapeur par
HP /heure.

Pour assurer le fonctionnement automatique de la
soupape régulatrice a tiroir cylindrique, maintenir le
tiroir cylindrique toujours au méme niveau comme
indiqué ci-apreés.

Quand la turbine est en service continue, la butée
mobile anti-frictionnée s'use. Cette usure augmente la
course de la soupape laquelle entraine une augmentation
proportionnelle de la vitesse. Cette usure de 1’anti-
friction doit étre rattrapée. Faire une inspection
periodique tous les 30 ou 60 jours. Ne pas attendre
I'augmentation de la vitesse qui indique que la soupa-
pe a besoin d’étre réglée.




Entretien de la Soupape

En service, le tiroir cylindrique doit limiter
'admission de vapeur ou laminer. La soupape prendra
d’autant plus d’'usure que I'eau est fortement traitée ou
que la vapeur entraine plus de particules solides. En
plus de l'usure, ces particules solides produisent I'effet
suivant: elles se rassemblent sur le tiroir et a I’ intérieur
de son guide, occasionnant un frottement qui s’ oppose
au déplacement du tiroir.

La force centrifuge agissant sur les contrepoids du
régulateur, peut fermer la soupape malgré le frotte-
ment, mais la légere compression du ressort sur la
soupape ne peut pas vaincre ce frottement pour ouvrir
a nouveau la soupape. La soupape par conseéquent reste
a demi ou totalement fermée, position de securité qui
protege la turbine contre tout accident. Pour empécher
ce “collage” de la soupape il est nécessaire de procéder
a un nettoyage périodique. Noter que les solides en
suspension dans la vapeur sont la cause de cet incident,

Vérification d’un Tiroir Cylindrique Propre

Quand un tiroir cylindrique est propre et libre, il
tombera dans son guide sous la seule action de la
pesanteur. Essayer les tiroirs qui ont été nettoyée et
vérifier qu’il en est bien ainsi.

Butée Anti-Frictionnée

La photo ci-dessus montre le type de butée anti-
frictionnée employé dans le K 240. Cette butée trans-
forme le mouvement du manchon suivant 1’axe longi-
tudinal de larbre de turbine en une course de la
soupape. Quand elle s’use, 1l faut la remplacer. Elle
doit étre regarnie et le charbon spécial remplacé.

10
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GROUP I, L’anneau anti-frictionné utilisé dans le
K 240 n’est pas réglable. Les écrous de la partie in-
férieure de la tige de soupape sont employés pour
régler le position de la soupape.

A Quel Moment le Remplacement Doit
Etre Effectué

Quand la butée de charbon s'use et retombe au méme
niveau que le support, elle doit étre remplacée immédia-
tement. Une butée anti-frictionnée de remplacement
doit toujours étre gardée en stock.

Les supports avec charbons usés qu’on retourne 2
nos usines sont examinés avec soin, rafraichis st
nécessaire, regarnis avec un nouveau charbon, puis
retournés.

Description Générale du Régulateur Centrifuge:
Role, Fonctionnement et Entretien

La regulation de la vitesse de la turbine est obtenue
par laction du régulateur sur la soupape régulatrice a
tiroir Cylmdr1que par l'intermédiaire d’une butée qui
peut s’user.

Ressort :

Support du

Manchon régulateur

. ou

gcrou de blocage
de la roue

Vis

Chape
.Masse|otte

e

Les régulateurs sont composés de: deux contrepoids,

qui ont pour point d’appui une arete couteau de deux

écrous de réglage; d'un ressort de tension; d’une four-
chette et d’'un manchon.

Régler la vitesse de la turbine au moyen du régula-
1]




teur. Ne pas régler la vitesse au moyen de la soupape
a twroir cylindrique.

Tous les régulateurs des turbines “Pyle-National
sont réglés de la méme maniére. La vitesse de la
turbine varie en augmentant ou én diminuant la tension
du ressort du régulateur.

Normalement, des vitesses supérieures ou inférieures
de plusieurs centaines de tours-minute i la vitesse
inscrite sur la plaque, peuvent étre obtenues en réglant
le régulateur. Cepedant, si on désire obtenir une grande
augumentation de vitesse de 1800 a 3000 r.p.m. par
exemple, les contrepoids du régulateur devront étre
remplacés par d’autres. Le régulateur sera alors réglé
comme auparavant; cect est probablement le seul
changement qui sera nécessaire d’apporter aux éléments
de la turbine.

Entretien du Régulateur

Les complexes pour le traitement de I'eau tendent
a se rassembler entre le manchon du régulateur et
Parbre. Un frottement en resulte et le déplacement
longitudinal du manchon sur ’arbre de turbine est
diminué.

2

Position Position
normale incorreste

Ces parties doivent étre maintenues en bon état par
un nettoyage périodique si nécessaire. Nettoyer 'arbre
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de turbine et l'intérieur du manchon et les graphiter
entierement; (employer du graphite sec). L’emplol
d’'un mélange de graphite et d’huile est recommandé
pour la plupart des autres parties de la turbine.

Tous les régulateurs standard peuvent étre demontés
pour nettoyage en démontant les deux écrous de
réglage,

Quand on remonte le régulateur, prendre soin de
monter correctement les couteaux des contrepoids. Des
instructions spéciales pour le réglage du régulateur
dans les turbines du Groupe I sont données dans ce
livre. Voir index.

Ne jamais régler le régulateur avant de vérifier la
position de la soupape regulatrlce a tiroir cylindrique
et régler au niveau si nécessaire.

TURBINES GROUPE 1

Comment Ajuster la Soupape Régulatrice a Tiroir
Cylindrique et le Régulateur Centrifuge

Le turbo-générateur, photo ci-dessous, est le Pyle
National type K 240.

Avant de commencer tout réglage relever sur la
plaque le type de turbine que vous avez. Puis lire les
instructions suivantes:

Fonctionnement de la turbine, pages 5 et 6.
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Description generale des soupapes, page O.
Description générale des régulateurs, page 11.

TURBINE CASING TURBINE COVER
Boitier de la turbine Couvercle de turbine

ANTI-FRICTION RING
PISTON GOV VALVE

Bec de retour Levier du régulateur
Bague anti-frictionnée
Soupape du piston du regulateur
La figure ci-dessus montre l'intérieur d’une turbine du
groupe I. La butée anti-frictionnée qui est employée
n’'est pas réglable Compenser I'usure de la bague en
réglant les écrous sur la tige de soupape.
Quand ces écrous ne peuvent étre assez descendus
pour mettre la soupape a son niveau, remplacer la
bague par une nouvelle.

Réglage du Tiroir Cylindrique
Avertissement: Tout réolage de soupape doit étre fait
quand la turbine est entiérement montée et la vapeur
fermeée.

1) Démonter le chapeau qui tient la soupape en
place dans la turbine. Ce chapeau se trouve dans le
conduit de la vapeur dans le stator de la turbine.

2) Sortir la soupape du stator et démonter le
chapeau ou le chapeau de la crépine de la soupape,
selon le type employé sur la turbine,

14




Soupape du régulateur

du piston ;
Ecrous de réglage Chapeau
de la soupape de soupape

PISTON GOV. VALVE .
VALVE ADJUSTING NUTS

VALVE CAP

VALVE CAGE CAP
AND STRAINER

Chapeau de la boite de
la soupape et Filtre

3) Pour vérifier la position de la soupape ou le
reglage, celle-ci doit étre remontée dans le stator. La
position de la soupape ne peut pas étre verifiée hors de
la turbine,

4) Chaque fois que 'on doit vérifier la soupape, elle
doit étre maintenue solidement en place au moyen d’un
tourne-vis. Si on ne prend pas ce soin, elle peut
remonter poussée par le ressort et sembler ainsi avoir
besoin d'un réglage.

5) La soupape est correctement réglée quand la
partie supérieure du piston et celle du guide sont sur
le méme plan, comme il est montré sur figure a droite.

6) Si le tiroir est en bas, le remonter en descendant
les écrous de réghge sur la tige. Vérifier la position
de la soupape apres chaque essai et quand celle ci a
éte reglée de niveau, serrer fortement les contre-écrous
en place. Veérifier a nouveau le réglage de la soupape.

15



Boite du piston

/) Aprés que la soupape a été réglée, monter le
chapeau de la crépine sur la soupape et remettre la
soupape dans l'enveloppe. Ensuite visser le chapeau
de la soupape de la turbine en place et faire 'essai de
vitesse.

Le Reégulateur Centrifuge ’5
!

Dans les turbines de ce type, le régulateur est attelé
a la face intérieure de la roue au moyen des deux .s
écrous de réglage. Pour régler le régulateur, le plateau
de la turbine devra étre démonté afin d’acceder aux
écrous de réglage.

e

e

ADJUSTING SCREW _ |

Régulateur

Vis de réglage

—— R

Pour enlever le plateau de la turbine, démonter tous
les écrous borgnes qui se trouvent, sur le diamétre

16
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extérieur du plateau et sortir ce plateau. Il est inutile
d’enlever le chapeau du boitier du roulement a billes.

Pour Régler le Régulateur Centrifuge

1 Démonter le plateau de la turbine comme ex-
pliqué ci-dessus et les écrous de réglage seront alors
accessibles.

2) Tourner chacun des écrous de part et d’autre.
Chaque écrou doit étre desséré ou serré également.
Ceci est fait pour vérifier 'état du régulateur. Quel-
qu'un d’inexperimenté aurait pu effectuer auparavant
un réglage incorrect,

3) Egaliser les deux écrous en les serrant I'un et
Pautre jusqu’a ce que l'on ‘“‘sente” que le serrage est
e jusq q
le meme.

4) Pour augmenter la vitesse, tourner ensemble ces
écrous a droite d'une méme quantité, pour diminuer la
vitesse tourner ensuite ces deux écrous a gauche d’une
méme quantité.

5) Remplacer le plateau de la turbine et vérifier la
vitesse de la turbine. En faisant le réglage final,
tourner ou régler ensemble les deux écrous d'une
méme quantité, pour éviter un renversement du régula-
teur monté. Ceci assure le libre déplacement du
manchon sur l'arbre. Si le manque de bon entretien
rend l'exécution de ces instructions difficile, nous
suggérons que le régulateur soit démonté et nettoyé.

Note: Ne jamais régler le régulatewr avant que la
soupape régulatvice a tirow cylmdrigue ait été vérifiée
et mase de niveau.

Pour Démonter la Turbine et le Régulateur

1) Fermer I'admission de vapeur.

2) Relever les deux balais, puis enlever les cadres
des inducteurs arriérés (tenu par quatre écrous) et
ensuite 'amature.

3) Desserrer les écrous qui retiennent la garniture

17




a ressort de la bague sur l'arbre. Cette garniture est
tacilement visible sur la figure ci-dessous.

4) Enlever le plateau de la turbine comme il a été
déja expliqué. '

5)L’arbre de la turbine et la roue peuvent étre
maintenant sortis de la turbine. Pour protéger
I'extrémité de larbre, il faut utiliser un marteau doux
oy un bloc de bois. Le régulateur peut alors étre
démonté de la roue en dévissant les deux écrous. Avant
que cela ne soit fait : :

a) Compter les filets qui sont a lintérieur de la
fourchette et les remonter de la méme facon, ou

b) Mesurer la distance qui se trouve entre le sommet
de la fourchette jusqu’a la face de la roue et remonter
de le méme fagon.

7) Nettoyer et graphiter I'intérieur du manchon du
régulateur et 'arbre sous ce manchon et remonter.

8) Remonter dans I'ordre inverse. Vérifier la vitesse.

Réglage des Balais

Les balais doivent étre parfaitement ajustés sur le
collecteur. On peut ajuster les balais sur le collecteur
au moyen d'une bande de papier de verre qui doit étre
légerement plus large que le balai. Pour faire ce
travail, soulever le balai et faire passer la bande de
papier de verre entre ce dernier et le collecteur en
veillant a ce que le coté verré se trouve contre le balai.
Faire passer la bande de papier de verre autour du
collecteur dans le sens de rotation. On ne doit jamais
employer de toile ou de papier émeri.

Les ressorts des balais ne doivent pas porter sur
ceux-ci avec une tension excessive, car il pourrait se
produire un frottement trop fort entre les balais et le
collecteur, ce qui les ferait chauffer et s'user trop
rapidement. La tension du ressort de balai doit étre
juste suffisante pour empécher un crachement excessif.

La tension convenable du ressort est de 1 a 114

livres (0,4536 kg. a 0,675 kg.) mesurée aux extrémites
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des ressorts dans la position selon laquelle ils reposent
sur le balai. Pour faire un réglage correct se servir
d’une petite balance a ressort.

Pour changer la tension du ressort, desserrer la vis

du régleur de ressort de balai No. 143, justqu’a ce

qu’elle sorte assez pour pouvoir la tourner dans un

sens ou l'autre.

Collecteur

Pour obtenir un bon fonctionnement les faces du
collecteur doivent toujours étre lisses et tourner bien
rond. L’1solement en mica entre les barres du collecteur
doit étre maintenu a 1/64” (04 mm) au-dessous
de la surface du collecteur. Pour diminuer I’isolement
en mica employer une petite lime triangulaire et veiller
a ce qu’il soit diminué sur le c6té de 'encoche prés des
barres aussi bien qu’au centre.

St le collecteur ne tourne pas rond, enlever l'induit
et le collecteur et passer le collecteur au tour. Em-
ployer un instrument trés pointu pour faire ce travail
et une tres faible avance. Ne pas limer. Finir la
surface avec du papier de verre. Aprés le tournage, les
bavures entre les barres en cuivre doivent étre enlevées
et le mica est évidé avec la lime triangulaire mentionnée
plus haut. Ne pas laisser s’accumuler des escarbilles,
de la poussiére ou de la graisse sur le collecteur ou
sur n'importe quelle autre piéce de I'appareil.
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Démontage et Remontage de I'Induit

Ouvrir d’abord la porte de la génératrice et enlever
les balais pour qu’ils ne soient plus en contact avec le
collecteur. Ensuite, enlever les quatre vis No. 47 de la
carcasse magnétique en laissant intacts la bobine
d’inducteur et les balais. Troisiémement, sortir la vis
de blocage No. 445 de 'induit et la rondelle No. 416
d’entrainement de linduit, et 'induit peut alors étre
sorti de l'arbre,.

Induit

Remettre ces picces en place dans 'ordre inverse en
veillant a ce que la rondelle d’entrainement de I'induit
soit convenablement en place et que la vis de blocage
No. 445 de l'induit est bien serrée.

Démontage et Remontage de la
Bobine d’Inducteur

Le démontage de la bobine d’inducteur s’accomplit
de la méme maniére que le démontage de 'induit (voir
instructions précédentes), sauf que les fils des bornes
de la bobine d’inducteur doivent étre détacheés des
porte-balais aprés que la carcasse magnétique a été
enlevée, ‘



Inducteur

Remonter ces piéces dans I'ordre inverse en mettant
le fil simple en haut et les fils doubles en bas.

Relier le fil de borne simple (celui d’en haut) a la
vis No. 112 a la partie supérieure du porte-balais; la
grosse borne inférieure est reliée au serre-fil isolé a
gauche du porte-balai inférieur, et la petite borne shunt
a la vis No. 111 du porte-balai inférieur.

Démontage du Porte-Balai

Enlever les balais, les vis du porte-balai, les rondelles
isolantes et les douilles. Détacher les bornes de la
bobine d’inducteur et sortir les porte-balais.

Remontage du Porte-Balai

Remettre en place les douilles 1solantes dans les trous
de vis du porte-balai. Remettre en place les rondelles
isolantes et les vis de porte-balais. Remettre en place
les balais et leurs ressorts. On doit veiller a ce que
toutes les t RONDELEES  1SOLANTES et les
DOUILLES soient bien a leur place pour que les
porte-balais se trouvent parfaitement isolés de la
carcasse magnétique,

Montage des Turbo-Générateurs

Les turbo-générateurs devront étre solidement
boulonnés de niveau sur un bati solide. L.a turbo-
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générateur doit étre monté horizontalement pour obtenir
le niveau d’huile correct, les fatigues ou la torsion
peuvent étre empéchées en montant la machine en
place. Les pieds du turbo-générateur sont des surfaces
finies, et si une surface lisse et de niveau est assurée, la
turbo-générateur lui-méme sera de niveau et libre de
toute torsion quand il sera monté. Les trous de boulons
devront étre correctement placés pour éviter la fatigue
et la torsion du turbo-générateur quand les boulons
seront serrés. Le turbo-générateur sera d’abord monté,
puis on montera ensuite la tuyauterie correctement.

Tuyauterie

La tuyauterie d’admission devra étre de la meéme
dimension que celle du turbo-générateur sans
étranglement entre la chaudiere ou le surchauffeur
et le turbo-générateur.

La dimension des tuyaux allant de la chaudiére a la
turbine peut étre plus grande que lorifice d’admission
de la turbine pour que la chute de pression de la vapeur
soit minimum.

Un robinet d’arrét doit étre monté sur la tuyauterie
d’admission de vapeur prés de la turbine pour le
reglage de celle-ci. Quand la turbine tourne, ce robinet
doit etre largement ouvert. Un filtre supplementalre
pour la vapeur est recommandé.

Le tuyau d’échappement devra étre aussi gros que
I’échappement de la turbine car une tuyauterie réduite
provoquera une contre-pression et par suite, une
diminution de puissance.

Le tuyau de purge avec soupape devra avolr son
échappement beaucoup plus bas que la turbine. Quand
la turbine fonctionne avec une contre- pression a
lechappement cette soupape de purge peut étre fermée
apres que la turbine a é€té mise en marche pendant un
certain temps. Si le fonctionnement a lieu sous vide,
cette soupape doit étre fermée.

Tous les tuyaux doivent étre soigneusement montés
avec des joints étanchés et raccordés soigneusement.
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Des fatigues et des distorsions engendrées par une
mauvaise installation de tuyauterie peuvent avoir de
serieux effets sur le fonctionnement de la turbine.

Recommandations d’Entretien
Soupape Régulatrice a Tiroir Cylindrique

[Les soupapes doivent étre maintenues en ¢état de
service et remplacées quand elles sont usées ou qu’elles
ferment l'admission de vapeur en une telle position
qu’il n’y ait plus un controle suffisant de la vitesse.

Les soupapes peuvent étre défectueuses quand elles
ont été faussées dans un étau ou qu’elles sont tombées.

Siege de Soupape dans le Rotor ou dans le Plateau

Ces siéges peuvent étre rafraichis au moyen d’un
alésoir dont le cone est a l'inclinaison correcte. La
vapeur passant autour d'une soupape provoque
I'emballement de la turbine.

Usure des Aubages de la Roue de la Turbine

Les corps solides entrainés dans la turbine quand
I'eau d’alimentation est fortement traitée, coupent
progressivement les aubes et réduisent la puissance.
Si la turbine ne peut pas supporter la charge ou si les
arétes des aubes sont coupees de 6" mm la roue doit
étre remplacee La roue qui a été emontee doit étre
envoyée a l'usine pour réaubage. el 3, /3 1483~

Levier du Régulateur et Axes a Artlculatlon

Il se peut que l'usure du levier du régulateur soit
* telle, qu’elle nécessite le remplacement. Des leviers du
régulateur de rechange sont disponsibles. Les axes uses
peuvent étre facilement remplacaes. Ces pieces doivent
étre entretenues en bon état de fonctionnement pour
assurer un contact étroit entre le régulateur et la
soupape.
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Ecran d’Echappement

Il est possible, pour certaines conditions de l'eau
d’alimentation, qu’il y ait accumulation de corps solides
sur I'écran d’échappement ce qui peut éventuellement
provoquer une forte contre-pression dans I’échappe-
ment de la turbine. En de telles conditions, 1'écran
peut étre remplacé.

Joints

Les ‘joints des turbines sont faits d’un matériau
relativement mince. Les joints de rechange devront
etre de méme épaisseur.

Application de Roulement a Billes

Bien qu’ayant une construction simple, un roulement
a billes est construit avec des matériaux de bonne
qualité, d’'un haut degré de finissage et avec un ajuste-
ment tres précis des billes dans le chemin de roulement
et dans leur cage. Il est donc trés sensible a toute
influence extérieure qui affecte son functionnement et
demande de grands soins pour son utilisation, son
montage, et son graissage.,

L’introduction de poussiéres et de corpuscules
abrasifs dans les roulements a billes est la cause de
80% des incidents de roulement. La plus grande
propreté doit toujours étre la régle de conduite pour
leur entretien. On doit se souvenir qu’un roulement 2
billes est construit’ d'une fagon aussi exacte qu’une
montre de précision et nécessite un traitement aussi
soigné pour obtenir la durée maximum.

Montage sur I’Arbre

Le montage normal du roulement sur l'arbre doit
étre obtenu par emmanchement légérement serré ou
emmanchement obtenu par une série de petits coups de
force juste suffisante pour I'amener en place.

Un emmanchement glissant n’est pas assez serré car
il peut en résulter un trés grand jeu nuisible.
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Un emmanchement trop serré est une source stre de
rupture car cela dilate la bague intérieure et peut
supprimer entierement le jeu entre les billes et leur
chemin de roulement.

Préparer I'arbre et I'épaulement pour le roulement.
Si nécessaire employer de la toile émeri, mais jamais
‘une lime pour régulariser 'arbre. Les épaulements doi-
vent étre débarassés de toute aspérité. Nettoyer I'arbre
et le graisser. Enlever le roulement du paquet sans
enlever la graisse puis le monter a la main sur P'arbre.
Ceci doit étre fait surement et en ligne. Faire rentrer
le roulement en frappant légérement avec un jet d'un
métal doux (ni plomb ni étain) entre le marteau et la
bague intérieure. Frapper de fagon ¢gale sur le pour-
tour de la circonférence jusqu’a ce que l'on voit que
le roulement est solidement implique contre l'epau-
lement. Si on frappe sur la bague extérieure du roule-
ment quand on le monte sur ’arbre on peut 'endomma-
ger car il n’est pas construit pour supporter des chocs.

Montage dans le Boitier

Normalement la bague extérieure du roulement a
billes doit s’ajuster dans le boitier avec un emmanche-
ment doux. Cela signifie que le roulement doit pouvoir
étre monté a la main sans frapper. Nettoyer soigneu-
sement le boitier, graisser la surface extérieure du
roulement et la glisser en place. En cas de coincement,
ne pas insister, mais l'enlever et la replacer correc-
tement. Si elle est trop serrée, cela supprime en-
tierement le jeu des billes dans leur chemin de
roulement.

Démontage des Roulements

Le roulement doit étre remonté de la méme facon
quil a été monté. Ne pas faire l'erreur de frapper
fortement sur la cage extérieure pour la sortir de
I’arbre. Si par manque de graissage, le roulement a
billes s’est coincé sur I'arbre, seringuer l'arbre avec du
pétrole et bien Iy laisser pénétrer. En général, 'effort
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pour sortir un roulement doit étre exercé seulement
sur la partie qui est serrée, soit l'arbre, soit sur le
boitier. Généralement, le roulement est serré fortement
sur l'arbre.

Suggestions Générales

Si Parbre est usé et que le roulement a billes peut
facilement étre glissé en place, c’est perdre son temps
que d’essayer de monter un nouveau roulement car
cela engendrera stirement des incidents plus tard. Dans
ce cas, monter un nouvel arbre ou baguer et polir a
nouveau I'ancien arbre a la dimension.

Un boitier usé doit étre alésé et bagué. Ne jamais
employer des cales de rattrapage car il est prouve
qu’elles ne donnent pas satisfaction.

Quand les roulements a billes sont demontes, ils
peuvent étre remontés a nouveau, les nettoyer bien
soigneusement avant de s’en servir. Le pétrole est un
excellent produit pour cette opération et doit étre
conservé dans un grand bidon propre. Le roulement a
billes doit étre arrosé et trempé dans le pétrole. On
doit tourner la bague doucement de gauche a droite et
de droite a gauche un certain nombre de fois.

De la poussiére et des corpuscules abrasifs pourraient
aisément pénétrer dans le roulement a billes:

1) Si on défait le paquet sur un établi, ne jamais
le développer avant d’en avoir besoin. Protéger les
roulements exposés a l'air.

2) Pendant le montage, maintenir les autres parties
environnantes bien propres.

3) Par de l'huile usée. Employer un lubrifiant
propre et des recipients propres.

4) Parceque le boitier de roulement n’est pas soign-
eusement nettoyé. Nettoyer le boitier dans une
cuvette, 'arroser, le souffler, le peindre avec du “rouge
a transmission.”

5) Parseque les couvercles des graisseurs ont eté
laissés ouverts. Veillez a ce qu’ils soient toujours
hermétiquement fermes.
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Graissage des Roulements a Billes de la Turbine

Employer une bonwe huile et non de la graisse.

Les roulements a billes sont exclusivement employés
dans les turbines Pyle-National. I.es boitiers de rou-
lement sont prévus pour étre graissés a 'huile et non
a la graisse. Des bagues tournantes plongeant par-
tiellement dans 'huile amene celle-ci jusqu’au roule-
ment. Le roulement a besoin de trés peu de graissage,
mais 11 doit étre graissé continuellement.

OIL LEVEL - OIL CUP “FULL
WITH TURBINE AT REST.

Niveau d’huile-Godet “plein”
avec turbine au repos

Note: Les turbo-générateurs sont livrés sufhisament
graissés pour empécher Jloxydation. Le turbo-
generateur n’est pret a fonctionner que lorsque les
graisseurs ont été enticrement remplis d’huile. ILe
sommet du graisseur donne l'indication du niveau
correct d’huile quand la turbine est a 'arrét. Clest a
ce moment seulement que le complément d’huile doit
etre fait. Etant donné que le graisseur indique le
niveau correct de lhuile, on comprend qu’il est
nécessaire que la turbine soit de niveau.

Purger, rincer et remplir les graisseurs périodi-
quement.
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Qualite d’Huile

 On doit employer une huile propre et de bonne
qualité pour le graissage des roulements a billes. La
marque d’huile pour moteurs SAE 20 a 40 est re-
commandée,

Condensation dans les Chambres de Graissage

Une contre-pression supéricure a la contre-pression
normale peut causer des fuites de vapeur dans le stator
de la turbine et cette vapeur pourra se condenser dans
les chambres de graissage. L’emploi d’huile DTE est
recommandé pour de tels cas. Ce type d’huile ne se
melange pas facilement a l'eau et ne forme pas
d’émulsion qui pourrait empécher le graissage.

Conditions de Fonctionnement Anormales

Dans le cas d’applications spéciales ou de fonc-
tionnement a haute température, demander les
instructions a la Compagnie Pyle-National.

GARNITURE
DESCRIPTION ET ENTRETIEN

Garniture a Anneau Elastique

Ne nécessite aucun réglage. No presente aucune ré-
sistance a la rotation. Ne peut étre utilisée pour une
contre-pression supérieure a .035 kg/cm2.

La garniture est composée essentiellement de plu-
sieurs segments de piston dans une bague de retenue.
Quand 1ls sont introduits dans le pressegarniture, ils




sont comprimés et un passage en labyrintes est ainsi
constitué pour éviter ainsi a la vapeur de s’échapper a
I’atmosphere.

Entretien

1) Les segments doivent tojours étre libres dans la
bague de retenue. Huiler et graphiter les anneaux.

2) Les segments rompus doivent étre démontés et
remplacés immeédiatement si possible.

3) Les joints des différents segments doivent étre
répartis en différents points de la circonfeérence.

Démarrage de la Turbine

Admettre la vapeur doucement. Bien qu'il soit
impossible de détériorer la turbine par un soudain
afflux de vapeur, d’eau ou d’'une substance quelconque
qui pourrait étre introduite dans la turbine avec la
vapeur, 1l est utile de tourner un temps suffisant pour
permettre a 'eau de condensation d’étre evacuée par le
tuyeau de purge.

Pour I'échappement libre a I'atmospheére, le tuyau de
purge doit étre ouvert constamment. Il doit étre libre
de toute obstruction. Sa section ne doit pas étre
réduite.

Si la turbine refuse de démarrer, fermer la vapeur
puis :

Visiter la crépine de la soupape,

Vister la crépine de la conduite de vapeur, s’il y en
a une,

Visiter le ressort de la soupape régulatrice.

Si I'examen de ces différentes piéces ne donne aucun
résultat, examiner I'éjecteur.

L’accumulation de dépot de tartre peut empécher la
vapeur de passer dans la turbine. Habituellement, il
se trouve autour de la crépine de la soupape ou de la
crépine de la conduite de vapeur. Quand la turbine est
en marche, la soupape du régulateur doit étre grande
ouverte.
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Soins a Donner a P’Intérieur de la Turbine

“Une petite quantité d’huile a2 moteur doit étre in-
troduite de temps en temps dans la turbine. Dans ce
but, mettre un T sur la conduite de vapeur, cela
empechera les accumulations de dépot de I'eau
d’alimentation et aidera a les enlever. De tels dépots
freinent le mouvement de la soupape du régulateur 2
tiroir cylindrique et du régulateur centrifuge.

St le T n’a pas été prévu, 'huile sera introduite par
le chapeau de la soupape que 'on démontera.

Si la turbine n’est pas utilisée pendant un certain
temps, introduire l’huile comme indiqué ci-dessus.
Eviter par tous les moyens que la turbine ne s’oxyde.

Piéces de Rechange

La liste des pieces de rechange pour certains turbo-
générateurs sera fournie sur demande.

Pour toute commande de piéces, se rappeler que le
numéro de la piece est le plus important et non pas sa
description.

Quand vous commandez des piéces de rechange, a
moins que vous n’ayiez le numero exact de la piéce
pris sur la liste qui vous a été remise pour le type de
votre turbine, spécifier le type et le numéro de série
de la turbine pour laquelle ces pi¢ces sont demandées.
Cela évitera tout retard et assurera la bonne livraison
de ces pieces.

Soupape de Rechange

Quand des soupapes complétes sont achetées, le
réglage ne doit étre fait que lorsqu’elles sont montés
sur la turbine.

Régulateur de Rechange

Les régulateurs complets ou les roues avec régula-
teurs accouplés, sont essayés avant la sortie de 1'usine,
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mais ils ne sont réglés que lorsqu’on les monte sur la
turbine.

Marque des Pieces de Rechange

Autant que possible, nous identifions les piéces de
rechange de notre fabrication par des numeros:
numero de la piece et la marque de fabrique PN
poingonnés en un point de la piece.

Pour le fonctionnement de votre turbine, il est
necessaire d’utiliser des piéces de rechange standard
Pyle-National. Seul le fabricant et lus'lger sont
réellement intéressés par ce bon fonctionnement.
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TSL-60-R. Verre Rouge

TSLC-228-RCB. Fanal de

téte

MCB-50-DM. Lampe du

manomeétre d’eau avec rac-

MCN-35-DM. Lampe de cord droit
I'indicateur de wvitesse avec
raccord droit
MCN-35-DMA. Lampe du
manomeétre de chaudic¢re avec
raccord d’angle

SLGC-11. Lampe de tablier
pour la distribution FLAC-22. Lampe d’abri
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CPB-10 Bouchon pour cou-
pleurs CBC-112 et CBR-12

CBC-112. Coupleur bipolaire
45" avec départs sur les

deux  coOtés BP-10. Bouchon de coupleur
CBR-12. Boite bipolaire 15” BRA-22
du co6té droit, pour bouchon

CBP-10

BRA-22. Boite bipolaire de
15" pour bouchon BP-10
BR-16. Faux-coupleur seule- FCCM-11. Raccord flexible
ment pour montage des bou- de ¥4” pour conduite flexible

chons BP et CBP HA-11
FCCM-22. Raccord flexible
de 3-1/1” pour Conduite flox-
ible HA-22

FCCF-32. Raccord {flexible
de 1”7 pour Conduite flexible
HA-22

ECCE-11-L. Raccord ﬂ:.exible FCUM-1190. Raccord male
de 75” pour Conduit flexible de 74” pour conduite flexible
HA-11 HA-11
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CEOC-22-DM. Chapeauv
: simple
CFOC-222-DM. Chapeau

double pour raccord de bala- : T :
deuse d’abri ~ STBD-224. Boite de jonction

@
PEC-22. Boite'-é fusible
TFHC-225. Interrupteur  “Pylet” avee fusible PFB-35

—C

k5]

CC-10590. Manchon de %5”

(CCH-1. Manchkon de conduite CC-1. Manchon de 1/2””
de 15” CC-2. Manchon de 34

34
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TS EN -2 W Blocka hornes
SIEX 235332 ST T-33332 ¢t poun beltes de jonction
STLR-112 STX-33332. Boite de jonction
SHk=idile 2 trels | départs “Pylet” a 4 départs de 1”
centrés de 74
STT3332 aen ildeRpEaSEES
centrés de 1
STTE-2203-€ a3 "départs
en tangente de 34”
STLR-112 a deux deéparts
centrés de 15”

RZT5X Raccord “P'yflret” a 4 i -
departs de T/z RK-150 Couvercles “Pylet”
R-15-T 'a trois départs de 14” pour joint RK-150-S

]’/” e
RK-250. Couvercle de 34”7
R-25-T a 3 dePcl”-S de 34" Sour joint RK-250-S -

R=25-T1.1.. Raccerd avec
départs latéraux en bas
R-25-LR avec départ Ilaté-
raux en haut

e

VELM-1190. Coude de 15”
VELM-3390. Coude de 1”

RB-21. Douille hde réduction
deisdinan T2 :
BR-31. Douille dg réduction  RBS-10. Bouchon pour tube

e de 15”7
RB-32. Douille de réduction . RBS-20. Bouchon pour tube
de 1” ;\1 %H de %”
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EQUIPEMENT

K-240

©

= 0

Mirasc vowee e ez,

Dascription
Goujon du croisillon d'indult

Bouchon d’huile

Rondelle
Ecrou

Boulon de fixation

Vis du chapean de palier

Rondelle

_Rondelle isolante (petite)

Rondelle fsolante (grande).

Coussinet Isolant.
Vis & tite ronde.

Vis de réglage du ressort de balal
Coussinet isolant du_porte-balai

du ressort de balal

Numiéro
de la Pidce
3

401N

Liste des Piéces de la Turbo-Génératrice “K-240"

Description
Régleur du ressort de balai
Vis a téte ronde
Vis du_ porte-balai, avee coussinet isolant
et rondelle, complete:
1 97AF Coussinet isolant
1 97B Rondelle
1 118F Coussinet
1 145 Vis
Vis de Ia Chatne du couvercle du gralsseur
Vis en bronse, & téte plate
Cage de la turbine proprement dite
Ensemble de I cage de In turbine
2 1—Bouchon huile
2 112 Vis 2 téte ronde
1213 Vis & téte plate
1 401B Cage de Ia turbine seule
1 420H Bague de presse-étoupe compl.

Numéro
de la Pice

42BN

| Description

1 422A Bagues de graissage

1 456 Support de la bague de graissage

21632 Vis du levier du régulatenr

2 1090 Rondelle-frein

Roue, arbre et régulateur de In turbine

1 402BC Roue de turbine avee augets et
auvent

1 424AB Arbre

2 481 Masselotte du régulateur

1 4871, Manchon du régulateur avec res-
sort et chape

2 617 Vis de réglage du régulateur

1 1667A Retenue de presse-étoupe avec
bagues

Plateau de la turbine

1 403AB Enveloppe seule

1 1608D Douile-paler & billes de 1s tur-

Numéro
de la Piice
405

405L,
4078

407C

Description
Roulement & billes de la génératrice
Rondelle du palier de la_génératrice
Carcasse magmétique avant, ensemble de la
1 407BA Carcasse magnétique avant
1 1843R Verrou
11821
dynario
i magnétique arridre, ensemble dela
1407CA| Carcasse magnétique arridre
seule.
1 449 Douille-palier & billes de la généra-
tri

Croisillon de Pinduit
Bague de collecteur (en acier,
Porte dd I génératrice (seule

oujon du verrou de porte de

Tosemble du graisseur
1209 Chaine de la vis du couverde du

graissqur
1 419A Graisseur
1 619A Couvercle du graisseur

1 1619A | Chaine du couvercle du graisseur
seul

de la cage de la turbine
Presse-étoupe

Couronne de presse-étoupe avec vis

1 420FA Couronne de presse-éloupe

2 1847B(Vis & téte ronde

Retenue, du presse-étoupe avee bagues,

2 420E, Presse-étoupe

1 420CAl Bague de retenue du presse-
étoup

Bourtags de In bague dastique

1 420D Coussinet de la cage de la turbine

1 420F Couromne de presse-étroupe avec
vis

1420G Bague de retenue de la bague
élastique avec bagues

Bague de graissage

Arbre

Bague conique en mica

Disque de Iinduit

Tsolement du disque dinduit

du bord du noyau de linduit

Masselotte du régulateur

Numéro
de la Pidce
4314

402

41

442
*446

TA

*44TAB

Description

Goujon de guidage de la masselotte du
régulateur

Goujon de retenue de la massclotte du
régulateur

Tuyére et plaque de passage de la vapeur

Guide pour lc passage de la vapeur

Levier du ré teur

Levier du régulateur et bague anti-fric-
tion

1436 Levier du régulateur

Bague anti-friction

Port-balai supérieur et goujon

1440 Portebalsl supérieur

1 140A Goujon du régleur du ressort de
balai

Portebalai inférieur et goujon

1 140A Goujon du régleur du ressort de
balai

1 441B Porte-balai inférieur

Fourche du régulateur

Vis de blocage de Pinduit

Ensemble du porte-balai supérieur

1 112 Vis & téte ronde

1 112A Rondelle en fer

1 142 Ressort de balai

1 143 Régleur du ressort de balal

1 143 Régleur du ressort de balai

1 112B Vis du régleur du ressort de balai

1440 Porte-balal supéricur et gonjon

R.SA. Borne mont

1 447AB R.SA. Ensemble de la homne,
coté droit

1 M7AC RSA. Ensemble de la bome,
chté gauche

R.SA. Ensemble de la borne, coté droit

1 284 Rondelle

1 28y, Eerou

1 498 Goujon de cosse de jonction

1 1072 Rondelle

2 1628HC Ecrou

1 1628NU Ecrou

Numéro
de la Pidce

*UTAC

*47CP

456
457A.

Description
1 1623TU Ecrou
1 14038L Rondelle-frein

R.SA. Ensemble de I borne, cbté gauche
2 28A  Rondelle

1 14033L Rondelle-frein
Ensemble du porte-balai inférieur
1111 Vis & téte ronde

1 143 Régleur du ressort de balai

1 112B Vis du régleur de ressort de balai

1 441 Porte-balai inférieur et goujon

1 447A R.S.A. Borne montée

Douille-palier 2 billes de Ia

Bobines d'inducteur de la
volts)

1 452 Bobine d'inducteur shunt

1 453 Bobine dinducteur en séric

ératrice
ératrice (32

9 yards, 13" trame

4 pouces de manchon

Bobine dinducteur shunt (32 volts)
Bague disolement (Bobine shunt)
Bobine d'inducteur en série (32 volts)
Bague disolement (Bobine en série)
Ensemble de induit (32 yolts)

4 121%A Goujon du crofsillon e Pinduit

62 430 Disques d'induit

2 430AF Tsolement des disques d'induit

8 430F Tsolement du bord du noyau de
Pinduit

4 430P Isolement du noyau de Pinduit

20 430Q Isolement de Pencoche de Pinduit

-aissage
iucteur flexible de la bobine supéricure
Conducteur fiexible de In bobine inféricure

Support de la bague de
Cont

Numéro
de la Piéce
*460H

462FA

Description
Tuyére et plaque de passage e la vapeur
1 435C guide pour passage de la vapeur
2 16358 Vis de guide
Ensemble du Collecteur (82 volts)
2 4184 Bague de collecteur

Segment de collecteur de 82 volts |

40 429C Isolement du segment en mica

40 420F Segments de coliecteur

Balai de’ dynamo

Cosse de jonetion

Chapeau de soupape avec ressort |

Yotan Coapeni e sonpape - |

1 734A Ressort de retenue du carter de
soupape !

1 7348 Vis du ressort de retenue du car-
ter de soupape

Goujon de porte de dynamo

Ferou de ¥églage de soupape

Ressort de soupape.

Vis de réglage dn régulateur

Ecrou de blocage de Ia soupape duf régu-
lateur

Couvercle du eur

Vis de porte-bague, autt triction

Vis du levier du régulateur

Vis de fixation |

Vis de fixation {

Carter de la soupape du piston du régu-
_annnw

Crépine de soupape avec tamis

1 7124 Tamis |

1 712AB Crépine {

Tamis de la crépine

Ressort de retenue du carter de soupape.

Vis du ressort de retenue du carter de
soupape |

Soupape et tige {

1713 Tige de soupape avec bride |

1 738AA Soupay |

1 739A Douille de piston

1 789AB Bague de retenue de la douille

Numéro
de la Piéce
750

16684
1671

1673C
1678y,C

1674A
1675

1677

Description
Ensemble de la soupape du piston du
régulateur
1 711 Carter de soupape
1 712 Crépine de soupape avec tamis
1 738 Soupape avec sa tige

1 616A Ressorte de soupape

1 618 Ecrou de blocage de la soupape

Joint du chapcau de soupape

Rondelle

Iiondelle-frein

Chapeau de Penveloppe de la_turbine

Douille-palier & billes (Enveloppe de la
turbine)

Roulement & billes de la turbine

Joint de la dynamo

Chaine du couvercle du graisseur

Eerou

Ecrou

Ecrou

Vis du guide de passage de la vapeur

Manchon de presse-étoupe extéricur

Bague de refenue de presse-étoupe avec
bagues

1 1667AB Bague de retenue de presse-
étoupe

8 1668A Presse-étoupe

Presse-étoupe

Bourrage de In bague dastique

1 1666A Manchon de bourrage extérieur

11667A Bague de retenue de presse-
étoupe avee bagucs

Manchon de roulement  billes

Ensemble de roulement & billes et du
manchon.

1 1605 Roulement & billes

1 1673C Manchon du roulement & billes

1 1674A Ecrou de retenue du roulement &
billes

11675 Ressort de la commande du roule-
ment A billes

Ecrou de retenue du roulement & billes

Ressort de la commande du roulement A
billes

Joint de I'enveloppe de la turbine

Numiéro
de la Pidce
1821
1843R

18478
*140331,

X

Description

Goujon de verrouillage de la porte de
dynamo

Ensemble du verrou de porte de la
dynamo

Vis & téte ronde en acier

Rondelle-frein o

o iy
NOTA: Les pitces marquées (*) ne sont pas repré-
AR RS e




SCHEMA DE n>w_.>mm POUR LOCOMOTIVE FRANCAISE

.//~//l
T moa..m 829-31-32 252627
~ 3635 49

Liste Du Matériel

Quantité. Description

B

Turbo-gendrateur

4
4
2
1
1

e R e

accord de Lampe de Uabri double
olte

accord flexible
accord flexible
Raccord flexible
ouchon pour tuyau de 347 (12,7 mm)
ouchon pour tuyau de 3 (19,1 mm!

de conduite

Schéma de Cablage et Disposition de la Conduite
de la Locomotive 2-8-8 R Dessin No. 19461-D

The Pyle-National Company
Chicago, lll.  Date: 21 aolit 1945

laire.

2=
- Bouehan

A

Boite de jonction

Munométre A vapeur et du chargeur

SCHEMA DE CABLAGE DE LA LOCOMOTIVE

|
|
|
|
|

Nivenu ’equ ———e

Boite

Boite de jonetion

DECK.
LIGHT

—~ Fanauxdetite~

o l_
‘v_/,. Interrupteur lampes de tablie
:

SCHEMA DE an..POm DU TENDER

5N

/)

e @

"Favaux arriere

Bouchon bipolaire

If
)

5!
Boite a bipolaire



SCHEMA DE CABLAGE POUR LOCOMOTIVE BELGE

Liste Du Matériel

Deseription

L S 1
Y OENG T—H

Article No.duCat.  Quantitd
b STLR-11 5
2 TSLC-118-RCB 2
3 STT-1112 2
4 cC1 20
5 RB-21 1
6 STT3234 2
7 SLGA-1 2
8 MRAI-H 4
9 STX1112 2
10 SB-22 1
1 K-240 1
12 'VEL-3345 1
13 RB3L 13
14 FCUM-11 1
15 HAA1 (facultatif)
16 FCCM-11 4
17 ‘TCAD-1160 1
18 DFOC-11 2
19 LCN-40 2
20  HSLCILR 1
21 TFHC-115 1
22 ELPCA1 1
23 RISLB 2
24 RK150 2
©r 25 RK150-S 2
112728232425 9 % mmen
27 BRAL2 1
1614 28 BPAL 1
= S 29 HLZAP-150 q
VH 30 CCF1 2
31 STB-11 3
32 FCCM-11-A 1

Raccord de gaine
Fanal de téte

Raccord de gaine
Raccord de gaine

Manchon de réduction

e prise de courant
Raccord de sortie
Turbo-génératrice

Coude de gaine.

Manchon de réduction

Raccord de gaine flexible

Conduit flexible de %7 (12,7 mm).
Raccord de gaine flexible

Bolte & bornes

Raccord de lumidre de la marquise
Lumiére de la marquise

Interrupteur 3 tumbler
Lumidre du mécanicien
Raccord Pylet

Couvercle Pylet

Joint

Lampe de plafond

Bolte des fils

Prise de courant & 2 fils
Lampe & main avec fiche et cordon
Raccordement de gaine
Raccord de gaine

Raccord de gaine flexible |

Lumiére de tablier
SL.GA-1
(15 watts)
Attache de socle de prise de courant
MRA-1-H /
Génératrice de 32 volts
=F K210 Boite & bornes
Boite & bornes TCAD-1160
STT-3204
Yanal de téte
TSL.C-118-RCE |
(25 watts) 2 e
e D
q || \, H1 LC)

| Raccord
DFOC-11

Boite & bornes
STT-1112

Boite i bornes
STLR-112

Fiche & 2 péles
BP-11

ny LO\E i

40

re de ln marquise

Interzupteur de phare
HSLC-11-R

SCHEMA DE CABLAGE DE LA LOCOMOTIVE

Schéma de Cablage Pour Locomotive Belge
Type 2-8-0 Dessin No. 19170-D
The Pyle-National Company

Chicago, HL Date: 21 janvier 1946

re de plafond
C-11
(15 watts)

_raa_,.,._z
B

Raccord de E_z\n

STLR-11

MRA-1-H

Boite & bornes
STX-11112

Attache de socle de prise de courant

Fanal de téte
TSIC-118-RCB
(25 watts)

SCHEMA DE CABLAGE Tc TENDER

MRA-1-H

Attache de socle de prise de courdnt



TSLC-228-RCB Fanal Avant

TSLC-228-RCB Fanal Avant

) W]
P 12 .

Chicego, il

/ Sera fourni avec
J verres rouge, vert

v\ et jdune

| ique
I

est muni d’un culot TSL-118-C.

The Pyle-National Cempany

Dessin No, 18061 D

™ Conduit Taraudé con-

de 3/4” (19, 05
pour passage de
entation

*
@i
(=]
A
/ ! ™ Lampe 3 culot fileté A-19 de 25
i1 watts, 2.1/2” (63, 5 mm) lon:
N | gueur totale de 3-15/16” (100,01
: ) ; mm)
one g
4 & |
Z,
Y
31 18
L4
S eyl M
o o | -~
de 5/8”
”-Mw%mmawqm Mmonmwﬂ. o TSLC-118-RCB est le méme que TSLC-228-RCB sauf qu’il

TSLC-228-RCB Fanal Avant .

No. du
Article Catalogue Quantité Désignation
1 3 Ycrou hexagonal en cuivre de 1/4” - 20 x 7/16” x 9/64"
(6,35 - 20 filets x 11,113 x 3,572 mm)
2 3 Rondelle-frein (doublée de cadmium) de 1/4” x 8/82" x 8/64"
| (6,35 x 2,88 x 1,191 mam)
3 TSL-25 1 Réflecteur
4 8 |Vis & téte ronde en cuivre de 1/4” - 20 x 7/8"
| (6,35 - filets x 22,225 mm.)
5 TSL-101 3 [Vis
6 3 Rondelle en cuivre de .260” x 9/16” x .040”
i TSL-99 3 Ressorts
8 1 Caoutchouc spongieux de 8/8” (9,62 mm) x 29-1/2" (74,9
cm.)
9 TSL-92 3 Griffes de lentille
10 TSL-91 1 /Couvercle
11 2 (Caoutchouc spongieux de 1/4” (6,85 mm) de diam. x 25"
(68,5 cm.)
12 TSL-100 1 Couvercle complet
18 6 Rondelles-frein (doublées de cadmium), de 10 x 1/16 x
8/64" (254 x 1,689 x 1,191 mm)
14 6 Vis & téte ronde en cuivre de 10.24 x 7/8”
15 TSL-16 1 Goujon de charniére
16 2 Goupilles en cuivre de 1/16” x 1/2” (1,59 x 12,7 mm)
17 TSL-85 1 Plagque de lentille
18 TSL-228-C ot Culot
19 TSL-26 il Lentille
20 TSI-~60-G 1l Verre vert (non fourni avec le fanal)
21 TSL-60-R 1 Verre rouge (non fourni avec le fanal)
22 TSL-60-Y 1 Verre jaune (non fourni avec le fanal)
23 LC-1 1 Chapeau
24 LS-4-L 1 Socle
25 LCL-100 1 Raccord
26 LTB-4-B 1 Woz%ﬂo
27 1 ondelle-frein (doublée de cadmium), de 3/8" x 1/8" x
1/16” (9,62 x 8,18 x 1,69 mm)
28 TSL-7-A 1 mo&on
29 LTB-4-A 1 Ecrou 2 orejlles
30 TSL-7 1 Attache
31 1

Rivet & téte ronde en cuivre



Scanned by Didier Duforest, April 2018

5




