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Travaux dans les ateliers de voitures
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Travaux dans les ateliers de voitures.

GENERALITES.

A. — TRAVAUX A EFFECTUER.

Les ateliers de voitures effectuent aux voitures les tra-
vaux suivants :
1. TRAVAUX D'’ENTRETIEN :

— Le graissage;

— Le levage;

— Les réparations accidentelles.

2. TRAVAUX DE REPFARATION :
— La remise en état - 4 ans.

B. — PERIODICITE,

Les opérations du graissage et du levage sont périodi-
ques; les délais varient suivant la catégorie a laquelle
appartient chaque véhicule.

Les périodicités des opérations et les catégories de vé-
hicules sont données & l'annexe III.

C. — ORGANISATION DES TRAVAUX D’ENTRETIEN
DES VOITURES.

L’exécution de ces travaux donne lieu aux opérations
successives déterminées ci-aprés :

1. VISITE DES VOITURES AUX POSTES D’EN-
TRETIEN.

Les travaux de graissage, de levage et les réparations
accidentelles donnent lieu a l'établissement, par voiture,
d’une fiche de visite M 675 (D. P. I. T. no 1).
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Cette fiche, établie par le visiteur et complétée par I'in-
dication des défectuosités constatées, est adressée 3 'ate-
lier au moins 24 heures avant ’envoi du véhicule.

2. VISITE DES VOITURES A L’ATELIER.

Les voitures s maniére approfondie
par les visiteurs ent, comme guide, la
fiche de visite du S ‘

Les constatations faites par ces agents sont portées sur
une seconde fiche de visite M 675 (D. P. I. T. no 1);
celle-ci reproduit également les annotations inscrites & la
fiche dressée par le poste d’entretien. La fiche de visite
comprend deux parties : l'une sert 3 établir la liste des
travaux & effectuer; elle est destinée aux bureaux du
planning; 'autre partie est une fiche documentaire qui est
conservée par le contremaitre de l'atelier aprés la sortie
de la voiture,

3. ETABLISSEMENT DU PLANNING EN CHAINE
M 339. (D. P. 1. T. no 21).

visite de l'atelier
par le bureau du
du planning en

— La préparation du planning doit précéder I’exécution
du travail; )

La répartition du travail doit tendre vers I'allocation in-
dividuelle, le travail en équipe doit &tre exceptionnel;

—_ de
tions ju
dans ru

aussi
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sur le volant du travail ou & des versements de main-d’ccu-
vre 3 ce volant. Les agents détachés .continuent a figurer
au planning de leur affectation normale de fagon qu'un
méme document comptable indique la prestation journa-
liere compléte des intéressés.

20 Exécution du planning.

Le planningman taxe les travaux indiqués aux fiches de
visite et classe ces travaux dans les différentes phases
de la chaine. Ces données servent & établir le planning en
chaine. Ce document indique :

__ L’acheminement des voitures dans les chaines;
— La répartition du travail dans chacune des chaines;
— Le travail hors chaine.

Les mémes travaux s’exécutent toujours dans les mémes
phases du planning en chaine.

On peut avoir une chalne constituée comme suit :

Phase 1. — Visite, travaux d’entretien et démontage
des piéces & réparer en dehors de la chaine. Serrures,
W.-C., appareils d’attelage, de choc et de traction, chéssis
du véhicule, caisse, chauffage, signal d’alarme.

Phase 2. — Visite, travaux d’entretien et démontage
des piéces 3 réparer en dehors de la chaine : caisse (con-
tinuer les travaux commencés i la phase 1), éclairage
électrique, garnitures, soufflets, toiture, pignons.

Phase 3. — Frein 4 air comprimé.

Phase 4. — Remontage des piéces démontées aux
phases 1 et 2 pour étre réparées en dehors de la chaine
et travaux importants non compris dans l'entretien.

Phase 5. — Organes de roulement et de suspension.
Levage du véhicule.

I.e nombre et T'ordre des phases :
ils dépendent des conditions spéciale e
atelier. Ils ne sont donnés ci-dessus" :
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4. ACHEMINEMENT DES VOITURES.

res est indiqué 3 un tableau
proximité de
se et le résu-
éhicules sont
nes, par un écriteau.

5. ETABLISSEMENT DU PLANNING HORS CHAINE.

Le travail des agents utilisés hors chaine fait I'objet d'un
planning D.C.0. 102.

6. ETABLISSEMENT DES BONS DE TRAVAIL,

Le planningman établit un bon de travail M. 511
(D.P.IT. no 20) — pour chaque ouvrier ou équipe, au
moyen des plannings M. 339 (D.P.LT. no 21) ou D.C.0. 102.

11 inscrit au bon e la voiture, le
numero de la phase, les allocations,
Iheure de commenec du travail.

nt destinés 3 un méme agent ou &
portent un numéro d’ordre et leg
dans l'ordre indiqué.

7. DISTRIBUTION DES BONS DE TRAVAIL,

1o OQuvriers travaillant en chaine : .
ne se trouve un casier du

fur et & mesure par les
ouvriers.

Pendant le travail, les bons sont déposés dans une gaine
du modéle donné a I'annexe V et attachée 3, chaque véhi-
cule en réparation.

20 Ouvriers travaillant hors chaine :

Des casiers sont placés 3 proximité de 'endroit de tra-
vail de Pouvrier ou de I'équipe. Ces casiers sont divisés en
trois compartiments :
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— Le premier, pour les bons d’attente;
— Le deuxiéme, pour les bons en exécution;
— Le troisiéme, pour les bons terminés,

Les bons sont retirés au fur et a mesure par les ouvriers.

8. RELEVE DES BONS DE TRAVAIL.
1o Quvriers travaillant en chaine :

Aprés exécution du travail, les ouvriers remettent les
bons dans un casier comprenant une case par phase et
par véhicule,

20 Quvriers travaillant hors chaine :

Les bons terminés 4 des moments prévus sont relevés
par le planningman, qui compléte les plannings D.C.O. 102.

9. CLASSEMENT DES BONS DE TRAVAIL.

Les bons de travail sont des documents comptables a
classer avec soin.

10. MODIFICATIONS AU COURS DE L’EXECUTION
DU TRAVAIL,

Lorsqu’une modification (addition, suppression, trans-
fert) doit étre apportée aux travaux prévus, l'agent de
surveillance crée un bon de travail rectificatif ou com-
plémentaire. Ce bon est communiqué au bureau du plan-
ning, qui rectifie, & 'encre rouge, le tracé du planning
et met les bons de travail en concordance.

D. — ORGANISATION DES TRAVAUX DE REMISE
EN ETAT — 4 ANS DES VOITURES.

Les travaux & exécuter font 'objet d'un devis de répa-
ration M. 673, qui détermine l'importance de la main-
d’ceuvre et la quantité de matiéres & employer.

Ce devis est établi au moyen de la fiche de visite M. 676
(D.P.LT. no 3), il permet a l'atelier répareur de deman-
der au service M.A., bureau 23-22 'autorisation de réparer
le véhicule.
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L’exécution des travaux de remise en état des voitures
donne lieu aux opérations successives déterminées ci-
apres

1. VISITE DES VOITURES A L’ATELIER.

Les voitures sont visitées d’une maniére approfondie
par les visiteurs d’atelier. Les travaux i exécuter aux voi-
tures font l'objet d’une fiche de visite M. 676 (D.P.LT.
no 3).

2. ETABLISSEMENT DU PLANNING EN CHAINE
M. 339 (D.P.LT. 21).

Les travaux indiqués & la fiche de visite de I'atelier
sont portés sur un planning en chaine par le bureau de
planning de 'atelier.

L’établissement et l’exécution du plannirg en chaine
sont soumis aux mémes régles que celles prévues pour les
travaux d’entretien, '

La remise en état - 4 ans des voitures comporte les
opérations suivantes, réparties en différentes phases :

Phase 1. — Démontage des appareils de choe, de trac-
tion, de frein, de chauffage et d’éclairage. Démontage des
portiéres.

Phase 2. — Démonta nt en tdle, des ser-
rures, mains courantes, -C., piéces de I'im-
périale, chéissis mobiles, ature de la caisse.

Phase 3. — Levage.

ntage des piéces de chauffage et de
Possature de la caisse, de la toiture
age.

Phase 5. — Continuation des travaux de menuiserie.
Remontage des appareils de choc et de traction. Contréle
des travaux effectués dans les phases précédentes.

Phase 6. — Remontage des organes du W.-C. Répara-
tion du plancher et des revétements intérieurs et exté-
rieurs, Enduisage de I'impériale.
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~ Phase 7. — Remontage' des serrures, poignées, por-
tidres et des organgs de I'équipement d’éclairage.

Phase 8. — Remontage des carreaux, chéssis mobiles,

cibles. Essais de frein, de chauffage et d’éclairage.

Phase 9. — Visite et rectifications éventuelles.

Le nombre et 'ordre des phases ne sont pas immuables;
ils ne sont donnés ici qu’a titre indicatif et dépendent des
conditions spéciales inhérentes 4 chaque atelier.

. ACHEMINEMENT DES VOITURES.
ETABLISSEMENT DU PLANNING HORS
CHAINE.

. ETABLISSEMENT DES BONS DE TRAVAIL.

. DISTRIBUTION DES BONS DE TRAVAIL,.

. RELEVE DES BONS DE TRAVAIL.

. CLASSEMENT DES BONS DE TRAVAIL,

. MODIFICATIONS AU COURS DE L’'EXECUTION
DU TRAVAIL.

Les opérations reprises sous les nos 3 a 9 ci-dessus, sont
soumises aux mémes régles que celles prévues pour les
travaux d’entretien (nos 4 & 10, pages 4 et 5).

W moT B

F. — CONTROLE DU TRAVAIL.
1. TRAVAUX EN CHAINE.

L’agent de surveillance de la chaine controle ces tra-
vaux d'une maniére permanente.

1l est responsable du fini du travail et de la marche
réguliére de la chaine.

En outre, les voitures en chaine et sortant des chaines
sont visitées par des agents spécialisés chargés de la ré-
ception. Ces agents consignent leurs constatations dans
un rapport journalier qu’ils adressent & leur chef immé-
diat.

2. TRAVAUX HORS CHAINE.

IL’agent de surveillance de la section intéressée con-
trole ces travaux par coups de sonde.
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F. — RECUPERATION DE I’HUILE DE GRAISSAGE.

de la vidange des boites &
ns les ateliers, doit &tre soi-
des récipients spécialement

Le chef immédiat contréle les opérations de cette récu-
pération,

L/utilisation de I'huile récupérée est réglée par des
instructions spéciales de la Direction M.A., bureau 23-22,

G. — FICHES D’ENTRETIEN DES VOITURES M 679,

1. FICHE INDIVIDUELLE DU VEHICULE.

Les ateliers doivent posséder et tenir soigneusement 2
jour une fiche M. 679 A pour chacune des voitures dont
ils ont I'entretien; ils ne tiennent pas de fiche M. 679 B.

La fiche M. 679 A est co nplétée comme il est indiqué
aux chiffres 1 et 2 du point IX du fascicule 2.3.2.5, arti-
cles 13 et 14,

2., MOUVEMENT DES FICHES.

a un autre, l'ate-

elier prenant, en

(Sp. M. 554/M.A.

ture qui sort du mouvement

pour passer dans un garage, la fiche doit étre cédée 3
Patelier gérant le garage.

Si une voiture est envoyée pour remise en état soit 3
un atelier central, soit & un atelier de voitures, I'atelier
d’entretien ou latelier gérant le garage, selon le cas, ne
peut se dessaisir de la fiche.
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La date de sortie du véhicule remis en état (ou du
passage en atelier pour une cause quelconque) doit étre
notifiée par l'atelier répareur 3 l'atelier d’entretien, ou a
Patelier gérant le garage, aux fins de compléter la fiche.
Le nom de l'atelier d’entretien est connu, attendu qu’il
est renseigné, soit au programme mensuel des voitures
« remise en état », soit & la copie de l'ordre d’envoi du
ou des véhicules & réparer.

L’information se fait dans la forme suivante :
Atelier des voitures de ............ocoo

La voiture no ............... du ... .. est
sortie de notre atelier le .....................e apres

avoir subi l'opération suivante : .....................

Le chef immédiat,

le véhicule ne a son
po n outre il y a d’ate-
lie de sortie du v que le
no tien primitif d otifiés

au nouvel atelier d’entretien.

Pour toute éventualité, Pordre d’envoi du véhicule ré-
paré fait toujours mention de l'atelier chargé de l’entre-
tien.
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