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ATTE LAG ES

A.  -  ATTELAGE ENTRE M A C H I N E  E T  T E N D E R

1,

lo Attelage à.tampons Roy.
' . ' ; . : '  

. " -  
' a .  

"

a) Condi t ions de montage des  tampons  de  la  mach ine .

Les tampons de Ia machine doiv-ent avoir la forme cl'un segment sphérique clont le celttre
se trouve sui I 'axe de la broche de la barre d'attelage.

Les.tampoits dont I 'arrondi  de ia surface d'appui  dans le sens vert ical  aurai t  d ispart t ,
par suite de ltusure, seront remplacés tous les deux en même t^etups et ou s'Assllrcra au moltt ltgtt
àes tarnpons neufs d-e lcur conèentricité avec Ia chevil le en faisant usagt' du calibt'c (ifg. 76).

Lc rayon de .courbure des tampons lloy spéciaux est de 605 rnur.

Lcs cncastrenrents ou talons des talnpons entrant dans la t ravcrsc olr t  pol l r  buL t lc résisLtrr
aux tffot-ts transvcrsaux, parfois considérablcs, excrcés sur ces taurltons crt t i ls cle cltocs, ott
de tcndance au tnouvclnent de lacet.

Lcs boulons al tp l iquant et  maintenant lcs l la l ins sr t r  I l t  t t ' : tvct 'se,  I le sot tL l tas ( l ta l t l is  t ' t .
nc scl l r icnt  pas assèZ for ls pout ' résistcr  à ces:rcLions Lrartsvrrrsalcs.  I i  I 'atrL-t lot i t ' l r t ' r r t t t i r t r  t lcs
précaut ionsl tour percer le.s- t rous t lcs t ravcrscs c levl tuI  rcccvt t i t ' l t rs t l t lot ts,  t le J ' lç t t r t : - \  l l r t ' iv t ' t ' ,
lans êtrc obi igé dbval isel  ces t rous, à cc qtre lcs sut ' f l tccs t lc  cot tLuc:I  t lcs r l r r t tx [ . t t t t t l to l ts soict t t .
bien posôi:s suivant ull tnêurc at'c cle ccrclc.

Toutelois,  col t lntr)  Ia disposi t ion des tarrrpons. de la tnar: l t i r tc fa iL qrrc ' l t 's  t ' [ Ior ts t lc  l lorrssées
s'cxcrccnt toujours du côté-de la barre d 'at te iagc, s i  les t lc t ix  t : t t t rpot ts _I le ( 'o l ] ( ' ( l r t la ient  pas
bien au même ra5.on, i l  n 'y aurai t  pas d ' inconr 'é i ient  t \  oval iser du côté de la Jtat ' re c l 'at tc lagtr
le t ldu du talon i lu tanrpon dont lh surface de contact  scrai t  Ia plus éloig-nôt.  t l t t  ccntre,  _ l )ot l l '
r r tct t r tc lcs r ler tx tanr l tons cn concordance, c le ruanièl 'c  qurr  lcs Lalorts l lot ' Ic l t [  ] t icn st t r  la t l t ' l t t i -
circon[ér 'cr]cc dtr côté de la barrc d'attclagc.

. On poulnri l .  urrssi- lappoq-tpr.unc scttrcl lc crt [ôltr  t tr i t t t 'c
rap l t roc |é  t f t r  ( rcp l l t ' ,  l ]1 l r is  l \  la  copdi l io '  t lc  ( :o 'sc l ' \ ' ( ' l '  l t t l

s o u s  l t r  l ) a t i r r  t l t t  I l t t t t l l o t r  l e  1 , 1 r , *
t 'nc l l sL I ' t ' n l t ' r r I  s r r [ [ i s l tn t  (5  n ' l r ]1 .

r t t  r  r r  r  r r lu rrr) .
L , t ' s  t ro r rs  t l t , s  J lo r r lons  r l cs  1 t : r t i t l s  p r .uvcn t  l l i ssc t ' l ) l ssc l ' l i l t t ' t ' t t l e t t l  l cs  J to t t lo t ts  l to t t t ' 11 t t ' i l s

r r t :  I t ' l r t ' l i l l t ' r r t .  l ) : t s : u t  c i s t i l l c n r c i r t .  I l s  r r c  s o r r t .  p t ' t ' r ' i : s  c J u ' t l l t  I l l o t l l l t q t r  t ' L  i t  l : r  r l t ' t t l r r t t r l t ' t l t ' s  I t ' o t t s
t ' x i s l l t r r l s .
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L'cncastrcrnent  dt r  tu tn l lon I loy dans l : r  f ra \ ' ( ' rsc a été l tnré l ior ' ( :1xt t ' l t 's  I t to t l i l ' i c l r t io t t .^
suivarrtcs (1) ( l i .g. 77) :

1o Ar:croissemcut de IJ à 10 lnul.  de Ia l l rol 'onclcur du logcurcttt  du tatultotr clans I ' t lc i t . t '
moulé, de tel lc sorte qu' i l  reste un jeu de 2 lun. cntrc Ie talon r lu tampon et l tr  fond de sol l
logement, qne Ie tanrl ion l lorte cer' fainemcnt par son l tat i l l  sur la tôlc de façarle t ' t  nc r isqtrc
pu*\ le basculer en prenant appui t trr le fond du logemcnt.

20 Suppression itar rechrlrélcment tlc I'arroncli circulaire cle 5 t)lln. tlc raYtttr qtti rltc.corc.lc
l' intéricur du logernCnt avec la facc AIt de la travcrse ce qui, après meulage à angle vil ', per-
mettra d'obtenir un encastrcmeut de ti mm. att lieu dc 3.

3o Soudure sur la traverse (en bouchous et discontinue, corttrc les llords verticattx clc
I 'embase du tampon), dcs trois fers plats dc scction 10 X 20 rnnl.  qui bloqtterottt  ce dtrrnicr
dans .le sens transversal.

On peut rcmédier à I 'ovAlisation du logemcnt, lorsque ccl lc,-ci  doit  ôLre uôccssairctuelt l
supprimée : soit en rechargeant à la soudure électrique (si la traverse est etr acier moulé) ct

F lG.76

en recti f iant à la menle portat ive, soit  en irrterposant un croissant en acier l ixé par sottdttre
entre le talon du tampon et son logetnent.

b)  Condi t ions de montage des tampons-  du tenden.

Les tampons du tender doivent êtrc pluns, posés à distances égales, dc c'hltque côté t lc
I'axe dr.r châssis et présente,. la mêrne saill ie par rapport à la traverse dr-r tetrtler. On réglera
cette sâi l l ie, si  besoin est, en agissant sur lcs peti ts tortrtealtx de conJ,act cle ces lalnpons,
par insert ion de leui l lards etttre les pièces,

En présentant le tender à la iocomoti ie sur une part ie de voie droite, ct lcs boutl i t ts
dcs roucs du tendcr à môrne distnnce des rai ls que ceux r le la tnac]t inc',  lcs Ll i tnl)ons t lc I ' t t t i
portent ainsi naturcl lctuent sur ceux dc I 'auLre.

L'encastrernent doit  ôt lc monté sans jeu clc rnême qrre ccltr i  t l t 's tatnpous rtc la rtraclt i t tc;
le nrontagc présente deux cas :

-- tarnpon i ivcc t igt:  dc 125 mm. cle diamètre et 128 tnnt. de longucur.
Les tourtcaux cn fontc à grrt in très scn'é sont ajrrstés sans trop fotcer.

t  t  )  No tc  r l c  n ro t l  i f i t ' r r t i o t r  no  1 ( i7 i )  du  7  ao r l t  19  l i r .
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( ' )  Rég lage  de  l ' a t te lage .

l , r r  l . r r l . ( , 1 ' .  ( l r r  t t . r r r l c t r r . t l o i t .  r r t t t , r ' é g l ô e  . r l c  I ' l r r - ' o r r  i r  ( ' r ' i l t ' t ' s r t  t t l i s t ' t ' l l  l t ' l t s i o l r  l t t ' t t s t l t l ( '  l ) : l l '

t . l r . t . ,  [ , r r t  . .  l ) ( , l . , re t t r rp t  l c  g l i sx .n rcn t  r , i , , r  l ' ro tLc incn l .  i l l ) l ) l ' i ' c ia l l l c  t l cs  s t t t ' l ' r t t ' t ' s  t l t rs  L l t t t t l t t l l t s

( , r r  ( .o r r r : r ( r i  : r .  I ) rss r rg ( ,dar rs  l cs  co t r rJ rcs  r l c  L rès  1 'a ib lc  ra1 ' r i r i ,  t ' t  l r l t t t  t ' t t  co t t t l l l r t t l t r rL  l t :  l l l o t l \ ' ( ' -

r r r t , ' t  r l c  l . c . t  r . t , lu l - i l ' r l cs  dcrux  r ,éh ic r r l cs  par  iu  I ia isor r  L ra t tsvcLsa l t ' .  c lcs  c l t i r ss is  r l t t ' i l  Û ta l l l i t '

L ) r r  l i g r re  c l ro i tc ,  l ' a t tc lagc  é [an t  tcn t lu ,  u l l ' i c t r  t le  2  t t r t t r .  t lo i t  cx is t t ' t ' t ' t l L r t ' l cs  s t t l ' l ' a t ' cs

r lcs  ta r - l l )o rs  cor . rcs l )o r rc lan ts ;  c ; .ourb . ,  s i ' l e i  tanr ,pons  d ' t tu  cô té  son l '  e t t  co t l t l t c t ,  r : c t tx  r i c

I 'uutrc iOtO doivcni  ôtrc séparés par un jeu de 2 à 3 tnt t r .

r \ r , : . r ' t  ' assagc  su l 'un  dos  t l ' âne ,  I 'a t le lagc  do i t  ôLrc ' lo r tcmcnt  c lcsscr ré  (1 ; '

2() Attetage à rotule type Est (l i t \. 1l-r, totnc I I).

( t )  C o n d i t i o n s  d e  m o n t a g e

], 'ôt . l t t  r lcs ol 'gat l t 's  t lo i t .
prr issct t t .  t )Lt 'e l tccort l l lés : tvco

l ) és igna t io t t  dcs  P ièccs

et  d ' i  n te rc l rangeab i l  i tê .

L . r r j . r r r s  ( i l r c  t e l  q r r ' r r n e  l o c o t n o t i \ r ( r  c I  r u t  I t ' t t t l c t ' t 1 t t t ' l t ' o t t t l t t t ' s

, , t rô cScvi l lc  qtr . lco.quc el l  sct ' t ' ic t l  ot t  l l ( r t l \ rc.

cote,s ltri,cipaIes. 7,olérartces dc lttbrication cI conrli l iot'rs de rclrrti l t lcs tl i l lércnlcs pièces de l 'ullclrrl lc

Co tcs
pr i r tc ipales

Tolérat tccs
de

f  a l l r icat  iot r

Cor r  r l i t  i o t t s
r tc

rc:t ra it

0 l ;sc l r  a
t i o t r s

Cher i l lc  t l 'aLtc lagc '

ISagues r lc  g t t i t lagc

.Jt 'u t l i l tutt i t t 'al  de
lxtgttt 's A ct . tV

, \ l ésag t '  s l r l t t l r i t l t t c  t l cs  co  t t ss i t t t ' t  s  I i  t ' L

I ) i a n r è t r e  c x t ( ' r i c t t t ' t l c  l a ' ' r o t t t l t :  l i  . . - - .  '  '  i , - - '

. . l t ' u  t l i i t t t r é t r l r l ' t l c - t a  t ' < t t t t l c '  l i  r l : t t t s  l c s  t : t t t t s -

s i n e t s  I i  t ' t  I i '

, \ l és : tgc  t : r ' l i l t t l l ' i t l t t c  < l ( '  l a  l r i l g t t t ' t l t '

ro t  r t le  l "

. Ic r t  t l ia tnét r : r l  t l ( '  la  t :hcv i l lc  I  I  t l r t t rs  l 'a lé-
s a g c  t : r - l i r r d r i t l r r e  t l c  l a  r o t t t l t r  l ; . . . .

l I .  . .

. , \  c t  A ' . .

ln c: l tevi l lc tst t latts lcs

-i- () - o rtutt. 2l180 l t r t t r .

180  t t t t t t .

O  l t r t t r .

,l
I'l
I
I
i
i

I
\

7 7 7
1 8 2- 0  +  0 t t r t t t . 2+

0 nr tn .  -1

J l l l l l .

l l l r D .

n l l i l "

l l ) I l l .

l l l l l l  .

O  r -  O  t t r n t .

L)  - -*  t f  rnul .

l . l l J l l .

l l ) 1 i l . ( 1 , )

( | +  O  l l r n l .

o

r _  ( !

< ' u t r s s i r r e t s  l ' l  c t  1 1 '
t  r r l r l e l r  t t  t ' i - r l t ' s s t t s ,
s ( ' l ' i t  l ' l l l t t t ' t t i ' t '  i t  0

t ' I  l t '  t l i l t t r t t \ [  t ' t '  t ' r t i ' t ' i t ' t t l '

t t u r i s  t l u t '  l t ' r r l  t l i l  l  ( ' l ' t ' r r t ' t '

n r , n l .  i l  1 l l t t '  t t t t ' t t l l t q t '  t l t ' s

I

l

l s 2

(  )  r i .s t t t tv , \ ' t ' l  oNS :

( i )  L ' r î . q rp  6 t ,  l l r  < ' | ev i l l c  I l  t l o i t  ô t l c . ég : r l i sûc  su r  i o r t L  so t t _ l ) o l l l ' Lo t l l ' ( ' l l  l ) l . l t q l t t t I  s t t t ' t ' t ' s s i -

v r . r ) l c ' 1  so l t  e rgo t  
' l '  

4ans  l cs  q r ra t r c  n ro r t l i i l c s  U  r l c  l a  bag r t t '  ( - l c  g - t l i c l aqc , \ .  l , ' t l s l l l ' ( '  t o t l r l i s i ' t '

t l e  l l  c l r c r - i l l c  t t  c t  t l t r  l l t  J r l t q t t t  A  l t t r  t l o i t  l l l r s  cx t ' é t l c t ' l i  t r t r t r '

l ) r r n s  l t . s  l r t e l i c r s  l c s  c h t ' r ' i l l c s  c r r  l r c . i t ' r  S I , ' s o n t  l e r r l ' l ô c s  à  t ' l u r t r t l  à  l ' l r i t l t ' r l ' t t r t  l t t l t t t t l t ' i l t ,

1 , , , i u  , , i , : t i f i û cs  1 r r  I o r r r ' .  On  r r ' c xé r ' t r t t ,  qu ' r u r  t ' t ' r r l ' l e r t t t ' r t t ;  l l  t ' l r c v i l l t '  t ' s t  t ' ( ' l ' o r t t t i ' t '  ( l t l l l r r t l  t ' l l t '

: r t  L t ' i n I  i t  t t o t t \ ' ( ' t t l t  l t r  l i n r i t c  t l ' t l s t l l ' c .

r ' y  l i t t t l l i t l t t t ' s .
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s l u ' l r i ( ' ( ' s  ( l ( '  ' i o i n I  r l t ' s  r l t ' r r \  ( ' o t r s s i n t  l s  l : .  t ' t  l t ' .  [ ] r r t '  r ' i r l t '  s t t ' i t  i r t l e r l l o s ( ' c  c r t t t ' t '  l r t  t ' l r t v e t l t '  . f
r ' t  l l t  f t r r : c  ( 'n  l ' ( ' g l r t l  r l r r  t ' o r rss in t ' t  r l c  < ' l i l  l r ; lo r r t ' l ) ( ! l ' n l ( ' t t rc  le  l l l ocagt .  t l cs  co t rss i r t t ' t s  r l l t t t s  l i t
t i r ip r . .

I -a  t 'o t ,e  t l t r  r 'ô . I 'o rn r ( ' ( l t -s  cor rss inc ts  t l r  2 ( i0  n t rn .  i l  s ' r rP l l l i t l t r c  non I )as ' l ru  d ian t t i t rc  in lé r ' i t ' rn '
r 'éc l  t t t cs t r ré  après  repr isc  r lu  j c r r ,  n ta is  J t ien  à  ce  d ianr t \ t l c  augmcr t té  c lc  l ' ôpa isscu t ' c le  n r ( r la l
t ' l r l r r r 'Ôc. Au nlcul l tgc.

r \  cc t  c f l ' r t ,  r l t ' r rx  tm i ts  l ra r ' ( : s  r r t  y ro in tés  c l r l ( 'un  à  1 ( )  n t rn .  du  jo in t  dcs  couss incLs  I i  eL  I i '
su r  ia  f r rc t :  su l lô r i t ru i - r :  des  co t rss incLs  ucu fs ,  l )c r rn ( ' l t ro r r I  de  sc  rcndre  t :omptc  à  tou l  i r t s t :u t t  t Jc
i 'épaisscur r le mél"al  cnlcvôc.

So iL ,  l )a l '  cxcn lp lc ,  u r l  a t l c lage ayant  l cs  co les  c i -après  :

I ) iantôt re inL( : r icur  réel  dcs coussine[s EI j '
I i l ta isscrur. .c le môtal  cnlcvôc aux
l ) ia rnc l t rc  cx tô r icur  dc  la  ro lu lc

. . . . t

coussincts  .  .  .coupcs dcs
26ir,5 nul l .

1 , 2  m m .
264,2 nlrn.11.

I l icn que ccL at i t ' lagt 'so i l  correct  au y lo int  de vuc dcs ieux (265,5 tnm. -264,2 rnnt .  :
1nrrn.3) ,  le  c l iarnètre dcs coussinets a\ rcc lcs coupes c l 'or iq ine sera i t :265,5 rn ln.  + 1,2 l l l rn .
=-. 266,7 rrllrl;i ' $upéric.ur à 2û0,5 [D., cote de retrait. Les coussinets E ct I] ' doivcnt ôt.l:
t lans ce cas remplacés.

c) Les rotules F t 'ct irées drr servicc pour augmentaLion du diamètre d'alésage cyl indriquc
au-clessl ls de 182 mrn. 5 sont à envoyer Aux atel icrs qui les rernettront en état par appl i-
cabion de nouvellcs bagues G.

Le jeu de 1 mnt. prér 'u à l 'état neuf (181 - 180 mnr.) de la rotule sur Ia chevi l le d'attc-
lagc cst nôccss:i i re Pour Ircrrr lcttre le l ibre déplaccment de la cl ievi l le dans la rotule.

Remarque tntDortante. --- L'assemblage cle la chape sur sorl  support est à rnaint 'cnir sarrs
jeu. I in cas dc rnatagc dcs iroulons de l ixat ion et des talons d'encastremcnt, le jer,r des talons
' lans les logcnter t ts  dc la  chape cst  à suppr imer par  appor t  de]méta l  à  I 'autogène sur  lcs ta lons.
i ,cs ta lor ts  sonL.er tsu i tc  par l 'a i tcrnc 'nL a justés tout  cn col lservant  autanL quc possib lc  la  co i r -
cordatrcc dcs trotrs t le boulons. Ceux-ci doivent ôtrc r 'éalésés convcnablement rnais au plus
fuiJr lc t l iarnè[r 'c possibkr, cc r l iarnt\tre nc dcvant clépasstr i  4,1 nrm. dans aucun cas.

b 1  E n t r e t i e n .

t 'L .  
fu , , . t io , ru , ' t , , . ,n t  t l i s :  r l i s l x rs iL i l s  t le  g la issugc  csL  : i  cor rL rô lc t ' so ig r r t : t rsc rncn t  I )ou l 'é r ' i t t ' r '

lcrs r isrrLes, gi ' ippagcs 
-ct  

nrêrtrcs défolmat iorrs du tender I lo l lvanL résul t r r r  des el ' for ' ls  inrpor-
t l r r r ts e xt ' t ' rés.  Ces cl isposi t  i ls  coIrU)r 'enrtent :

i l r l  rébclvoir  l \  c lcux dépar ls about issant à unc couronire dis l loséc au-dcssus t lc l l i  rotul t r
r l ' o i r  l ' l i r r i l t :  s ' é c h a l ) l ) c  l ) a r  q u i ' r t t ' c  t r o u s :  u n  à  I ' u r r i è r e ,  t r o i s  i t  I ' a v a n t ,  l t u i s  l ) a s s c  d u n s  d c s
l r inurcs  p ra t iquécs  à  la  l lu l t i c  s r rpér ' ieurc  r le  la  ro t r r l c  c I  s r  t 'épnnc l  ck :  ]à ,  t l ' unc  l ) i l r " l ,  en t r t :
' . : l r , : v i l l c  c t  roL t r l t ' ,  r l ' nu t re  1 ; l rL ,  en t re  lo lu lc  c t  couss i t rc ts . . .

c l t rux l l iotccr icrr t 's  f t lnt l t is  t 'hacrrn c l 'ur lc t r t 'sse dc coton tnlr in lenue par rul  r rssorL j i rn 'c-
t iù r ' c  l r r r tour  c lc  l l  c l le \ , ' i l l e  t . l -  l ' cco t rve t 'L r r  t l ' une  cnvc lo l l i r ( ' cn  t r ) l c  J ' i xée  aux  couss incLs .

Nr l rç .  - - -4 )or r t ' i l ssu lc r  r rn  J lon  IoncL ionnenr t .nL  t l c  I 'a t tc l r tqc ,  i l  cs t  néccssn i rc  ( :q l l cnrc r rL
r l e  r r t u i n t t ' n i r  c n  J l t t t t  é t l t  t l r ' l ) l ' o l ) r ' c t é  c t  d c  g t ' a i s s r t g t ' l c s  c I ' : l l ) a t t t l i r t c s  t ' t  l l l r r r l u c s  r l e  I ' r ' i c l i o r r
r l c  bog i t t  l r v lu t t  t l t t  I r 'n t l c t ' .

r ' )  Découp lenrent ,

l , ' r r p û t ' l l i o r r  n r - r t ' n l r l t ' r r o r r s i s l r r n I  l r  r t ' l i r c r  l l  c h r v i l l c  I I  r r 1 l t " ù s  t ' t t i è t " t ' t t t c n L  t l t ' l l t  t ' l : t v t ' t t e  N
i lo i t  sc i 'a i re- l ' t t t : i l t , r t r t 'nt .  s i  les organes dt ' l 'at te la.qe orr t  ( r té t .orn 'e l t ; rb l t i t t tc t t t  gt 'a issés tr t  cr t t rc-
i r . : r r r is  cr t  st ' t ' l ' i t 'c .

l ' l r t  t ' r rs t l t '  tUJl , icul lû,  orr
I t r  r  ( ' l l l i t  i r  i ' r r i r l t r  t l  u n  l r r l l u t
: r r t  J r c s r t i t t  t l ' t : r t  t ' t ' i , . ' r t t t  r ' ô t ' i n

t lo i l  r l ' : r l ro lc l  l l ro< 'é t le r  i l  ,nn  g t 'u iss r tq t '  l t J . to tu l l t l t t ,  l t t t i s  t ' l ' l ' t ' c t t r t ' r '
I ' i x t i : r  l ' : r b r i  t , I  a q - i s s l r r t t  s t t t ' l t ' l l i t o t t  c l t r  l l r  t ' l t t : r , i l l t ' ,  t ' n  s ' l r i c l : r r r I

; r l : r t ' û  t l r r r r s  l r r  I ' o s s c  c I  i r g i s s l t t t I  s t r t ' l l r  c l r c t ' i l l t ' 1 x t t ' l ' i r r t t ' r ' r r r û r l i l r i l e



| 0 t  -

t l ' t t t t  l - t lo fc( . l tu  t lc  l lo is  c lc  gt 'osseur  convcnablc.  On peuf  t 'ncor t r  cssa) : r ' r 'dc rc t i rer  la  t . lavct tc  . l
dc  J t locag t r  t l cs  couss inc ts  I l  e t  I l ' c t  d 'écar tc r  ces -cousss ine ts ,  cc  qu i  peu t  fac i l i t t ' r ' I c  r t ' L ra i t
( l t '  la  chcv i l l t ' .

L,tr  cl ts de dôrai l lctt tc ' t t t  t lc la l t lachirrc ou dtr tr 'nr l t ' r ,  ees nlesul '( 's l)elt \ ,( ,nL t ' : [r 'cr inlp; l l i -
cal l lcs ou insufl isantes ou faire perdrc. un temlts précieux. I l  peut. alors être néccssairb'dc
c{)t l l )er au_cltalul l lcatt entre le coussinct arr ière E et le prcnricr boulon de f ixat ion P. la cf iapc l)
I' ixéc sur la pièce cn acier rnoulé de Ia traversc du fenclel' \ '.

IJans cette ér 'entual i té, Je dépôt doit  posséder en al lprovisionnemerrt unc chape rkr
rechange.

3o 
-Attelage -unif ié 

( | 4 l-P).

Lcs caractéristiqucs cles deux ressorts
tonle I I ) .
-  f lexibi l i té par tonne par ressort (2,6 mm.) (pour I 'cnsemble des dcux ressorts :  1,3 mm.),
- j ' lèche de fabrication 60 mm.

. - compression des ressorts résultant de I 'attelage (102,5 mm. - 85 mm. .:  18 rnnr.).
I l  est nécessaire de reprendre lcs usures diverses énumérées dans lc tableau ci-a1très

lorsqire la bande des ressort i  n'est plus que de 7 mm. Cctte bancle corresponcl à une cl istâncc
mo)'el l l le entre les faces arr ière des tampons et les faces avant des boisieaux de g5 n1nt. 5,
qu' i l  convient de ne pas dépasser en sen' ice :

pIIJces SU.IETTIjS A I]SURI]S opÉnertoNs A EtrtTECTUEn

placés err paral lèles sont les suivantes (voir l iqure l0
du

-  ova l isat ion des æi ls  dcs 2  t iges de t ract ion
(part ie centrale)

bagues-  des doui l lcs  < le  r : l tev i l lc  c l 'a t te lage de
la  rnachine

chev i l l es  d ' a t t c l agc  ( r r s r r r c  o t r  éy lau l c rnen t )
usu re  dc ' s  d i squcs  - r t e  t an rpo l t  ( ép r .  d ' o r i g i r r e
40  rn rn . )

usure des cxt rérn i tés  .AI ' i  dcs t iges de tanr l lons

usurc  c lcs  craparrc l i l rcs  t l 'appui  des t  iges de
tarnpons
plaques de f r ic l , ion c le  la  machine

ressor ts  de choc (avachissenrent ) ,

- rccharger lh la soudure électr ique ct.  réalése
( longueur  d 'axe en axe de la  t igc  côté  rnachine :
E30 nrm.) .

- -  changer  les  bagues s i  l 'usurc  a t te i l t t  ou dé; iasse l
l i  nrrn. i

-  rcchargcr  i r  la  sour lurc  é lect r i r l t re  cL tour r rcr  I
- -  re t ' l ranger  à  Ia  S.  l l .  c t  réus inc l '

,  
(1 )  AvanL  gue  l ' usu re  a t te ignc  cc t t c  va ieu r ,  o r1  l a  con ipensera

recn  a rge rncn l  .
a l l o r tgean t  l a  t i ge  c l c

l a  t igc  t \  c l ra l te  I l  c lo i r ,cn t
lo .gcr r ren t  c l l r r rs  l t '  c : r i ssor r

\u! r 'appelons quc l lor lr  le réglage de I 'attelage, les écrous cle
être vissés dc façon que le jctr enfre la chevi l le d attclage et son
d'attt ' lage, soit  égalcrtrent réltart i  à I 'A\/ ct à I 'AI l

4o Attetages t)rpe Américain.

e )  A t t e l a g o  o r d i n a i r o  ( 1 4 0 - B )  ( l t g .  t 6  { " o m e  I I ) .

I -a distance cl 'axc r .n a\c c l t .s c lctrxchevi l lcs cst  nonrral tntcnt  égalc l i  la sonrnrr ,  ( l t ,s  r lerrx
l 'a \ 'o I l s  d t l  t :o t t rbur t 'des  tan tpo t ts  dc  la  n r : tch inc  (67 ,3  n t rn . )  e t  r l r r  ten i ie r ' ( l i 3 i l  n r rn ) ,  r rug11r , l l i , r ,
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t lc  l ' t :p l r isscrr l  t l t ,  la  l l lur l r re  c le  f r ic t io t r  t l r r i  sé1lu l ' ( ' ( ' ( 's  r l t ' t t r  I iu t t l to t ts  ( l l2  r r t r t r . ) ,  so i t .  l  I r t .  i - ] -15.
La l ta l r t  r l 'aLtc lagc r lo i t  t ravai l lc r  t 'x t : lus i r - r ' r t rcnt  à l : r  t ra t '1 ior t ,  to t ts  lcs ef fo l ' ts  t l t ' ( ' t t t - t t -

p l t :ss ion étant  su l ty ' lo t ' t t1s l )ar  le  Ia t t l l tont t t ' tnct t t  t "cnt t 'a l .
, \  ccL ef f t ' t ,  lcs  dcux æi ls  c le  la  J ta l le  sont  or-a l isés,  lcur  lougt tcuf  cst  t l t '1) l  t r t rn . ,  a lo t 's  qt t t '

lc t l ianrètre des cher. i l les cst 'clc 76 mnt. I in posit ion nolutalc t lô I ' r t t telagc, c'est-à-t l i re qulutt l
lcs  1t ièces c lc  tantpol lnerncnl .  r ' ienncnt  cn contact , . l r  locornot ivc c t  Ie  te t tdcr  Ôtant .  au rc l tos,
chaque extrénri té de la barre d'attelage se prt isente par rapi)ort à la chcvi l lc cl 'attclagc cle la
façon ind iquée par  Ia  l tgure 78.

Lorsque la locomotive est en tract ion, le jeu dc 1 mm. entre chevi l le et æil  dc barre se
réduit à 0 et les tampons dêcol lent légèrement de 2 mrn. I l  résulte de ceci que les pièces du
tamponnement peuvent subir une usuie totale de deux fois 14 mm., soit  28 mn1. avant que la
barre travai l le à la compression.

I-a longuerlr au dcssin de la barre d'attelage centrale, nlesurée d'axc crl  Axe dcs cBils, est
de 1 m.  332.

Au fur et à urcsure r lue les æils dc la barre cl 'abtelage ainsi quc lcs organcs du tampon-

Bor"e

:4r. F IG ,78

nemei rL  ccr i t ra l  s ' t rsen t ,  un  je r r  éga l  l i  l a  son t r r rc  dc
c lu  tender  t : t  la  p laque de  f r i c t ion .

Portr  ér ' i ter  des réact iot ts,  i l  convi t 'nt  dt .  renrt ' t t re ces 1t ièces en contacL.
' .  

A  cc t  e f ie t ,  le  gu ic le  c l r r  Lampon A\ r  c l r - r  t c r r r le r 'por te  un  co in  l te r r :ô  dc  s ix  t lous  d isposÉs
en t l l t i t t co t tce .  Ce co in  s 'e r lgage t ransversa len lcn t  c l l tus  l c  g r r idc  dont  i l  es t  rcn t l r r  so l i c la i le  par
r rne  br r l c i re  cy l inc l l iquc  q t r i  t raverse  les  deux  1 t iôces .

I-e 1r l - issqge drr  i r rc ln iet 'au s ix i t \me 1r 'ous c lu coin c leréglagc'pcrnret  c lcr  I ' l t i le val ' ic l 'c le 15 nlnl .
en t ' i i ' c t l t  la  sa i l l i t ' d t t  tan t l l c i r t  d t r  t cnd t r r  r l l rns  son qu idc  c t ,  par :s r i iLe , -d , - ' s r r l tp r i r r tc l  r rn  jeu  d 'éea le
inporLance.

-  I :o , ' sq t le  Ia  b roche ( t tan t  p lacéc  c lu r rs  le  s ix iènrc  t rou  c . l t r  cc r in .  i l  cx is te  t l rcor t ' r l r r  je r r  e r r t r t ,
l cs  1 i ièccs  cn  contac : t ,  on  ra t t ra l ) r . rA  I ' r rs l r rc  :

'  
l o  D e s  æ i l s  d e  l a  b a r r e  d ' a t t e l â g e ,  l o r s q r r c  c c t t t r  u s l l l ' c  a t t e i r r c l m  8  r r r n r . ,  ( ' ( , s l - i r - r l i l t '

I t t t ' sq t t t ' i : i  l i l ngr re t t r  dcs  o : i l s  sc ra  c lc  9 { )  n1n. } . .  A  cc t  r '1 fe t ,  o l l  l ' a l t l t i r rcnr  ccs  æi ls : t  l : r , , l r }neugr l .
- * . *  { .1 'o t ' jQ i t tc  (1 )1 . r r rn t - ) , , so i t  par  rcc . l l r l ' q ( 'n ' l ( 'n t  l \  la  sor r t lu re ,  so i l  . r ' r r  lu l tpor ' I l r r r t  r l :u rs  l cs  l t i i r t i r s

t tsÔt 's  c les  i ' ro iss lu t ts  t ' t t  l t ' i t ' L  f i xes  l )a l  sor r r l t r re  û lec I r ' i r1 r rc .  On,a l l ] r l  so in ,  l l r . r  co lu 's  t le  c t . t i t ' o1ré-
t ' l i t i r - r t t ,  r ic .  cut tst ' t ' \ 'cr  à la blr l lc  sa lonerrcrrr  c l 'o l ig i r rc-  c ie I  rn.  332 cl 'axe ( .11 a\c t l t 's  r r r i ls .

S i ,  cc : : tu tc  cc la  do i t  ô l r t ' ,  l i l  J l l i n ' c  n ' r r  L i 'ava i l lô  qu 'à  la  t rac t io r r  t . t  non  l \  l l r  cor r - r1 t r r .ss i9 r r .
o t )  n ' : t t i l ' i t  à  t ' c t ' l l t t ' g c r  q u ( ' i t ' s  l l r r r i i s  i r r t ( ' r ' i t ' r r l c s  i l e s  u ' i l s  q r r i  s t '  t l c ) l t \ ' ( ' n t  t l r r  t r i t ( ' ( l t ' s  t ' > l t r . é r r r i t ( , s
r le la l lurre. .

c ( ' s  u s r t r c s  s c  I n a r r i l c s t c  r r r t t ' t ' l t ' t l n t t l r o n  , \ \ '
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2 u  D u  c o i n ,  l o r s t J r r c  t ' t ' t l c  u s u l ' c  r r t t t . i r t r l l r r  i r  r r r r r t .  l t t t  n l o \ ' ( ' t t  r l ' t u t ( ' ( ' r l l t ' t ' t t  t r ' r l t ' t ' i v i ' t ' s t t t '
l l r  s r r r ' [ a c ( ' ( l u , ' , i i , , . ' , ,  ( ' o n t l r r ' I  a v c r :  l c  e r r i r l c  r l r r  t a t t t ; t t t t t  t l ' , \ \ /  ( ' t t : t t ' i t ' t ' l t t o t t l ( ' .

I . ' û l l l r i s s t ' r r r  r l e  l l t  t : n l c  l r i n s i  a l l p l i r ; t r é c  à  l l  s u i t c  t l t ' t ' t ' t t ' : t i t s  t l t ' . i t ' t t x  s t t t ' t ' t ' s s i l s  t l t ' t l t v t ' l t  l r l t s
r lôpusscr 1ir  t t t t t r .

: i o  D u  t a m p o n  A V  d u  t e n d e r ,  l o r s t l t r t :  c c t [ c  l l s r l r ( ' i r t t t ' i t t t l t ' u  i r  t t r t t t .  i t t t  t t l o v c t t  t l ' t t l t t ' t ' l t l t '
cn  t r ' r l r :  d 'ô l la isscu t ' convenab lc  d is l loséc  cn I r ' c  l c  g r r idc  r l t t  ta t t t l ro t t  t ' L  l t ' t r l t l ] ss is  t l t r  1 t ' t t t l t ' l ' ;
on  t r t i l i se r l i  pour  f i xc l  cc rLLc  ca le  l l ' s  q tu r [ rc  bo t r lons  dc  27  nun.  t l t r i  t ' ô r r t t i ssc t t {  l1 r  g t t i r l t ' r l t r
turnpon tltr tcndcl' au châssis du tcudct'.

L 'éptr isscur drr  I : r  cale ainsi  appl ic luôc l i  la sui te r l t :  t :ct t ' l r i ts  tk:  jc t rx st t t :ccssi fs l tc t lcvt ' l t
pas dépasscr 20 rnm.

On pcul"  encorc renlcf t rc cn état  les t l rnpons rrrr l i i tux ct  Iu plat l t rc r lc f ro l tet t t t r l t [  lx t r
appor ' f  dè  môL l r l  à  I 'a idc  d 'é lc r : [ rodcs  spéc ia l t rs  r 'és is tan t  r )  I ' t r su t ' c ; : tp t ' t \ s  t l r ro i  o r r  po l iL  r i  l l t  t t t c t r l t r .

Cole  A Cole B

FtG.79

a : - r .  r : + r . - r . . ,  
. 1 > ç -

. On cxi:cutet.a ccllcs tles trois opér:rtions ci-tlcssLrs rJrrc jrtstil iela I'ttsttrt' tles pièces c{. on
. dorrueta itux calt's rrnc épaissruL tclle qtrc lc lampon A\I drr tcnrler victtltc :ttt ctttttact tlc ]it' 

plaquc dc Îr'iction, la brochtr du çoin dt' r'églâgc étânl" dlns le plcmit't 't lou tlc ct'lui-cj. On
l toun 'a cr rsu i tc  réglcr  iL  nouvclu I 'a t tc luge en ut i l isarr t  lcs  t rous sut : r rss i ls ;  <;u i t t td  t tu  r lc  pout . l i t

irlus le Iairc, on rattrapcl'l lcs rrsrrrcs conllrc il t 'st inrliqrré ci-rlcssrrs cI ainsi dc suitt'.

.: -* i,) Attelage Fnanklin (41 Rl (lig. 17, lonrc II).

L f  tomprcss ion dcs tcssol ls ,  l r r r  mont l rgc,  cst  ob l r r r r rc  atec t r r t  lx l t t lo l r  s1 l ( :c ia l  I ,  l iv r 'é
:n ' t 'c  lcs rn i rch incs,  qui  s ' in1r 'o t lu i t  lx r r  l . 's  o l i l i r :cs t les sc l lc t  Ics ]1 .  l l t iur t  t l t tnué I i t  Ie I ts io I t  im;r r t t -
lur r tc  t lcs  rcssor ls ,  l 'Ér : r 'u t r  r l l :  cc l rou lorr  r l t i  p lo t lu iL  l t :  t i r  pprot :hcmt ' r r  t .  t les sc l lc t tes I i  c t  l r r r l
su i tc  la  cornprcss iorr  < lcs lcssot ts ,  lc  l )cuL ê l re s t ' r ' rô  rLurs l t ,s  corr r l i t io l ts  t r t t t l t t t 's  r1n 'cn in tc tpu-
saut  cr l t lc  I 'éc lorr  t ' t  l ' rure t lcs sc l l t ' t t ts  un lou lcrner [  à  I r i l lcs  spéci r r l  pr 'ér ' r r  r ' r  I 'out i l l r rgc r les
r lépô [s .

Lc  bor r l t )n  ( 'n  c lus( '  (p r i  I r ' cs [  ( lu
t l t r  I ' a tLc lage,  nc  ( lo iL  ja r t r l r i s  l cs tc l '

'  T -cs  o l ) ( r r l r t ions  i t  t ' ré t ' t t t t ' t '  por t t '
s n i Y l l l l t ( ' s :

' t u r  
o r ' { : u } c  ( l ' o r r l i l l r t g t '  l l o u l  l c  t t t o r t l l e ( '  o t t  l ( :  t l û t t . t o r t t l r g c

i l lon[é  sr r t '  1 t ' r r r lc t 's  c i l  sc I ' \ ' i ( ' c .

l ( ' cou l ) l c l '  l u ro  I n l ( ' l l i n ( '  l t \ ' ( ' c  so l l  1 t ' t t c l t ' t '  s r l t t [  < l t t t t t '  l t ' s

- -  n t o u t ( . 1 ' l e  J t o r r l o r r  t r ' : u r s v t ' t ' s : r l  n t r r r r i  t l t ' s o n  l ' o u l t ' t n t ' r r t  à  l l i l l t ' s  s t t t ' l ' l r t t t ' l l { ( ' ( l t t  t t ' t t t l t ' t ' ,
_-- \( ' |I ' l 'cr' l  ( ' i( 'Ù lrotrlort à I 'ortt l,
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-  -  i l l l l ( ' l l ( ' r '  l t '  t , . ' l l r l t ' r ' l r t  cout ' l t r t t  r lc  l l t  lo t :ornot ive t ' l  t t tor t ter  lcs l tan ' t 's  t l 'a t tc lagt :  e t .  le t t t 's
c l t r ' r ' i l l r 's ,

--- n' t i r t ' r  l t '  boulon tt 'artst ' t ' t 'sal.
l i l  pour désaccoull lcr :

lnontcr le boulon transvelsal rnuni de son roulcmcnt à bi l les sur I 'attclagc du tertdct ' ,
--  serrer ee l ;oulon.à fond,
- clémonter les chevilles ct les barres d'attelage,
- rctirer le boulon transversal.
La compression à donner aux ressorts au moment du réglage correspond à une valeur

de la distance N[ des faces d'appui des écrous H, qui doit être comprise entre 654 et 667 mrn.
Si, en raison dcs usures ou des écarts pouvant exister dans les caissonnements ou dans

les barres d'attelage, ce résultat ne pouvait pas être obtenu, i l  conviendrait  d'opérer comme
indiqué ci-après :

Prernter ruttra.page : Introcluire des cales entre les coins arrièrc ct lcs llarois latér'ales du
caissorr drr tenclel ' ;  ces calcs doivent ê[rc conformcs aux tracés dc la l i .gure 79.

Ff  G .79 b is

\(\,
T

Sccortd raltrapuge : Le 1l'en-rier rattrapage éLant déjà
crrt lcr le coin et la. paroi transversale du-calsson.

.';i{,*:.-;

La cale à interposer cloit  être conforme à la l tgure 7\ l  Dis.
Lorsque ces nlesures cleviennent insuff isantes pour obtenir la cotc M ci-dessus définie'

t l l t t ts lcs l inr i tes indiquét 's, i l  y a l ieu alors de recti f ier la longueur clc la barre de l 'attelage.
I-es I imites d'usure cles pièces de I 'attelage à observer par les clépôts sont les str ivantes :
Chevi l les. Usttre sur le rayon cle 2 rrtm. 5 (diamètre l i rnite cl 'usurc 96,6). Ne pas recharger.
I3âircs cl 'attelage. A baguer à neuf .qtrand I 'usure atteint 2 rnnr.5 sur lc 111,611 (rayon t i

l inr i tc  c l ' r rsure 56 mln.  5) .

5,, Attelages élastiques.

-  '  
- l

l )oru '  ér ' i ter  :
' -  les dér'ai l lcmcttts occasionrtés par. un serrage cxagéré de I 'att t  lagr ' ,
-_  l t rs  I t tou\ : ( 'n l t ' t t ts  r le  ]ac 'c t  r l t ' la  locomot iv t 'e t ,  en cc.Lta i t r t 's  c i rc .orrs t r rnces,  lcs chocS

ct t ' f fot ' ts dc cottt l l ressiott  à l l r  bart 'e de tnrcLiorr occasionrrés in\ '( ' l 's( 'r 'n( 'rr t  1l:r l  un scl ' t ' rge insuf-
f is r t r t t ,  I ' l t t t ' lagc r lo i t  ê t re rôglé co lnrnc : ; t r i t  :
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1o I-a 'ra(rhi 'e éta't  sur ' r lc 'oic cl ' r  r l ig 'cuteut droit ,- la sai l l ie r\  l 'état l ibrc (te'clcr t ton

acco. ' lé) crcs f; , , i . ; , i . -ant.t . ,  iamPons du t i , l r , i . i  s.r la t 'at l* i t t t  cloit  ôt.c égale :r l r  cotc cltr

r lessin (voir,  p;; 'Ëi. i"ptt ,  l igurci 8 ct I  tomc II) '

2n l- ,altclagc 6oit être sËrré t le tel le so'tc que l 'écartctnct l t  r lcs tr 'v( ' l 'scs soit  égal à l Î

t ' " t t t  
r l t i l ,19; , i i Ï tage ( / igur .c  g, . t ' r 'c  i l ) ,  l t .s  t . r r ' : r r : t ( r ' is t i r l r res t l t ' l ' i t t le l r rgc c t  r l t ' t : l t r t t l t r t ' r ' t 'ss t t 'L

rrrt  volt t tc, .sottt  l trs stt i t ' l t t r t trs :
--.  l" lexibi l i té l lar lotrucr 9'3 l l l l l t ' '

- _ s l r i l l i e t l c s t a l n p o n s l i l r r t r s : 2 { ( ) l . l l l . t l . '

* chat'gc norrnllc
240-2 t5+2 i . 5,3 t .

. ,  t v

(25 rr-un. étalt l ' t ipaisscttl t lc la pl:rqttc t l 'a111'ltt i  dt's tatlports sttr la
1),3

315 - - : i 0 ( i  + -

macl t i t tc  c t  215 l 'écar temcut
cles tt' ltve rscs, atttrlage'
scrré).

- chargc tl 'aPlllatis-
st'ntctlt : {) t.

I tatt tettr lcssorL
l i l t rc :  180 nrm'

-.  {1'115i611 dcs dcttX

t'cssor'ts (attelage scrré) :
10,7 t.

Pottr I'attclage dcs

P

230 G (f igure 9' tomc

II) avcc tcnclcrs 22'000' tgl caràciéristiques tle

i'ittËiqqc' et du ressort uo 10 sottt :

-- flexibilitê Par touue : l '7 nrm''

.- saill ie cles tampolrs libres : 210 lnnl' '

- f lèchc cle fal 'rricatit ln : 6l l l l l l l '

Pot t r  I 'atLelast '  t lcs 230 G ( f ioure-9'

t.. .".nàtéristiqtrtî dt' '  I 'attclage et cltr

- -  f lcx ib i l i té par to l t t rc :  4 '2 l l l l l l ' '

. - -  s l i l l i t r  t lcs tat l l )o l ls  l ib lcs :  lJ l i l

-_- chargc uortntlle

- charge d'cssai : 25'4 't '

tottre I I)  avt 'c tctt t lcrs 20'501 à 50û ct '  20"001 ù 004'

t ' t ' ssot ' t  s t l t t  L  :

bis
' 1  

. " ,  - '  
4 e .

210-215  +  25
1 ,7

-  9 ,5 t .

l l u ' l l . ,

25 I  r .-- r : l t l t rgt l  t t t l t ' t l t l t lc : ,1, ')

i t l ) l ' l c l l t l ( ) l l  ( ' 5 t  l ( ' ( r t r r t \  \ r \  l ' r t r ' "  
r \ \  v  / r r  \  /

. ' , , , r l r ' , .  l .  r r t i l i t ' t l  r l t ' l r t  l l r t t t t ' t r t l t i l r t ' s r t ' t ' l  J l t ,  r l r o i l t  
i : t i ' q ] ] ; : : ) t

-1'- ' 'clt l tt 'gc d't 'sslt i : 14 1",

.- I lèchc tlc f lt ln' icrltt i t lrt : 50 rttttr

I -e lcrde.r  r l .or . ig iu.  r i .  l ' . r . tc lagtr  de s 230 G rr 'cL '  tc ' . 'd-rrr  20'501 r ' t  50û tr t  20'601 i r  601 cst

r 'u '  tv i )c 4i f lére 'L ( / ig.  g0) t r .  ccr. i ' . , r , , r^gJ i l ; t ; i  i i , ,  t *  t ;g i ; ; '  A- la str i te t lc  t ' r rpt t rLt 's '  i l

a éré picscrit,r;,, i ; i iLi i ,,,,,1,, àc-tlc.ritr ryl igrî; i i l t" i i ;g.8fi àôttt la trra' i l le cst ttrodil iét '

(surrrrrcssro' oe l,érançor); i1 à"i ioi i:. , la,l, i lrrâ.ïrïf"t i [,ï. , i , , ' .J,,, 'r 'r ' t ' t t tt 'e t lans le guicle dt lrt

ihc,i: i lrc c'attelagc côté ,r-,,,,,rr i,,-.;; i ir; htt itcr lcs .h.cs-cn l iut 't t l t t tctrt lctrr qtri l tr t lôl ' t tt ' t trt '-

t"ttt"r'.,,,.s(r.. 
r. crrr trt' s:rittic. tlcs 1,r1ru)flll.s li.'.,.ï:::."'i:: l]:iï11,t'::11",,,,ï,:îi 

'llll-l,1,lti,l''ï,l.ii;i1""'-

< lc  r . r r . c  s . r r I  r r ç r ' r r i l r r i s . r r  r l r r ' i r  t ' \ i s t t ' t l c r , r s r r ' t ' s .  L . ' i ' , ' " t " ] i - t : ; i  t i t ' l r r t té  i , r ' s r l t r c  l i r  I l i ' r ' l t t " l t '

I . l r l l ' i c l r t i . , ,  cs r .  r . ( , t l r r i t t , t l t ,  1 , l , r r ' , 1 . , i  
l ; i ,  (1 ) .  l ' . . i " r l , , u , , . , t a t ' l l t  s . i l l i t ' t l t ' s  I l t t t \ 1 r ' t l s  i t  l l t  t ' . t ( ' l ) I ' ( r ' l l t "

I t ' *  1 , , r i t t i  s  l '  i t r l  ( ' l  s ( ' ( ' l  i r r l l  r l t '  l r t

i , r i l , : , , l r r  t ( , : , \ t ) t l  ( / i r y ,  S t l  / r i s 1 .
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l t 2  -

i f  l r r t rL  r .ég lc r  ' a r  t l cs  c r les  é l r i r t r l ô ts  ( l i g .7 , lon r t r  I l )  ou  r t c l t l t r .gc l  l ' c l l l r i ssc t t t ' t l t s  P la t i t t t ' s  i r

talo's ' lucécs r l trrr i t \rc r.r  rrhi i i ; -ù; ï*. ,  1rùi i i r t .r .sur l . ,st l trcl l t ls lr . l i t ' t tL l ts t 'xtt 'énri tcs dtr

rcssor.r (/ig. {), lourc il),,u.r.,,rrpt".it i..t.ttî,ri i i.r"l l ' :ult:i.t ics taml)ors srr lcs 'cssorLs (/irJ' ti '

tome l I ) .  On p.u i . , r .ô i .  a l lonppr . la  t ige.du tampo'pei  rccha'gemc' t .  A.cnra l ' ( lucr  toutefo is

quc le dcssin ,rér,oit la cémcui-ation .î l, h.^p; A.^, d.u* cxtiérnités' Lc rayon de I'arroncti

ii., i,, face frottante du disque doit être cotrservé.

I-orsque la cotc dc saill ie des tampons.,li lrres et r:ellc d'écurletnetlt t]es traverses stlnt obtc-

rrues, si néa'ur.oins I,attelage paraît insuffisatn"ià"t sgrr^Q et donnc lieu à clcs ntouvemetrts

r l tr  lnt. t ,  c,cst q.c le ou lcs res.sorts r lc choc;ï i lp;s- la f tcxibi l i té t ' t ) t t luc, i ls sont à relt tr ter '

' ,$.*

60 Tendeur d'attelage.

Ilappelons que cçL organe- qui réalise généralement I'attelage est rerrrplacé par ulle barre

ae fo"[i ôur fixe'dani les âttelales type uiitiO ou types américains'

Le type de tendeur utilisé s,.,t r" iegiol]. est celui représcntê ltgure 81, cotnDtettattL dcux

rnanilles à éviclement ct toge*ôr.t a. 
"i, 

filetée dont ,*. .J- edaiçqnttée et trïe vis liletée

aux tleux cxtrémités à dcf pas contraircs'

Les clépôts procèdent à.la visite des tencleurs à l'ôccasion cles R. I. ct levages' 
' l 'ottt ten-

4cur dont unc r[ii;",l;; lriè;;t est fissurée est envoyée au .centre réparateur'

a )  Règ les  de- rebu t .

-foute fissure relcvéc sur urle pièce constitutive d'un tendeur doit donner lieu atr rebut'

L,usure principale cle la manili. ,. manifestc à I'extrérqité de l'æil et dans la partie filetée

recevant la vis.
La manille est rebutée lorsque l'épaisseur (e) à I'extrémité de l'æil est récluite de :

: 7 mm' pôttt unl ép"isseur origine 40 < e < 45

- ' -  - -  I i l ; '  5 0  < c  ' . 5 5

-  1 0 m m '  5 5  < e

L,.surc de la partie filctée n'est ̂ pratiquerng-nt pas une cAuse de rebut, celle-ci pouvant

êt.e resserrée i";;qi; i1,r.,r. sur les fîa.cs 
^À.i 

Tir.t inestrré, clans s. partie rnétliane attcint ;

1 mnr. lloul les nlauilles au pas de 5 et B trtm'

2 mm. potlr  les manil les au pas de 12 mm'

Cctte nlesure lteuL ôtrc effectttée att ll loycn d'ttne vis-typcr'

I-es vis sont retirées dtt service :
- lorsque l'usurc sur le cliamètre extériettr atteint :

2-rnnr. pour lcs t' is au pas de 5 et 8 mm''

2,5 mm. pour lds'vis att  pt ls cle L2.nrnr '
-_ lorsq.,ô I ' 's lrrc snr. lc I lanc dtt f i l t t  rnt 'suré cl lrns sa l tart ie rtrécl iatt tr  atteint:

1 ltrln. potll ' lt 's l ' is Atl pas cle 5 et 8 nlnl' '

2 ntn. potlr les vis tltt pas clc 12 mtlr'

Cctte lleslre 1tt'rrt ôtrc t'Ifectuéc l\ I 'aide tl 'tttt écrott-t1'1le .

l r )  Règ les  de  réPara t ion .

I - .  r .ecl . r .genlent par.  sout l t r l t , t l rs par 'L ics uset 's des t t r i tn i l les et  t lcs Yis t 's t  fot ' t r tc l lc l t tct t l

i ' t t , r . t l i t .  Les  rO i l i i r . - t i i , i r r , i  t , f l ' e t , t r r t , r 'n 'e i r tn r încn t  donc  q t t t ' t l t ' s  t t ' l t r ' l t t t x  t l t ' l ' t ) l ' t l t ' t ' I  t [ ' t t s i t t l tQ t '
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D ispositil pcur ttci liter I'otteloge

entre les locornoti ves et tenders ornsi que le

retroit ou lo remise en place destendeurs

d'atteloge

Fot,- fûnr{ron
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Si  l l r  l i r t r i tc  t l ' r rsr r r t ' .  r .c lu t içe à l ' t 'x t1 i :nr i tô  r lc  I 'cn i l  t t 'e .s I  pas nt l t t i l r l ( '  t ' t  lo t 's t l t tc  I ' t ts t t t ' t '  s t t t '

I t ' r l i : r r t tè t re  in t ( r r i t ' r t t  t l e  l l t  pa r t i e  l i l cLéc : r t te ' i t r f  : '

2 utnr. l )olu. lr .s ln:trr i l lcs lrrr l t ls de i l  el  I  ntrt t . .

2, ir  tnnt. poul '  lcs t t tr tr t i l les att pas de l2 t t l t t l . ,
o1 lÀisque I 'rrsur.e srrr le l ' lnnr. rhr i i leI rnesuré. datts sa pat ' t ic t trr ir l i l r l l (r  i l l lei t t l  :

I  t t t t tr .  poul '  lcs tnatt i l les att pns r le i l  ct S l l l l l -1. '

2 t t t t tr .  l )olrr lcs tnatt i l les l t t t  l tas dc, 12 tuttr. ,
cts ll lrtics ionl, resserr'ées pâr rdnratriça,g.e (t) ct,.l ' i lctccs cttsttitc à la coLc tl 'crigirtc. I)arts ltr

r:as d'usnre inférieure, le fifet esb rafraichi ei ie eliarnètre intériettr est portô ir ttne cotc sttpé-

r ieurc de :
2 mrn. au diamè[r 'e ct 'or igine pour lcs manil tcs art l las de ir  ef 8 l l lm. '

. .  2,5 r lr l r .  au { iamètlc d'origine pour les tnani l lcs att l las de l2 nrnt.
'  

Cette ntétSocle conrluiL à I ' t t t i l isat ion courante dc vis ayartt  un dianrt! [re. cxtérieur sttpé-

r ieur. au 4iamèire 4'or. igipc cle 2 ou 2,5 nl ln.,  suivant lc -cgs, et pernret^leur r irul, i l isat ion pat '
rafraîchissage 

- 
des filefs lorsqtte l'é'tal

d'ttsttre défini fl l l $ n pr(le(rdenl. le permel .

c) Trai tement therm iq ue et  essai  de
dureté.

,\ chacJttt' passage cn gt'atlcle rtïpalAtiott '
lcs piè.ces . l ' t 'c 'ôttnites rrt i l isahlcs subissctrt
systèmatiqttetnctt t  tr t t  traitelnenL t hermiqut '
d"c régénéiation. l)ottt' cclles tté'ctlssitartI
une renise etr t i tat l )ar une opération dc
lorgeaee, le traiteurent a licu apri,s cette
opé}atîon. Pottr les atttres pit\.ccs, il a lietr
d- 'après dérnontagc ct avant [ott te r l l iéra-
t ion d'usinage.

Le traitetnent comPorte :

runc tremp€r de 850 à l lf)Oo clans I 'eau réchauffée à 25o,
-  un revenu à 6500.
Après i ra i tement,  les pièct 's strbissent un cssai  dê dureté à la bi l le ( l1L. I  

" : .31).  
[ ,e.dia-

rnr i t re i1g 1 '1.r i r l ïe. inte. l ' r , , , , ,  b i l lc  der 10 r) lnr .  sous r : l targe cte 3 tonl les doi t  sr t is fa i re à la condi t ion

sr r i van te : .1  i t rn r .  <  I )  <  1 , i t  tu tu . ,  so i t  225 ' ' -  I  <  175.

l l  r r 'v  a pus l ieu r lc sournett le à un essai  dc t lacl ion lc ter tdt ' t t r  l i  I ' is .  I  es pièc*t  ! latr t ,  cn

cf fet  t rès largl 'e,nrent r l intcnsionnées, I ' tssr i i  devrai t  èt le ef fectui t  sol ls l l l l  eI l 'or t  considérable,

l tors c le proyr?ir t ion a\-e(r  les c l i r r rgr 's réel lenrent apl l l iqr tées cn servi t : t ' .

t l )  Montage.

On 4o i t  cv i tc r .  lo r .s  t ie  I ' i r c r .o r rp lemen{  r le  l i r  n rach inc  e t  d t t  t t ' n r l t ' t ' l t ' s  t : l t t t cs  s t t r  l t r  t t r t l c le t i t ' ,

suscept i l t les de k '  c léformer.

I . 'ef lor . t  c le t ract iop te lc l  t ' r ' rsui tc à le renret t rc r lans sa fort r r t ' r l 'or ig i t lc  cL l ) roVoql le r l l t l ts

lcs l tar t ies fa lssÉt,s r l t 's  tn lor( 'cs r tc l ' issrr lcs l : t  r lér ' t ' lo1t1)eI l t ( ' t l I  l ) l ' ( )Q! 'cssi l ' . i t tsqt t ' t t  t ' t t l t l t t t ' t ' .

, \  cc t  eJ ' l ' e t .  e t  r r r rss i  l i o ru ' ; t r 'ô r 'e l r i r  l t s : tc r : i r l rn ts ,  i l  cs t  l c ( t ( ) l ) I t l l r r l r t lô  l ' r r t i l i sa t io l t  r l ' l t l tp l r t "e i l s

: r1 r1r r . r rp r . iés  r r r r  u r l r i r r { ien  t ln  1 ' , , r i i t i on  l ro l i z ,o r r t : l l t ' ,  te ls  que ( ' ( ' t t x  t ' t ' 1 l t ' ( ' s t ' t t t ( ' s  i i11ures lJO,82 t r t  l l , i "

C e  t l e r . l i t r  t l i s ; l r t s i t i l ' t ' s t  t . o n s t i [ 1 1 ( r  1 l : u ' l u r  s - l t p l l u r t  r ' n  t t t l l c s  t ' o t t t l ( ' s  r l o t t t  c l t l t t ' t t l t t ' t l c s  t ' l c t t r

cx [ rén t i tés  l to r tc  u i rc  r r r : r in  r ; r r i  l i l enr I  a1 i ; l , r i  s r r r_ lc .s - t igcs  t l t ' s  l i l l l t l ]o t ts  t l t t  l . t ' t t t l c r :  i l  csL  t t ta i l t t c t t t t

t i n  p o s i t i o n ' \ . e l ' t i r , l l c  I ) a r  u t i , '  , i l r l î n c l t i " r ' é g l r t l r l c  r l t r i - s ' r t c c t ' r t t ' l t t ' : t  t t t t  p o i t t l  I ' i r t ' t l t t  t t ' t r t l c l ' .  l . t '

1 l )  Une  rnnp i l l c  1c  pc r rL  ù t r c  r cssc r r r i e  r l r r ' r r r re  se r r l c  fo i s  y r i r r  r c r r r i t t r i çage .  , \  c< ' t  c f l i ' t .  t t t l t '  r l l : t r g l l e  r l c  r r i p r i r l t ge  (11  I
r .s l  np; losC'e st t r  l : t  p i i 'ce npr i 's  cel lc  r tpét 'nt iot t .

F IG ,  84



I c r t t le t r r  cs t  s t ts l l t rn t l t r  l \  t t t t  t ' t ' oc l tcL  p l l t cé  r la t l s

palr tn et  r l ' t t t r t i  t t t i i t 'hoirc t ' t t  X.

I . l t  c l t l l i t '  ( ' l a t tc r t t t t t i ' e  r l t t  l c l tdc r i t '  do i l  sc

l l t  pat ' l  ic  c inLrcc' t l  t t  t  t t l tc .  l l l t r  l ' i  t t  I  c t ' r t r ( ' r  l ia i rc r ' l '  t  t  I t

l ro r tvc r  r l t t  c r i l  é  r le  l l r  t t ln t ' l t i ne .

Limite
d'uswe obsolue

Crocheî'fo t-

Dësignotion des points d'usure

F tG.85

O' doil vérif ier l 'al lsence rle t:ontact t lcs élt lnrents clrr tentlettr t ' t t les tt 'r les rltr s-on logcttlt ' ttt

tla's les trar"er-ses. ces contacis ct les {élrisrcllation**rle la voier,'wrnrettna'icnt le tenclcttl' rt

des  e f fo r ts  anornraur  de  f lex io i i i l ' a i r tan t .  p lus  in rpor tan ts  q r rc  les  l t t t i t l l s  t l c  t ron lae l  t l t ' s  t t t : ln i l l t ' s

e i  Oes ehev i l les  s 'é lo ignent  dc  l 'axe  de  la  v is '



l  t ( i

Or t  ren ta rq t te t ' i l  ( l i g .8 l )  c l r r c  l t ' s  l t a r t i es  en  con tac I  t l es  ruan i l l cs  i l \ ' ( . r ' l cs  r ' hcv i l l cs  so r r t
I r i r va i l l é t ' s  su ivan I  u r r ; t t r r f i l ' p resen tan t  t l t ' r r x  a r ron t l i s  de  l5  mnr .

Tout tcntl t ' t tr  dont lrr  vis est trorrvét, farrss( 'e r loi t  être ret ir t i  r l rr  servit 'c.

c)  Chevi l lss .

La I imite t l 'usut 'c at lnt ise l)our les chevi l les d'attelage entre machines et tenders et poul '
I t ' t tLs t loui l les est de 5 mm. Le jeu maxirnunr admis entre chevi l le et doui l le ne doit pas dépàsser'
7 lnm. I-es chevilles _d'attelage qui arrivent près de la limite d'usure doivent êtré rechârgées
rl i tns - les dépôts, par SIl ,  les part ies non iechargées ayant toujours un diamètre au rnoins é.gal
li D-5 mm. Après rechargement, (:es pièees doivent être obligatoirement reeuites.

I lans I 'avenir les chevi l les seront confectionnées en acier E.'  'Les rondelles en acier moulé IJ dans lesquelles s'engagent les chevi l les t l 'attelage, ne
doivent pas avoir leur alésage ovalisé de plus de 5 mm. Lorsque cette limite risque 

-d'être

atteinte, les rondelles d'attelage doivent être baguées comme l'indique la ligure 84.
Les bagues (en acier) sont emrnanchées avec un serrage de 0 mm. 2 environ. Les bagues

usées sont remplacées lorsque I 'oval isat ion atteint 5 mm.
Les chevi l les sont goupil lées après mise en l l lace à moins que leur extrénri té supérieurtr

t lo ive af f le .urer  la  face srrpér ieure du tabl ier  d 'après le  r less in.

l l .  ATTELAGE AVEC LES VÉHtCUt_ES REMORQUÉS

" lo Organes de tnactlon .

Les crochets et les tencleurs sont vérifiés, afin cl'éliminer ceux rompus, fissurés,
ou dont I'usure de certaines parties a atteint la limite absolue intéressée; les
rebutées sont remplacées par d'autres en bon état.

très faussés
pièces ainsi

Les limites d'usure absolue à partir desquelles les pièces intéressées sont à retirer drr
service sont indiquées par les /fgures 85 et 86. I l  importe cle remarquer que ces l imites sont
très largemenf f ixées, en vue t le récluire I ' importance des remplacements dè pièces. On s'effor-
t :era donc, pour conserver un scrraee convenable cles attelagcx, de. monter à-une même cxtré-
rtr i té cl 'un véhicule, cles orQanes avant cles clegrés t l 'usure r l i f férents de facon à obtenir une
usure totale acceptable.

I .es  dépôts  r re  do ivcn t  pas  r :har r f fe r  les  l l i t \ ces  t l ' a t te lage,  la
I t '  I r ' l i temert t  dc I 'at t ier .  Ces l t i t \ t ,es l l ( '  l )cu\ ' ( 'nt  t \ t rc rer l t 'es.sées

chauffe r iscluanl cle détruire
qu ' l \  I ' ro i t l ,  lursc lu ' i l  s 'a{ i t  r l t ,

( :on l l ) ( .nsees  l )a l '  ap l io l l
I t , s  cor tsécJ l t ( .n ( 'es  ( le  ( ' ( ' s

r l ( ' l ' o r ru r t ions  l leu  in rpor tan tes .
L( ' s  ( ' t ' ochets  r le  t rae t ion  s 'us t '  n t  a r rx I r 'o is  poi r r ls  in t l iqués / fcr r le  . \ ; - ' r  :

* r lans le J '<lnd t lu croc en ( / ) ,
r lans  I ' ce i l  c le  l ' axe  c l 'a r t i c r r la t ion .  du  tendeur .  en  (e ) ,

---  sur le carr i r  c l t  gtr ic lage cle la qut 'ue en (r / ) .
I l s  snn t  c 'ons t i tu t l s  e t r  a t ' i c r  I )  t ra i té .  I -es  usures  ne  peuvent  ê t re

t le sout l t t r t ' ,  t ' l l t '  dt 's  t ' t t1 ' t t  r t r ( 's  ( l ( '  ; l i i ' t ' t 's  sotr t l t l t 's  sont l \  i ' r 'a i r t r l r t '  t ' l
r r r l l t t r r t ' s  son t  qn t t 'es  (1 ) .

L t ' s  c t ' t l r r l t t ' t s  t t sôs  ( 'n  r l t ' ssor rs  r l t , s  l i r t r i t t ' s  i r r r l i t l r r ( , t ' s  l i  l l t
I i r ln t lu i  ( ' ( . , r rU)r 'enr l  :

I  i  qur r , \ ; - r ,  s r r l r i ss t ' l r l  r r r rc  r 'ég i :nér ' l r -

' - -  un  rcm.a l r iq ' : rue  r la t ts  une t t t r t t t ' i t ' e  o re : rn isée  po l l t ' repo l l sser  l c  r r r ( , ta l  t l cs  l l r r t ies  nor r
at ' t ives c l r r  crochet vels les part . ics usires.

rés i s te t t ce  (pa r  é t i r r ce l l age ;  d ' r rne  t i ge  s r r r
de  lende t t r s .

( r )
r r r r e  l ê l c

' l 'outcfc l js  
la.  réparat ion d ' t rn crochet de l ract ion par sour- lurc par

es t  a t l t l t i : ; e  a i t r s i  q t re  l t ' s  i r r t c r t ' en l i ons  pa r  so r r r l r r re  i r r r  l es  n ran i r ' -e l l c , s



Designotion des points d'us'ure

iLcle h hief' ," I.qetq.gl,e)

Linite
d'usure qbsolue

g€+"' l"Ço"+",

i{C'rA - lonsque /es fourillons d'un écrau présenfent une cerroine useff]e (3 d 4 mm)
ou un tèger {à,ssag. , it y q lieu de dévissen cef écrou ef de le remonter

srin /o mâme vr's, qprês rolafion de lÙO"-oufour de l'oxe des touriflons.
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l l  cr.rn'ic't t lc l,c'rarquer qqc les cr,chets rreuls on! gé'éralctttetrt des c:,tes s-tlpéricures à celles dtt

rrt.ssirr. I irr r:fr.r,t, r.s r)reurii,res piEces r"Ëuqui., .rî 'Ë."i i ir i ï iai i ic. ' i i t i t i i : 'nirt seulei les tl i tttettsions tltr

rressin. Dès que la niatrice s,agiairï i i .ùi ;e-' ice, iàilr ièôés onteuutii-ô' it t les dimensio's plus grandes'

( r,e sr cette caract(iristique qui permJiâ oirt.rtit, p^ii-riirtî;tÉ;'à.t pièces ttsée s' des pièces qui ont encor'('

seusiblettrent lcs .ôt.ï 'rniuima des pièces neuves' ,, -L

tto* êrre renlée. ceme chaufiâ' ;ï.;ï.f",irËilài lî"nt raits Ënit= i". mors d'une puissante

rnachine électrique à souder par résistance'

Le crochet régénéré et retïaité thermiquement-(L)-v.au!.à Peu pr(\s ulr crochet neuf' Après

ce traitemenr et r,épreuve cr.e crureté pâr le ilffi;tfiii*it' tlè. pie.es ne doivent plus subir

aucun réchauffage. , ,.
.: L,entretien Ë* service cles tc'deu.s da*s tous les établissc*rellts cltt Service N[' T' collsistc

U 
: .,- Brosser lu vis ftu mo),eu d'uue Jrrosse ntétallique

ccimplètement ' les f i le ts; - ' ' i ' 'ç \ '  
' * {*-  : -  B 'e ' r " . "*ar : i ' " i } ' ; 'É. ; "4-ç*;1} !*

si la vis est enduite de camllouis, imbiber légèretttenI

à lils d'ttcier rond pottr tléct'asser

la brosse avec le tnélange lubrifiant

défini ci-aPrès.
._ passer sur toute la longueur tle la vis ct err boub cles tourillotts, tl.Ilc couclte du mélangc

tubrifiant.
Faire foncbionncr. les écrous sur [oute la longueur' puis r'égler le tetrcleur ett rarttettattt

tes écrous à mi-cotlrse.
I-e mêla'ge l,brifiant sc colnposc cle. clcnx parties cl''ltttile mittéralc ti ncttoyel poul unc

^rit-- .:- 3- !^. .'*.*-' air.i-

Le 'ro'tage correct-des ta'rpuus _qtui! r'ealiseri une saillie trtesrtrée enfre l'épaulenrent du

ra'rpon et la fabe avan_t de ru d;ï'Ë;. aàii*r"gôâ. 550 mnr. f)'autre pal'q, la saillie (c) mesurée

entrê l,épaulement et le..p.oint d 
"ilâôrr" 

a" .ti.Ë.t-Uig.,20, tome II) aoit ètre comprise entrc

400 et 335 pm. s tâ sailiie est insuffisant., .Li[Ë u"ËoË"lie jrermet, âu monleut de I'accostage--

de la 'rachi'e sttr le train, de serrer forteme't, r. te'deur, cô qui rédttit la cottrse des tampons

;t"r*Ëi,ïï;Ëft i,'";;;A;; ,lË n.i* tlans lcs passases en .'ttrbe'

,r) Tampon avoc tige of rossort en spirale (l ig' 87)'

l-,es tolérarrces d.'usrtre ou tler tnottLage' sout les suivtrntes :

-- cole (e) I 10 l]ilÏI. (ér,iter cle trop sel'reI l'écrotr E cte la Lige)'

.z-- llsrrre rrrr,xinrum tle la paltie.sptrerirlttc des ttrnrputts llombés: 5 ttttu' (trtesu-l' 'el cetttr

rrs.ïîe ii l,aide cl,.' gabarit .r, ioi.l .fablï a l" à,;;rlr,u'. .,niforme cles tatttpotts (R : 1'5 mètre)'

.ote (c) : r nll] '. (ajo*t.er- .ne ron(lellt: tl 'éllaisseur égale li l 'trtrgntcntutitttr de (c) etttrt:

lrr r.ontlellc d,alrptri et le r.essor.t, lors.tlue,cette tôlérancc sila délxtssi'c paI srtite tle I'ttsttt'c

.i. i;opo,,l.,n"rii '(à; o,., recharger cet épallerneut),
.* dia'rètre de ta tige : J ,rt,tr. (rlcSarger les lrttrlies ttsées)'

--- hauLcur l ibre dtt ressot 'L cntraînaut ' le lebttt  :

.*a). ressort cle. choq-: ltau!.c,ttt '*tle ruisc, 1l].Place-.ttluillt 
10 tuttr' '

b) ressor[ de tractio. o. .,î*in,,,, *,i èiiô. ct ri l. i 'uctio' : l i i itttetii '"cle rtrisô c' irlacc'

Les ressorts f issttrés sortt rebtttés'

Les f iretages peuve't  ô,t i .e recharga,s.ui.si  tFre .. lcs [ iges usées; les [ iocs cassees sont

rarroutées par i;;d,,*'i.-l;ori.;,, ir;i iËrirt,,,i..i tôs oisq.,.r-fout'és sont rediessés à la forge'

( l )  \ : o i r  S .  ' I ' .  U .  t ru  31 .C .  chap i t re  I '
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l , rs  . l i i t ' t ' s  r l ' : - t1 r1 r l i t ; r r t '  t l t s  l ro iss t ' l r  t t \  s t r t r  I  t ' t r t l t ' css ( ' cs .
r ' i l ss i ' t ' s  o t r  . l ' i ss r t t ' t :es  sont  t 'e  1 la rées  l )a r  sor r r l rn 'c  à  l ' l r t ' r ' :  l t '
poss i l r l r '  ; r  l i r  1 'o rg t ' .

s ' i l  )  i r  l i t ' u  r ' r
r . l u i r l t '  < l e  l i u t '

J l  l  o l  r t '  :  l t ' s  o l ' t ' i  l l t ' s
o t  l t l i s ( '  t ' s l  t ' r ' s s { ' t ' r ' i '  s i

t , )  Rêparat ion des ressor ts  en spi ra lo

Les ressorts ret ir 'és du service sout t 'x1rét l i i rs aux Alel iers, ou i ls strbissettL utt c\aln( 'r t
l lct ' rnettant de groul)er les t 'essorts qui l teuvent êt le renris crr service sal ls t t 'ai tentertt ,  lcs

FrG .87

el .  les lessor ts  deverr r rs  inr t t i l isa l rks prar  su i te  t l t '

i lu  l 'or rge et r t ' is r r  t ' l t r i t '  (U5t)u1 t l r r r rs  l : r  t ' l t r r r r r l l le  c ] r t rur l t '
i l ' t t r t  1 'o ru '  a  r t r ,azor r [ .

l . r :  t ' eJo t ' t t l r .q -c  t l t t  t ' t ' sso t ' l  t ' sL  t ' t ' I c t : tué  er rL le  deux  t t ta t t ' i c t ' s  ( l i r1 .E7 û is ) ; l ' r r r r t ' t [ ' c l l t : ,  l cpo i r r -
( 'o l t ,  û l lousc  scus i l . t l c t l t t ' t t l  l t ' s . l ' o t ' tncs  inLér ' ieures  t l r r  t ' essor l ,  r l ' o l iq inc ;  l ' a r r IL t r  cs l .  t rons t i tu i ' t '
pa t '  I  to r t r ' . l tes  t lu i  t t l r i t t t i t ' n r rc r r l ' l t r  lessor t  t xLér ' ieureruern t .  l )es  d t rpor r i l l es  cL  t les  i c rux  son l
1l l 'ér ' t rs t l i i t ts  les r leu\  t ]ur l t ' i t ' t 's ,  l )o lu ' l )et 'n le tLre Ic dégagenrerr l -  a isc du lcssorb renr is en lot ' t t te.
I l i l t r s  s o t t l -  é l r r t l i é c s  l ) o t n ' t l o r r n t ' r ' r ' l e s  l e s s u l t s  u 1 ' r r r r L 1 t r i c  h u r r L t ' r n ' s r r p e l i c u l t ' c l e  2 0  t t t . t t t .  i t  l r r
r : r r te  t lo t t t tée  p i t t ' l c  r less in  l )o l r l ' t t ' r r i r  cor r t l t te  t le  l ' éc r t rsenre l t t  p l i s  lo rs  t l c  l r r  p renr iè t 'e  a l l l l l i ca -
l ion  r le  I ' r , i ' t ' o r l

I . t ' s  r t i t t l t ' i t ' r s  so t t l .  l ' i récs  à  l l r  ; .u r r ' I i t ' i r r Ié r icu le  d 'unc  l ) l ' css ( ' .  L ' r rc  l igc  t le  1 - r t ' css io r t  rJJ ' l r -
ç r : i ; l t ' i )e rn lcL  l r r  r r r i sc  e r r  l r l r rec  r ' I  l c  l c t la iL  rap ide  c lu  lessor l [ .

' \près l 'e l 'ot ' t t t i lec ( ' t  s l rns (r t . ruvt ' l ru r 'ér :h l ru l l 'age, le lessort  esl .  t rentpré à I 'cat t ,  cn I 'agi tanL
cottstat t i t t ret t t .  Le l 'cvcnu so I ' r r i t  r lans l l l l  . l 'oul  a col i r :  orc l inaire à Ia tcrnl lét ' l t t t t r t -  dr t  Jtois I 'urnarr t
(400 i \  r i25o) .J ,es  cou lées  < l 'ac i t ' r ' i r  rcssorL  é tunL c l i J ' t ' é ren tcs ,  I l t  cor rec t ion  se  I 'a i l  ( , r )  l )o l rss r r r r t
i l l t t s  o t t  t t ' t r l i t t s  l t '  t ' t ' r ' i ' r t r t  r l ' : r 1 r r i ' s  J t , s  i r r r l i c r r l i o r r s  r l o r u t t ' t ' s  ; r t t '  l t ' s  t ' s s l l i s  r l t '  . 1 ' l t ' x i r l t r .

l 'essorts rllti dc.vrunl subir lnt reforrtage
ct ' i t iues, l isstt t 'es, elr ' .

l - ,e s l ' . . :ssor' [s à ] ' t ' t 'ol 'nl t ' l '  solt  t  t 'hatrI Iés



' l ' r - tUS 
l ( 'S  r t 'ss11t ' ts  t ' t '1 ' t ; t ' t1 t rs  s t l t t  t

J ; l t s c ' t t l e  l a  t ' h ; t t 'Q t '  ( ' o r l ' ( ' s l ) o t t t l : t l t t  à  l : r

1 9 0

i l t ( ) n l é s  s t t t .  l l t  t i l l r r : l t i n t '  r l ' e  s s t t i ,  t l i t  t l t t  l l L ( ' s t l l ' ( '  l l Y c ( '  t l t l ( '
i ' i , , t t . r r r .  ' i . i r r * p r  r l o r r ) e r '  l ) i l l '  l c  r l t r s s i t t .  l , ' i r l l l l l i t ' l t t i o t t

r l c  l l r  t ' h l r rg t ,cs t  t r i l s  t ' r t t t l ' t ( :  ( ' i l l '  t ' l l t '  t ' s l  t l r l t l t l i ' r '
l )a r  L l l l  s1- i tù rnc  l t ie  l l c -n r r r r r i v t ' l l c  t ' t ' t t l l r i t t ( r  l ) l r l '
t tn \ '0 luI l t .

t ') Tampon à bagues=rossorts t l ig' 22'
to l t t t r  l l )

,\tt ntontagc, i l  existe rtr]c c:onlprt"ssitttt
in iL iu lc r l t ,  2.850 l ig t rorrespondar l t  r i  un fa i l l lc
** i i t .q* (c l tv i rotr  t i "nrr t r . )  du.  boulot t  t l 'assct t t -
b luge'des crtvet tes d 'a1l1lui  des bagttes '

Norntalemertt le démontage s'effct'tttcr
sans dartger () l l  t lesserrant ce l routot t '  l - l l l '
; ,;;;ï, '",- i l- , luit ètre pratiqué a'cc .gra*clcp re.u,it i,r tt, I ors t1 tt' o tt c]onstq]g U ug J:. !'] 3^tttl:: l: :i r 'esL pas l 'cvenu à sa. posttton l l l l t lalc '  l ) i l l 'iuit. 

'0., 
coincement (oir de la rupture) de

bagues (1). I l  faut alors :
le  tampon étant  encore f ixé à la  t ra-
verse à'attelager et Ie véhicule étant
àé preference altéto à un autre véhicule'
frapper avec un marteau, dessus, dessous
.fË,it les côtés, le long du boisseau et du
plongeur,

._ l l t t is, si  le plongeur t i 'a pas rcpl is sa placc'
frocéder à Ia dépostt tlu tt1ll]1l1.tolLq"l'
sans ;ama is  sô  P lacer  devan t  l u i  e t
sans [e la ieeer  tombor,
enf in ,  coucher  le  tamPon sur  le  so l ,
t l a t r s t t t l e t t c l r o i t d é g a g é ' e t ' d e s s e r r e r l t :botr lon assemblant les plaqucs' en restant
par côté et après-.s'être assrtré que pcl'-
soul le nc r isqùe d'ôtre atteint lal  toutc
l l t . t l . i c c t i t l r l d c s l i i è c e s , S o t l S l ' c f f c t t i . u l t ccteténte bt ' t rsqt te des bagues col l lcees'

I ln l ln t l tot ,  i l  faut  prcndrc tor t tcs lcs
r rr 'ôt :aut iot ts qtr i  s ' iml loser i t  c lans le cas <lc
l f  Oir iuutoge cl 'ôr 'gr , t r . t  conipot 'La' t  t les t 'cssot ' ts
iiii..piiti., d.' rester itrteurPt'sti11ut111t
banclês otl cotlt l lortatlt t lne cotrrPl'esslolr
in i t ia le .

Pur ai l lc t t t 's ,  l lot ls indiqtror ls c i - i tpt ' i r ,s lcsr :ou t l i t ious  c l 'en l , re t ie r t  t l t ' s  ta tn l lo t ts  P , ing l t :dc r
t l i r t t s  les  A tc l ie t ' s .

FlG. 87 u is

l i t ' t t  t l c  1 t t 'o t 'é t lc r '  ù -
t ' t ' l l t ' s  q t t i  s t ' t ' a i c t t L

blrqt tcs t 'or t i t l t tes ct  c lc
('\cc ssl \ '( '  .

I l I ' a
le nrplat ' t ' t '

L t ' s  l x tQ t t cs
( ' n  l ) l l t t ' t : ,  t l l t t t s  l t '

e t ' l r i s s t '  c t - l t t s i s t  l t t t I c ,  l t v i t t t I
g t ' , , i s s t i  i  r r  L ( ' r ' i t '  t l l ' t ' l ) l c l l [ '

t l  
' t \1 

t ' t '  I ' t '  t  t)  i  st 's

1 a 1 1 1 '  1 l é t t l t l t t t t t g t ' ,  c l l  v t l ( '  t l t  t t t t t t l t ' t ' t '  l e  s
r . l r ssé ts  o t r  t l r r i  1 i t ' ésen tc t ' l l i e t l t  

t l l t ( '  t l s t l l ' ( '

scLt i t t t  s t ' l ignt ' t ls tmt ' t t t  t ' t t t t t t iLcs t [ t '
l t l o t t t l t ' t t t " i r l c l r l l r l r l t ' l t t t ' t t t  

nc t  1  o1 ' ( r  t ' t

I
1

LLr  l l t l  I  u l_ l - ] - f J

( l )  1 , , :  t r . r r r r s p r . r ' t  r l t . t ' t ' s  I l t t t t p u t l s  l o r s ( l  t l ( ' l ( ' l ) l o t l S t t l l ' t ' s t  t ' o i t t t ' t 1  t l o i l  ê t t ' t ' t ' l l e c t t t t ;d l r t i r s c s  c t  I ' t i s i s t l t t r t e s .


