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DIVERS DE LA DISTRIBUTIONORGANES\
\

7" Excentr ique.

a )  Poul ie ou disgue.

Les poul ie,s d 'e-rce.nt , r igues se font.généralement en fonte,  métai  convenant parfaibemenb pour
cet usage. car i l  prô-s-ente delonnes surfàces de frot terrent.  Quandla par. t ie c leval t  recevoir i ,excen-
l r iquq.est  p lacée àl 'er t rérni té de I 'essieu ou sur un tour j l loù prolongeant cct  essiep, la poj ià pe'r
êtr 'e d 'unc seuie pic\ce.

I-. pJyt sout'ent, pour.permettre sa mise en place, elle doit être en deux pièces séparées suivant
Tl plan dia.rnétral de I 'essieu sur lequel elle se nionte, généralement celui peipencli.r l. ir. au ravon
d'excentrici ié. I-es deux parties sonf réunies par cles b6ulons transvrrruui, dàs gopjons ou a;, i;;:
Pour assul'er un tnontag-e rigoureux et une_ph,s granrle rigidité de I 'asseinbla[e.celui-ci uii-ror-
vent à redent e't cornporte un-épaulement. dans iés distribîtions comportant f iuio Ë-**"i. iqu.r,
les deux l lorl iorls adjacentes d'éxcentriques sont fondues d'une seule irièce, ce qui facil i te i 'â;.rr-
iage et  le rnontaqc eL diminue Ie pr ix de reyiept.

,  
-  Les Por- i l ies d 'ercentr iques sont f ixées à I 'essieu rnoteur à I 'a ide d 'un c lavetage.' 
.:.La largeur des poulies cloit être suffisante pour que la pression ne dépasse pas une valeur pro-

; 'ortionnéeà la vitessc circonférentielle de Ia poùlie. Liexcenirique est en eiïet ,n orgale dans leluel
le travaii absorilé l iar Ic frotternent est important et qui t . prit, par conséquent, {ransmettrc que
de pet i ts cf for ts.

-  ,  Pour que le eol l ier  d 'excentr ique ne puisse se déplacer latéralement,  on t lace slr  le pourtour

l:. i l  t:1,]i:.:,t 
dtr coll ier' . l lu gorgè de seôtion lectangulaire formant surface de àonta;;. i l  faraitprelet 'able de Pt 'atrqtr0l '  cet te-  gorge dans le col l ier  l l lutôt-que dans Ia poul ie,  parce que I 'hui le deqraissa.ge pcut_.ôtre retenue plus longtempsdansle-l 'ord de la gorge. If estdi{Tioile aËJ"i.u pârte.

à la i,r is le rloll ier strr la pariie en sail l ie âe I.a poulie et sur les ietrî portions en contre-bas; aussi
I )our l lerdre ie rnoins possible de surface ut i le,  fa i t -on. la première aïssi  large que I 'on pu, l t ,  f  ut
secoudes n'i-rp1, Plus que la largeur strictement nécessaire pou. que les reboris latér.a1x du coll ier.
a ient une épaissel l t .  suf f isante.

! '^a.  / igure 2!+0 donne la 6l i 's l r r . rs i t ion nodi f iée d 'une poul ie r l 'exsentr iquc'13. f , .  c lc rnaeSirre
" : : 1 1 - ; 0 ( ) .  

r  - - - . - - ' , - - -

i , )  Col l ier  ef  barre d 'excentr ique.

Les col l iers se confeel iont te l r t  eIr  bronze, en fonte,en acier. forgé ou rnoulé.  Les col l iers en bronze
el, ert fOrrte sont f lagiles eL se I 'onrllent assez fréquemrnent,. I-,es ioll iers en acier forgé et, àn 

-acie.

t l toulé doivcnt r t ' t 'e1 '6 i1 '  t t t t  garnissage en rnétal  b làne pour amél iorcr  leur f rot tement.



Les col l iers sont,  g(rnéralemcnt en deux
r)  ra inurc et  l iorrr  perrnett le la sul i l t ression

- 3 3 8 -

pièces pour permcttre leur mise en l i laco strr  las porr l ies
du jeu .  Les  co l l ie rs  do ivent  ê t re  mr rn is  t l ' u l r  svs t i r r r r r .

cÂie qliqose d re _ dovette
elav?tfg

FIG 2+o

de graissage, graisseur à mèche ou à siphon, dont I'orifice débouche sur la surface frottarrte sur
laquelle sont ménagées des pattes d'araignée. - ,

Les barres d'excentriques .ton_!. rapportées sur le demi collier avant d'excentrique (l"iS. 21)
ou venues de forge avec c_e demi collier (fi7.221. Dans le premier cas, leur rupture n'enirairie las Ie
rebut du collier, mais les boulons d'assemblage avec le eoliier peuvent se rodrpre ou se desser^rer et
se perdre ; Ies deux dispositions ont'donc leurs avantages et ieurs inconvéniônts, ,
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l , t , s  l l a r , r , t , s  s r ' r l ) t  r l c  s , , r , t i r ) n  1 . ( , c t a l t g u l a i l ' c .  l ) a n s  l t r  c a s  o i r  r t l l r t s  s t l t t t  t ' a l r P o r t t i ( ' s  s l l l '  l , ' r l o l r t i -

t r g l l i r y , i i \ - ë l r r t ,  i : i l c s  r o r r r p r t l t ( , r ) t  l ) o l u ,  l ' à s s c r n l t l a g o  a \ - o c  l , r  c o l l i e t ' t l t l c  t ' t l l l t a s { ) .  o l l .  l ) û t i r r  r l ' i r 1 l i l c : l l t ' .

e t  4a1s  lc  r , .g1 tyc  r l i ' cc t tc  r ,p r l ,a .se  génér 'a lenrcn t  un  té to t l  s 'e t rgagcant  t l -ans  lo  cc i l l i e r '  l ro t t t '  I i r c t ' l i r

l )osi t jon relat ivc r lcs c leur pi t \ccs.  deux boulons ou go-ujons ass'uI 'c l l t  la f ixat ion.  l , 'aut t 'e extrémi le

i tu l "  bar lc 6 'cxccl t r . i r l r re bornporte un æi l ,  otr  une fourcl tc,  pour son at ' t iculat ion à ler  coul isse.

Comnrc c lar is les locorr iot ivcs àe l ignc la nrarche an' ière est  excePt jonnel le,  on_ l l lace en général

lc plan nroyen clc I 'excentr i r lue avànt en coincidertce avcc celrr i  de la corr l isse.  la ban'e aYant est

drôi te c. t  p lus r ig ic le,  la l tarre arr ière cst  dér ' iée.

err l l t l  I 'erccntr iqrre est  rcrnplac,e 1ur_une contre-manivel le,  la l larre d 'excct ] t t ' ique cst  retr l -

p lacéà l rar  1a barre de courmande^de la coul isse qui  comporte à sotr  extrérni té alr ière un cci l  poul '

i .f;.,rfdtion strr le touril lon de contle-manivelle èt a son extrénrité at'altt un æil ou une fortrche,

J)orlr l iaison à la c:ouiisse. I-e corps cle la balre est à section rectangulaile ott à doublé l i. [)ans cer-

i ,a i , res sér ic 's de Iocorpot ivgs (14i .000) cet te barre 'est  en c leus part ies l lotr l ' l rer tnet t rc le réglage de

sa lougueur à l 'a i r le de cales interposées.
.  Les barrcs d 'c- tcentr iques ou de comtuande de coul isse doivent

reusement al tpropr iee pour-  obtenir  les phases de distr ibut ion prévues

ent le les enrLàses clu col l icr  et  de la barre des cales en i : ronze clont on

seur.

: ' i  '  i
l l :

c) Contre-nnanivel le.

La construction française a toujours uti l isé pour les distributions extérieures des contre-rnani-

velles venues de forge 
".,ôc 

les manetons. Avec^la coulisse Walchaërts cette contre-manivelle est

cléportée dc ntanière"à ce que I 'axe de son touril lon coincide avec celui du centre d'excentricité.

La construction américaine uti l ise au contraire des contre-manivelles dérnontables permettant

I ' e m p l o i d e b i e l l e s à b a g u e s  ( f i g . 2 3 9 ) . D e u x b o u l o n s - a j u s t é s d a q s l e s t r o u s a l é s é s d e s d e u x b r a n c h e s
de l 'extrérnité fendue àu co.ps de contre-manvielle et dans des ettcast*ements du maneton per-

mettent d'obtenir une liaison très solidé par serrage et en rnême t.emps un clavetage transversal.

Comme ce serrage et ces boulons pourraient être insu{fisants pour assul'er I 'entraînement etr rota-

tiol de la contre"-manivelle par le-maneton (le moindre jeu diamétral du boulon ayant tendance à

arrondir  l 'encastrernent du^maneton) on complète I 'assernblage,par uue clavette longi tudinale

encastrée parfaitement ajustée dans son logemênt et immobilisée sur le nraneton par un prisonqier.

La construction allernande uti l isc une contre-manivelle dérnontable à section rectangulaire

qui est encastrée a\rec uu très léger serrage_ dans une rnortaise con'espondante existant en bout du

Ëouto1 de maniyelie. Cette contie-manitèlle est de plus centrée par un encastrement cylindriquc

également ajusté. Sa fixation est assurée pg {eux goujons-carrés ne désa{leurant pas. Le doubie

afustement i imult,ané à'ol-rtcnir est très ctiff ici le à réaliser correctement.

Toute erreur ou tout cléréglage en serïice de I 'angle de calage risque de présenter indirecte-

meni une certaine imllortance pai ta variation corrélative du rayon d'excetltrique.

On calcule que Ia var.iation d'ouverture maxirnum du tiroir est égale approximativement

à 0,4 fois la yariaiion dti lavon cl 'excentlique. Atrx tolérances atlmises suivantes sur le rayon d'ex-

centriqtre :
-l- I nt, ' ttt l iour ies machines en G. R.
+ 2 n r 7 n r -  ,  )  

' e i r l e v a g e .

+- 3 m /nr )) ) en servrce.
col.respoldent respectivement des erreurs sur les ouvertures maxima de I o,/o 2 o/u eL 3 oi;-

2" Coul isse.

Lcrs t 'oulisscs enrplol 'ées sur lcs locornotives se rattachenl à deux tt lotles de cottstt 'uctiotl :

avoir  uue longueur r igou-
et à cet eflet on interpose

regle soigneusettrent l 'épais-

a ù g e t d c s

a) Cout isses fendues ou à f lasque sirnple ( f ig.241 à 2421 .

A ce type apltartienncnt les coulisses des 1,4'l P, des machines atuéricaitres

rnachir tes /+2-100 Est.
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l , r r  r . r - r l s l r , r r l t i r i r r  r l p  t . r , s  r . o l l i s s o s  c s l  t r ' i , s  s i t t t l r l r ' r ' {  t t ' i ' s  I ' r t l r t t s t 0  t t t i t i s  l l  . t  l ) i l s

l . ' l . . r t r , r .  l ) i l r , ( r ( ,  ( l l t  l r \ ' ( , ( ,  l t s  r i i s t l i l r r t l i o t t s  S l r ' l r l t c l t s , i r r .  . \ l l i i t t  , ' [  ( , r t , r r ' l r  l o s  1 r r ' i t t l s  r l '

b a r . r e s , i ' a r " , , , ' , i l i q i r c s  r ) r r  s ( ,  t r . o r r v l r i e n t  l r a s  s r t t ' l a  l i g t t r ' t t r é , l i i r t t t ' ( r o l ' ! ' ( , ' s l ) o l t r l i i t t l  i r

s e a ' .  C r : t t t ' l r a y t i r . i r i a r i l . é  p r . o r l r r i s a i l  r , n  c c r t a i n s  p t i i t i t s  r l c  l a  e o t t t ' s e  r l o s  f ' r o l t p t l t i ' l t t s

f o i s  acco r t t t r ag r tés  r l c  t ' l t o t s .

Ce t  i ncon r ' é r r i cn l  r r ' ex r s t i '  p l s  û \ - r ) ( '  l t t .  t ' r t t t l i s s r l  \ \ - a l c l r a i i l t s .

b )  Cou l i sses  f e rmées  ou  à  deux  f t asques  t f i g .243 l  .

Ce t r 'pe  4e  co t r l i ssc  cs t  t l ' une  cons t r . r rc t ion  p lus  corn l - l l i q r rée .  l l  es t  corn l )os t i  t l0  t l t ' t t r  ; ra t ' t i0s

sv ' ré1r iq i ,n ,  1 ,n1 .  rapr ro r i  i r  son  p lan  nrér l ian .  Chaque par t ie  ou  f lasqr lc  t  l l ne  scc t i r ln  e .n  [ ' r ' t  l to r t t '

, , i . ,  ,u1  n i l l i . , , ,  \ ' 0n1  i l r ' l ' o lg r t  a r 'ôc  lu i ,  un  lo r r r i l l on 'c l 'a r l t i cu la t i t tn  . , r .  lp . -s t lPPor l  d t '  e t l t t l i ss t ' .  l , l l  ( ' o l l -

l i s s e  6 o i t  ô t r e  l l o n l é r , a y e i , ' 1 1 .  ; t l r r s  g r a n t l  s o i u  p o r r r . q l r e  l e s  r l p u s  t o u r i l l o n s  d e s  f ' l a s q l l e s  s o i e r l l  r l a t l s

le rnônre are r : t  q,re les s l r faees corrr l le* a. , -a i r l  ct  àrr i r i re de c,haqrte f l .asr1rre.  eorrPsl londert l  l i ierr-

l ) 'au t re  l la r t  1 - , . * 'p iè . .s  sont  t lé l ' r t rn rab los  à  la  t re r r rpe .  inee , r t t r 'én ie r i t .  qu i  r l ' c r i s te -  l las  t la t ts  l t ' s  r l i s -

i ; " ; i i ; "J  p recéder i tes  o i r  les  tour . i l l ons  sont  l i x ( ' s  s r r r ' t l cs  p i i :ees  indc 'penr lan tes  r l r '  l n  co t r l i sse  ( r 'o -

qui l les ou sul) l )or t  cent,rai) .

Les  cou l i sses  se  fon t  en  ac ie l .cérnenté  r ' t  t rempé.  I i l l es  sont  ree t i { l t ies  a l l r i ' s  l ren lPe o f  le t t r

usure est  e l t  général  pcl l  i tnportantc.

L ,es  cou l i sseau- \  son t  so i t  cn  b r .onze c lu l  so i t  en  ac ie l  cér i ren té  e t  t reml lé .  l - )ans  le  cas  dc  co t t -

l i sse  fend le  i l  p 'v  a  qu 'un  cou l i sseau.  l )a i ts  le  cas  de  cou l i sse  ic r tuéc  i l  1 'a  der r r  co t t l i sseaux .

Les part ies f rot tantes et  les art iculat ions c les coul isses et  cotr l isseaur sont sortur ises a dcs

efforts considérables r lu fa i t  c les diaruètres et  c les surfaces relat ivet t tent  fa ib les.  l l  faut .49n" I r re l r -
dre les plus gralc les prcicaut ions c.ont le les gr ippages et  I ' t tsure qrr i  ont  des e^f fcts nuis ib les st t r  la

distr ibut ion.
Les coyl isses sont graisst ies généralerrrent par ut t  graisserrr  u t t r r - \ r ' l te otr  l \  s i Ihol l

partie supérieure et les coulis,seaux par trrr simple trort de graissagc.

Les coul isses r lo ivent ôtre parfai tcnrent gtr idécs et  à ee point  de vtre l t rs cot t l isscs

qui  osei l lent  ent le c les pal ie ls f ises otr t  ut te supér ior i té marqtrée.

3 '  Commande du t i ro i r .

a )  Barre de prolongemenÈ de t i ro i r .

I -a { , ransrnissiol  du n.rorrr-eprent, , le la t rorr l isse au t i ro i l  sc fa i t  i r  I 'a ide ( l ' l ln(r  barre a1l ; re lét '

,<  bar re  c le  p ro longerncut  c le  t i r .o i r .  r  e t  l ra l fo is  par ' l ' i n te rméd ia i r t l  r l ' t t l t  a rb |e  r l t l  re t tvo i -  Dans le

cas  le  p l r rs  | réq , ru i i t  (d is t r ibu t ion  \ \ 'a lsc i ra i i r t s )  
' l a  

bar re  dc .pr .o lo r tger t len t  dc  t i ro i t 'ae t io t l t re  d i rc t : -

te rnen i  le  le r - ie i .c l 'a r -à r r t ,e  a r t i c i r lé  c l 'une  Par t  s i r r  la  t ige  de  t i r lo i r  e i  c t 'a t t t re  l la t ' i  s t t r  l t t  ( : fosse  dr 'P is -

ton par l . iptcrnrécl ia i re r lc la Jr ie l ic t tc et  t l r r  lc l - ier  d1-r  r t r )sst) .

La l ta l r . t :  de prolorrgcrrrent ctc t i ro i r  c lo i t  avoir  une longueur. .gal , ,  at l  ravon de cou.rburc de la

cotr l isse l )o l r r  q,-rr ' : lo t i ro i r  ne subisse ar:cun déir tacernent,  du ! 'a i t  de la eorr t 'bure et ,  r te soi t  t l i l l r r ta i |c

que de  la  pos i t ion  de  la  co t t l i ss r ' .

b)  Guide de t ige de t i ro i r .

Strr ,  les anciennes rrruchines on l rouvc la disposi t ion de la l igtre 244 dat ls laqt te l le t rnc l 'at tsse

t ig.e.r le t i ro i r . r ' -qt  crr i r léc l )ar  t lcrrr  t lorr i l les.  l ,a l igui t  24â indique la l l i rs.posi t ion col l ra l l l t l tent  e.doPtécr

rùi .  lnr  nraclr incs'r 'ér 'entôs el 'or ig ine Otrest  dans laquel l t '  les ér. , r t ' i t ts  t l 'assctnblagc scrïent c ' t )  l l l t imc

tcprps arr  r .éqlagg clc l i r  t l is t r i i ;ùt io1.  [ 'p sop. jon i r -cnrbi lst '  carr i ie se'r t ,  a la fo is ù i r l r t t ro l l i l iser cn
yotai ion Ia r , ige'c le c l is t r . ibtr tcrrr '  ( ra i r iu le inféi ieule) et  i \  sel let '  et  r t ru i t t tct t i r  etr  l r r ls i t ion Ics f re ' ins

d'écrous à deÀts.  l ,a l igure 21rt i  re l r résentr-  ta crossct te t1 'pe arnér icairr  lc l i t i t t  t i  la t igc dtr  t i lo i r  par

trn c lavetagc. Les guic les en r luat i 'c '  p icces pour in ierposi t ion de calcs de rat t la l )agc t le jerr  sont

fixés par boulons'sur le plat-eau arrl ière de boite à r'apeur. La /iglyre 2!7.représente Ie ruorttagc

dcs 141 P. l -c fond ar.r i t i rc c le l - ro i tc à t i ro i r  est  prolongé l rar  unc coul isse a c let tx branchcs pour gui-
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; , : i i l  --

r l . r ,  l i r  l i g i , i t r r  r r r p ç g r r  , l ' t r r r , ,  1 r l l , l  r l ' r r n  r ' , r r r l i s s t a u  i r  l r a t i n s  c v l i r r t l r i q l l t ' s  ( r ' r ' t l t ' f ' o t ' t t t l  t s l  t l r ' 1 ' l t l - . i ; r ,  i l , '

r , . r r 1 r . u l . i r i r r  r , l  t l , ,  r i r r , i l l r ' r r r .  l ' 1 i r r . l i s p t r , , t ) t ( 1 1 t l  r J r r p  r : r , l l p  l t t c ' l i r r t g t t l i t i t ' e  ( ' t .  r l ' A l t t l ' r '  l r a r ' _ t  t l ' t t t t . '  I ' i t g t t , '

r : o r r l i s s t ' .  l - e s  ô r , r . o u s  r l r , r , , i , r l a g , , s ' c r l l i o i l c r r t  s a n s  j c r r  t l a n s  l a  t ô t e  r l c  l i g c  t l 0  l i l ' r l i r ' .  c 0 c i  t t r ' ( ' r ' s s i t r r

I ' a l i g r i e l i en t  d r ) s  &xes  r l c  { i s t r i l t r r t c r r r  c t  dc  cou l i s sc  co l i t t ' a i r cn l cn t  au  t no t t t agc__ r i t ' _  l a  / iS r r re  2 ' t i > .

L a i i g , , r c  2 / r , . i  r . r , l r r ' é s c n t o  l c  g r r i < l a s { , t l e  t i q t ' d _ c  t l i s l . r i l ) u t ( ' u l  I I I )  d c s  l 4 l - 0 0 1  à  2 i r f l .  l , r ' s t t l r l r o r t  t l t t

g , , i â f  ca r r . é  es t  l r b r r l 6n r ré  su r j  t r 1  l r i ngc ron r l c t . . l - e  g r r i dc  con r l ) o r t e  à  l ' ( ' - t t l ' é t ] ' t i t é  a l r i i r l c  t t t r  c r ' i l  r l ' a l ' t i -

Eu la r i on  a \ - cc  I e  l ev i c r  c l ' avAn r : c  c t  i i  I ' e r t r ' én r i t é  a \ : an t  un  é t r i e r  d ' asscu rb lage  avcc  l a  t i g t ' c l c  r l i s t r i -

bu teu r .  U r r  c l aye tage  en ip r l c l r c  l a  r o ta t i on  de  l a  t i ge .  La  f i gu rc249  rep résen tc  l c  r t i on tagc  des  l i qes

c le , l i s t r i bu t cu rs  l J I j ' des  ZA t  I  engaqécs  à  l ' a r l i ù r c -dans  un  cou l i s seau  en  b ronze  gu idé .Pa t ' unc .g l i s -

s ièrc  c1 ac icr .  Cet te  g l iss ière est ' l i xée i r  I 'a r -ant  sur  unc pat , te  d 'a t tache du font l  ar t ' iè ro  r le  bo i tc

à t iroi i  et à I 'arr ièreiur un suppolt en acier rnoulé f iré au longeron-.La posit ion du di-str ibuteur
cst réglée yrar cleux écrous vissôs sur la t ige de part et d'autre du coul issealr.

4' ,  Axes et bagues d'art iculat ion normal isés Pour le mouvement.

a )  Buf de la normal lsat ion.

pour toutes les sér ies de machines, er l  conlmençant par les cngins les plus nodernes.-  les

bureaux cl 'étude ont normal isé les art iculat ions ( t inonôr ie,  suspension, mouvement)  en Ytre c l 'obtc-

nir ,  lors de la réal isat ion prat ique :
- la réduction du nombre d'axes différ'ents

La 1o1r-r-ralisatiop a recSerché les t1'pes en nornbre le plus réduit possible de 1liè.ces les. Plus

, i -ptoi  ;  e l ie a l ixé les normes de dirnensions d 'ou résul tent- : I ' interc_hangeabi l i té dcs pi .èces et  la l t r i -

catiorz en séiie qui pennet u,ne dintintLtion du. Ttrir de ree,ient et Ia réductiort des approç'i'sionnentents.

--- ia bonne tcnue des bagues.

La normalisation a spécifié c'est-à-clire chi{Tré les élérnents néce ssaires à unc bottnc exécution :

qualité de matière, tolérances d'usinage'
-  l ' "ppl icat ion maximum d'axes tournants '

Les art iculat ions à axe f ixe dont I 'emploi  n 'est  pas recomrnandé sont seulement ut i l isées lors-

qrrc des raisons cl 'encourbren-re;r1 I 'exigent.  L 'u*o f ixe^est ajusté à f rot tement 'dt i r 'dans la pièce dont

--:. i l  cst soliciai.e et ît frott.,u,.nl cloux i"n, c,elle. clui tourne ; colnlne généralemt'nt la rotation n'est

: ,_,  sa 'or tée dans la pièce mobi le.  l , 'axe tournant ajusté i  f lot tement dour st t r  l t rs deux Pièces cst

i ' i  
i  
. i t i . i ; ; . . ; r  r .otat io i  sur une Part ie cte I 'arc d 'osci l iat ion relat ive des deux Pièces ;  i l  en résul te pour

Iui une uru.o-r.gulière ,.1,oit ' i . sur toute sa_périph(rrie. et dans les deux portées : avec un graissage

convena5le cet tË usure n;exige pas le rempiâcenient des bagues à chaque levagc'

b )  D imens ions  d 'un  a ius tement  a lésage-axe.

Rappelons les déf in i t ions fondamentales du systèrne de tolérances adopté par I 'Associat ior i

f rançais-e- dc Norrnal isat ion (AFNOR).

Les trois éléri lents d'une dirnension sont :

-  La cote no'r inale c lont  sont al lectées les deux pièces assemblées (axe et  a lésag. '  de la baguc)

(1rg.250).
-  la to léra 'ce consent ic ou di f lérence ent,rc les valeurs maxi tnt tm et  minimun de la cotc

d,exécut ion c le . }uqu. 1l iôce. cet te cote ne pouvant ôtre prat iquement réal isée r igouretrscntt 'nt

par sui te de I ' i rnplocis ion des P.océdés cl 'exécrut ion.
- -  l ' éca ' t  ou  d i f fé rc r rcc  ep t lc  l t t  co t t r  rée l l c  e t  Ia  co tc  nomina lc :  I 'écar t . r 'e la t i f  à  la  co tc  mar i -

murl  r lc  la pièce étant t l i t  écart  . i ,pé. iuur.  et  celui  oon'espondant.  à la cote minirnurn i r tant  d i t  écat ' t

inférieur'.
[ ,es écarts, ,  c lonc la posi t ion t le la zone de tolèrar]ce par rappor! .à la cote nornir ta le sont dési-

g^és par des let t res qui  les car.actér isent en gr" t rào;r  et 'en s igr ie.  El les sont i l ra jusett le-s l iour les

alésages, minuseulcs pour les arbres.  I - ,es valùr 's absolues des éôarts décroissert t  de A à ( l  et  a a g,
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. ( ' s I  l l

l i r r r l  t l n  l o  r o t r . ' l ) n t t ) i r t a l r ' .  i , i ' s  r i r ' ; r r ' l s  i r r l ' c l i r . r r r s  r l r r , \  i r  l l  e t  r l e  i  i r  - , .  l l s  r i r . i l r . l s  s r r l i r ' . r . i , , r r r . s  , i i ,  . f  i r ' / ,
c t  d c  a  i  h  s o n L  i r r t l é l r c , r r t l l r r t s  r l l s  r l r r a l i t r i s .

l -a  l ia ison  r l ' ru te  le t t r .e  r ' t ! t ' ; t c té r is t ig r rc  r . l ' r rn  écar t  e t  d 'un  nombre  carac t ,é r is t r r l l t r , r l ' u l t ( r  qu ; l -
l i té e-st  a|1ieléc u s1-nrbolr .  r .  l - '11<i ,ge , 'etr i  r luc ics t ro is élènrents c l ' r r r . r t t  c l imensio, ,  ,1, , i  sont rrr ' , r . r . i * i t i_
res ct  str f l isant.s l )our '  la calactér ' is t t r .  s ' t  - l l r r i rnent dans I 'ordrr :  :

co te  norn ina lc  -  sv lnho lo
l ixenrple :  .19 I l  S.
I ln , '  a , i t t s te r t ten t .  ,  r rc  cont 'e r . r i r '  q t r r .  r l c r r r  ; l i r \ ces  de  nr r i rne  va l t iu r  nonr ina l t t .  I l  es t .  r l r i s i r lné  pa t ,

ce t tc ' i ' a le t t t ' con l t l " l t tn t l  s t t i t ' i r ' r l l r  svn- l l to le  de  e l r i i r , r rno  des  dor r r  P ièces  en  co lnn tenc 'an l  1 ' ra r  l ' a !ôsagc .
E x e m p l e  :  4 2  l I 8  i  S .

c i  Art iculat lon à axe tournant f f ig.  252 A\ .

p ièces-du t t rot t ' t 'e l t tent  de distr ibut ion dol . , 'ent  réal iser l 'à justemeni,  H t l ' /  S.bet ajuster lent  a\ :ee
écart inférietrr nul de I 'alésage est dit à u alésage normàl ,. Ces tolérarrces d'exé'cution choisies
entrainent pour les bagues: ie cal ibragc clu t rou âprès emmanchement,  pourJcsaxes: la rect i f ica-
tion du col'ps allrès tràiternent t lrerniique.

_. . .  ! .= bagues ut i l isées soni .  en cupro-al l iage î  ,3,  e l les comportent un chanfrein,  qu'el les soient
ut i l isées sur des chapes, côte tôte ou non, oir  sur des tenons. Après emnranchelnent,  à la presse
el les.se resserrent_;  le passage à la l ) resse d'un mandrin ovoide appropr ié ramène le c l iarnètr t i  inté-

' r ieur:des I i rn i tes de la to lérartce D I  ar-ant emmanehement dans- les l imi tes 'de la to lérance H S
indiquées dans le tableau ci-dessous :

t I I À } I E T N E

. . . . .  n o m i t t u l

D r.A,ftEl' tt E .-A Plt ES NIA] I  I . :TRI -  . \  I 'RES IT . .TNI I  I t I  N , \  GIJ

mininrrrnr n lax i  n lunr rn in inrunr

Dr.{,rIEl'n}:
nont lna l

l r )  a I l  n l l r  n l

t , r i
' '  

.  ! ' - i
l : .,  l ' ' ,  i

, . ' - ' .

'-

1 8
- 2 0

, 1 1
24

. :  : 7
3t)
33
3(l
3 9

. '  42

. l r ï .dr l l  l . : ' l ' l tn

.  -  
n o l r r i n r r l

1 S . ( J 2 ;
:() .tr3.3
2: .0:13
!rr ,t'|3;)
2; .(J:.i:-J
30 .033
:13 .0: i9
3( i  .039
3f, .03:t

_ ' l2.t l?_?

1 8
20
2 l '
24
27.
.30
33
3G
3 9
4 2 iI-_'

/ r5 ,0311

/r I .1139

;2 .tl1t ('i

, f l  . t r4 û
( ; t r . t - l , r { ;

û 4 , U : r t i
( iS ,0 l r ( i
7 l  . u i t ;

7(i .t.l.i t.;

8o .1.) i{;

.Çit-

4 8
52

'5Û ' ,

60
ti4
68

: 7 2
, ' t$

80

4 5
48
52
56
60
64
q.

- 7 2

7ti

' . ' I-es axes utilisés sont
d'arrôt. I ls sont du type TS
ci -dessous:  .

I i IA] tJ. :TI t I '  ITI iEL DI.4.}IE1'ITI' I I I iULI ) I - , \N I t l ' I t I l
n  o n t i r t  a  l .

4it

4$ :

;i:
j t i

0 t l

$tr

68
-_72

76
80

etr aciet' A 37 a cémentg, .tren1qé et. rec^tifié et compor.tent une bagrre
({ i5.252 B). f ,es l i rnites 

f 
e la tolérancc /.8 sont indiquees dan-s Ie tablËau

l i r r r i l t :  i n f É r i e u r r : su l)crrf .u re n t i n i r t t r t r r l l i rn i t r :  s t t  J ré r i t . r r r r :

1 8
l t t
2 1
!4
1?
3{)
3 3
36
3 9
4 2

'17 
,l l l i

' l l l  
,(. l lt i

' . 1 t , { l ' 1 7

13 .{l1r 7

2 l '  . ' ) \ 7

: 9 . 1 ) i 7

3:  .93{ i
Jir ,13ti
3 8 . 9 3 6
/r  1 ,936

/ r 4 . 9 3 { i

/r 7 .93tj

5 l  ,92!r
5;-r ,9!1r
irC .C:lrr.

63 ,921t
G 7  , 9 2 {
71  .$ l r r
7 i t  , !24
7g ,g2tt

t t \ . ' . i 7 i r

4 i , t t ; : ,
. i t . i t ; ( ,

J ]  . l )7{ l
; 1 1 1 . $ 1 1 1

t ; 3 . 1 , ; 0 .

r ; ;  . l7r f

7  |  . $70

7:) ,çl;0-
79  .970
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,  Les  f i .agues  d 'a r t 'ô l ,  i r t i l i sécs  so t t l ,  en  uc ie r  A  65-5e e t  s t ' l r t  so l ida i r . r ' s  r l ( ' l r ' t r r  â r r .  g iy .2 ; ' )  l l i .
Les goupil les coniques l 'endues sont en acier A 3jj4 (f ig. 252 c'\.

.  .Lu t  bagues en  cupro-a l l iage-  ( l ig .2c ' )  D)  sont  exécr r t r ies  ex t ( r r je  r r r01 ' le l r f  cp  q la l iLé  l l  a r -cc  j ' r r r r
des écarts ?, .Y ou z suivant Ie diamètre (voir  tableau ci-dessus) :  r . lc  rnt lmo, les alr isaqes clans lps
pièces dest inées à êl , re baguées sont exécutées en f I  B.

DIA] IE ' I ' IT  I . .
n o m i n a i

D lrtlII.l T li I.l
e x t é r i e u r  d c s  l l r g r r e s

.SY] IBOI ,D
t les  d iamèt rcs  cx té r ieurs

_jl1lt:rr.rt: r.: \.1linrrt (;ns nr.:l.: r.s

l i l n i t q  i n f t i r i i ' r r l r  
I  

l i r n i l . e  s u J r i . n e r r r , '

18
20
22
24
27
30
33
36
39
42
{r)

4 8
52
D O

60
64
68
72
76
80

24
27
3 0
3 3
36
39
4 2
45
4 8
5 2
5 6
60
6t+
68
72
76
80
85
90
95

7 , 9
7 , 9
Z 8
Z 8
z 8
z 8
z 8
'/. 8
Z 8
Y 8
Y 8
Y 8
Y 8
Y 8
Y 8
Y 8
Y 8
Y 8
x 8
X 8

t 4 . 0 7 3
27  .088
30 ,0gs
33  ,772
Sf i  ,172
3 9  . 1 1  2
q 2 , 7 3 G

4it ,736
1r8 ,136
52,744
it6 ,14t*
60,74t+
64 ,144
68  ,774
7 2 , 7 7 4
76 .77 / ç
80  , 77  l l

8 i r , 1 7 8
c 0 , 1 7 9
95  ,179

2t+ ,Ill(i
27  , 721
3tJ ,'121
i l3 ,1 ir l
: | û  . 15  I
: 1 I f  , 151
42  ,1 i i t
4 i t  , [ i i
4 t \ ,1 i i - t
;-r l  ,190
i r ( i , 190
{ ; 0 , 1 9 0
64  ,190
68  ,220
i2 ,220
76,220
8 0 , 2 2 0
8 5  . 2 3 2
9 0 , 2 3 2
95 ,232

. On peut facilement déduire de la combinaison des dernier et antépénultième tableaux.,la valeur
des serrages minimum et maximum à I'emmanchement à la presru d6 lrrguur.

q - ' d )
r  r . . t ,

: 1 . ;
'  L i

Application d'axes tournants au mouvement.

Le remplacemen[ des aies fixes ou axes spéciaux par des axes tournants est exécuté chaque
{gis qu-e les. conditions d'encombrement le peimettent ; toutefois, dans les cas ou Ia résistance
d'une, des ,pièces qu'il est impossible de renforcer ne permet pas Ie b"g,tugf io ,,nr*rlisation est
abandonnée.

La pratique a montré que des bagues de faible hauteur s'ébranlent dans lepr logerlent. On
observe une hauteur de bague égale au minimum à 

i A étant le diamètre extérieur de Ia bague).

Pour I'articulation (fg. 252 A) on choisit une haut-eur lt d,e Ia chape égale i 2d, une 6aute,r de
chacune des branches de ]a cha h f 'or 'r  unp hcrrf errr.drr f  onnn Ân..to ,  hpe égale U 

;,d'où 
une hauteur.du tenon égale à 

;.

,Le graissage des articulation-s est-assuré par rrn sirnple trou percé dans le tenol et 4éborrclant
sur I'axe, sans patte d'araignée dans les bagues.

I:a fi.gure 253 représente Ie.cas particulier d'un axe ulonté clans un trorr Lror.gle. Il est util iséI'axe tournant ch.aque fois que le rnôntage pel'met de prér'oir un- aispàsiiii âo .oîunue (lrein, pla-que d'arrêt, et,c...). [J-ne rondelle pr'ésentaTrt_un trou taràudé est placeià,;ilr;..ib1., 
"u 

fond 4rr trouborgne en \rtle de facilit,er I'ext,raôtion de Ia hague sans détériorer^l'atOgg- inï*if . '

.  L..o f i .gure ?54 r 'epr'éscntu k, çxs part icul ier r l ,rrn axe 4e rr.rr l issea*corrr;rr, isentr,e.,rx l lasques(eas d'nne corr l issc de dist,r ibution).
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r r o r l u r l i s r l s  l i g r r r c n t  s l . n '  l t r r  s t ' l r r i l r i r  g r ! t t i ' t ' a l .  l . a  l i ; 4 u r t : 2 i r J  c s t  t t t t  ( ' . \ l r ' : t i l  r l t t  s r ' l t t i l t l i l  r l , ' s  2 l l l - ( .  r ' 1  l i

t l o n n a r r t  l a  r r o s i t i o n  r l e  0 e s  a x c s .

5 Apparei l  de changement de marche.

L'apltareil r le changernent de rnarche est le rrrécanisrr-,n ,tottt ,u .onl,t,artclc est à- l iorlôc rlt '  la
main dt i  nrécanic ien pour lu i  permcttre de modif icr  à tout  instant la l losi t ion des coul isseart-r  t lans
les coul isôes ct  par cônséquent le degré d 'admission dans le cvl indre et  le sens de marchc.

Dans la disposi t ion la plus s iml l le la coul isse ou le coul isseau, ou la bic l le de conirr t t t r t t l t '  dr t
t iroir solt suspendus à une barre << qb>> appelée bielle de leleva ge (/ig. 255). t itt leviet' en équeri 'c r, 1rcl ,

piyotant autour d'un arbre transversal c esf rerl ié par une extrérnité t\ la bielle de relet'age,-Par l 'au-
ire à la Jrarre de changement de marche ., dc )), manæu\/réc de Ia cabine du mécanicien. I in pous-
sant ou t i rant  sur cet té barre on abaisse ou soulèr-e la coul isse ou le coul isseau ou la biel le de cont-
mande du tiroir.

a )  Changement de marche à levier.

C'est le systèrne ie plus ancien en Francc et ernplol 'é sur les machines américaines 140 B.

Il se compose â'un levier se déplaçant le long d'un secteur denté et maintenu dans^la position dési-

rée par uh cliquet à ressort . La barre de relevage est articulée sur le levier (f i 'g.2c7).

Le changernent de marche à levier a I 'avantage d'être très simple-et de permettre_ quand les

tiroirs sont À'l indr.iques et par conséquent équil ibrés, de- changer plus rapidement, la tuarche.

ll n'est 1r"r rà,.r préienter quelques dàngers quand l 'e-ncliquetage. n'est.pas convenable. I l peut

alors se- déclenc[er et venii frapper violemment et blesser Ie mécanicien.

L'articulation du levier se fait sur un suppolt f ixé au châssis. Le secteur est génér'alertrent

en acier cémenté et trernpé et comporte un certain nombre de crans, plus nornbreux dans la partie

centrale, pour perrnettre^de faire riarier la détente. Cependant cette variation n'est pas aussi pré-

_ _:trt 
qu'a't lec les changements de marche à vis.

= ; t )  Changement  de  marche à  v is  ( f ig .  258)  .
'  r ' t i  i

l . : i' ;  r 
Cet appareil est presqlle exclusivement employé en France.

Il se l ixe soit sur la chaudière soit sur le tablier solidaire du châssis et des longerbns.

Dans le prernier. cas la fonne du supllort est sirnple, nais I 'ensemble de Ia distribution est

sotinris pa. r. i i t. rte la dilatation longittrdinale de Ia chaudière à un déréglage à la ntist ' etl 1rt 'ttssion
dont on doi t  tenir  coml l te au réglage.

I)ans ldsêcrond cas le changement de rnarche est  nronté sur le châssis,  par l ' internrédiaire d 'ut t

bâti généralement en tôles et c-ornières, placé entre la face latérale de I 'abri et la boîte à feu.

Dans les deux cas, l 'écrou de changernent de marche agit sur-la barre de I 'arbre de relcvage,

soit directement (cas le plus général surJnos locornotives), soit par l ' intermédiaire d'un levier'.

Le ver.roli l lage de la vis se fait par I ' interrnédiaire du 'r 'olant de manæuvre portant un cliquet

tl 'arrôt pouvant 1ùnétrer dans la denture d'utt pignon fixe solidaire du bâti.

Ce s1-stèntr  c l 'appirrei l  de changeurent c le rnarche tr 'est  pas sans présentel  guelques incor lvé-

nients. .L 'es t ,oul issei  èxercent pendànt Ia nrarche des chocs assez rudcs, qui  se t ranslnetter l t .par

l 'arbre et Ia l lar.rg clc relevage sur I 'écrou de Ia vis et sur le volartt d'ou usrlre.rall ide dcs-artictr-

Iat ions et  aussi  de s l i lets dJ la v is et  dc l 'éclou ;  ces chocs ont leur répercussion sur le bât i  du
:. changernent de nrarche qu'i l  soit f ixé sur le châssis ou sur la chaudière.

euancl les coulisses sont rnobiles leur poids esj généralement équil ibré^ Par un contre-poids

monté sur un blas placé à I 'opposé des leviels de rclevage ; cet ofl ice.est parfois rempli également

Irar un ressort dont I 'emploi réduit le poids et amort,it les chocs.
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: l t i l

S r r r  l a s  r r r r r , l l r r r - , s  ( . ( ) 1 r l r , u n ( l  i r  r ; r r i r l  r r ,  ( ' \ ' l i r r , l r ' , ' s  r l , '  l i r  l l c g i o r r . - l ' , , J ' 1 ' l t l ' r ' i l  r l r " ' i t ; t t t g ' l t t r ' ! l l  r ' l '

l r r a . r , l r r , , , s t  r l o r r l l l .  r , t  ; r r , ' r . r r r r ' l  r l '  l i r i r . , ' , ' a l i , , r ' l r  v , ' l o t t l r i  l i r  t l i s t l i l r t i t i o r r  l l .  [ ' .  ( ' t  t a  t t i s t l i l t t t t i r ' t t  I ] '  l ' '

l , a s  c l . t t - \  \ - r s  s o t r t  l t t o t t t é r , :  s u t ' l r , J r r i , l r l t  r . l r i , t ' i r l , , [  ( , l t  l r r ' , l , , r t g r ' t r r * t t t  l ' t t t t t ' t l t ' l ' { t t t t l ' t '  l l r  V i s  l } '  l t '  1 ' l ' r ' l l s .

f o r r n a r r t  f . r r r . r ' c a i , , , , .  l r r  l r a l t r r ,  l i s s i ' a r r ' i i , r ' o  r l e  l i r  r l i .  l l .  l ' .  I ) r i t t t ' l t l t l n ( t ) l l V r p t ' l i t  Y i s  l i '  l ' '  i l  l ' ; r l r t

l . 1 , 1 1 g l e t r r . l r t , t , u  l t r  i , i s  I l .  1 , .  i t , ,  , , , , , r - , , , , r l r r  c l i t 1 t r r , 1 .  [ ' n  v r , r t o t r  t r l t t t l l é  s t t t ' 1 1 '  l t l t t  1 r t ' l ' t l t t ' t  r l ' i t r t t r t i t l l i l t s i l l '

I 'C l iSe l t t l l l e  r l t t s  t l e t t . r  v i s  t l a t r s  t t l t t t i ' s  l t ' s  l l os t t t o t t s '

I le t t turq t t ( .  . - - - .  l , 'a r l ) rc '  t l r . '  r 'e ler -age dt l i t  ranr { fn( ' l '  s i r r ru l tar térnct r t  Jes i t - \ t ' s  dcs r ' rou l issr ' 'aux des

2.  jJ  o t r  4  d is t r ibr - r t io ls  ap po in t  , r ,o . t 'à . ,  cou l isscs co l rcsporrc lantes à  2  o t r  3  l r t  1m l l rès '  l , ' in f lue ' .uce

sur  les  ouvcr t ,ures maxinra des c l is t r ibuteurs  d 'ur le  non côncorc lance de (d)  rnnr .  es t  approx imat ive-

ment égaie à 0,3 d. .

1io Servo-moteurs de changement de marche.

La résistance, qui  s 'o l lpose au déyl lacernent du changertrent de ntarche, l l rovient du l ' rot tc-

nrent au. t i .o i . r l r i " t i .  r . , r .  i . ï . ,  tables,  f rot tement c l 'autan[ plusgrand que leur surface est  grande

et non compensée, du frot teni t" i  à.*  t igef .dans. lcs-garni turei  ct  Èurs.guides, d '  Poids des Pièces

non équil ibrées et en marctle des forcei d'inertiu. t]u serrage_des ga.rnitures, Ie défaut de graissage

de la ' is  de; l r" ;g; ;ent  de-marclre,  le jeu insuff isant dans les pàl iers de. I 'arbre de rc levage sont

autant de causes lu i  augmentent la somme cles résistances et  qùi  rendent la manæuvre à la main

pénible.
Aussi ,  a- t -on songé depuis longternps à leur appl iquel  des servo-n)oteurs de comntande'

a) Servo-moteur à YaPeur des machines 40-001 à 143 ( f ig.259et / j9 bis)  '

l ,e servo-nrotcur se coruposc cssentieller'ent--,I 'ut gl 'oupe dc de-ux cylindres en l igne \/ et l{

ruontés r , r . , , r , r - r ro, i , .  t igc T, 'act ionnant àI 'a ic le d ' r rn le i ier  à rédrtct ion L eb d 'un rel lvoi  d 'éqrrerrc

R le rnéconiroro Sabi tueÏ t l r r  changernenL cle marche (biei l let te et  coul isscau) '

Le c l , l inclre à r ,a 'eur \ ; ,  p lacé1crs I 'avant de la machine, conl l l l l ln iqrre t \  c l tact t t re de ses ertr 'é-

mités avec un t i .o i '  c i rcr . r l l i l r r  l ,  i r  yalvtr  r .otut ive,  c lc te lk:  sortc qt t 'at t  p i r inf  t r t r t t t re,  les t lerrr  faces

d; pistol  sol t  e l l  comn-tunictat ion avoc I 'échappentcut.

i : . .  De ' rêrne, les deux extrénr i tés t l r r  cyl inclre a hui le sont rét tn ics par t t t t  ct t t t t i t r i t  sur l r lc l t t t ' l  est '
- l ' i  

ptnte tur  robinct  r ,  feruté en posi t ion l let t t t ' t "  
r - r - . - r . .^ . ,  r ,

Robinet et  t i r .o i r  sont cànrrranclés s i rnrr l tanénrent l )ar  ut t  - t r inglagc \ l I l '  
\1"  'Nl" '  t 'c l ié t \  t t r t

'=, levier 
placé., i r '  t "  1, l , , te- lor . rne ct  act ionrré par le rnécanic ' ien.  Ce lcviei 'p i ' r r t  o( lc l l l let ' l ' r 'o is Iosi t i ' l l ls :

iÀ\ i ,  neutre,  AR, unc *rr .o. , i , . l ; . ; ; i . t , re i 'assujet t i '  dans la posi t ionl teut 'e.  u ' i t tdtrx,  t t  4t ip la-

çant strr  un secteur graclué, t ,st  re l ié.  par un ,Ëcond t l inglage l l '  indél lendant du pt 'emier,  à la

t ige des ' is tons c lu seivo-,nàt. , , .  er t  fa i iconnai t re 1ro, ' .nn.Eqr ient at t  t t lôcanic ien la posi t ion c l t r  cot t -

l isseatr darls ]e secttltu'.

I ln posi t , ion neut lc,  les c leux faces du piston à vaPeur cornntuniqtrant aYec l 'échappement,  i l

ne s,e\erce donc al lcur l  ef for t .  l ) 'autrc pa,t ,  lJs c letrx ' faces t lu Piston à hui le sont isolées et  l ' in-

comprcssibi l i té t lu l iquic l .  ; ; \ r , t " l ,c  to. , r ' 'o,  i l . ip lacenrent quc' tenàcnt i t  prodtr i l 'e les réact ions d.  la

'  machine en ntarcl t t ' '  
. r , . rêrr  r l r .  l , inr l r  ( léternr i r té,  1, ,  ,uécanic ien act ionne son

[)our obtcrr i r ,  le déplacernert t .  t le I ' int l r t .x t l t t t ts  l l r l  sc l ls

lc ' ier  c ie rnanceuvl .c t la.ns oe nlr tnro sens: la valve lotat ive' t t ret ,  a lors la face corrcspondante dtr  Pis-

tor-r  i r  
"op. , , i :  

À l 'admissi , , r , ,  i "1,rJ.  qrre l 'aufrr :  r t is te en ( 'ot 'nr t runicat ion ave0 l 'échapPentent '  Ert

mèr*e te ' r 's ,  le 'obipet a. i ' , , t i i ; i ; i ; , ,  l r  hui l . 's 'ouvre légùr 'er t r t 'nt ,  l rer t r tet tant  le Passtrge dt t  l iqui t le

de part  et  d 'atr t re du piston'

l , ,ensenrble se c léplace t lonc sous I 'act ion de la pression de !1t  vapet l r '  tandis que la r .apidi té de

la manæuvrc est  l i rn i tée par.  la résistance à l 'écouler i rent  de I 'hui le à [ ravers un Passage étroi t '

L, index se déplace soss les veux du ntécanic ien, qui ,^ lorsqu' i l  juge la.rnarche parvenue au point

voulu, ..rno,"JÀ'i;;i;,."à itr'position neurrl-; t.r ol,it îo.or'q" r,itïgn à r'apeur conll'uniquent à

nouvrrau a'ec l,@cr6appeprenti ct le rcibinet d'huile se fenue. Le déplacenrcnt s'arrête clonc aussr-

tôt  et  Ie changernent ' i le nalc l te s ' iut t t tobi l ise '  au point  chois i .
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l , '  b r i n  i o n c t i o r ) n t n r e n t  i l r r  s r - s t i , r r ' l ( ,  ( . ' s l  r i q o r r r e t t s e m e n t  c o n d i t i o n n é  - p a r . l ' é t a n c h é i t é  
d e s  p i s -

t o n s  . t  g a r r r i . t l u ' t ' s  i r  l r r r i l t , .  ( , o r r r r r r e ,  , ' i ' l l r ,  r , r I i r n , ' l l , i i l t i  r r r '  l r o t t t  l r a s  t \ l t ' e  a ] l s o l u e ,  i l  c 0 n v i o n t  r l c  
" - e i l l F r

à  e g  q i r e ' l e  r : r ' l i r t r l r e  à  l i r r i l l  s o i t  t , r r r j o t t t ' s  t ' o r t l l r l i ' t c t l t t ' n t  r c r n p l i .

l ) o u r . e f l ' t c t u ( ' r , ( . ( .  l , | l i l l ) l i s - i r q , ' ,  r r i i  r ' é s t : r V o i r ' l r  0 s t .  l r l a r ' i - ,  e n  c h a l g e  s u I ' l e  c v l i n d | e  t : t  t r n  c o l . l l l l l l l -

n icat ion a\-ec sr :s t lcux estrr i rn i t?,s Pal  r lerrr tu,vaux ef  t lc t t r  pointeatrx de rempl issage D et .C, deux

1 ià i " t ru rx  i l s  t ro l r  p lc i r r  . . \  c t  l - i . l re r . rnc t ten t  c ie "s 'assurer ,  l ra r - l ' écou le rnent  du  l iqu ide ,  que le  cv l in -

i i re est  copr l r iet . i r rônt  lcrnpl i  :  les pointcaur A, IJ,  C et  i )  st int  enstr i te fermés et  restent normale-

rnent c lans cette posi t ion.

b)  Servo_moteur  à  a i r  des  t4 l_R 1 f ig .  2601.
'1-rois 

cas sont i \  consic lérer t lans le fonet ionnerr tenL :

-  Prent iar  cctr^.  -  Posi t ion d 'arrôt  sur ul l  cran déterrnine.

Le t i ro i r  est  en posi t ion nlovenne. L 'aclmission d 'a i r  se fa i t  sur les deux faces du piston.

:Detmiènle cas. _- Déréglage et correction automatique.

Si  les f rot ternents sont insuf l isants pour s 'opposer à un déplacernent.  de _la bane D p.rovo-

q,r"ni  un dérégtqqe.tu biel le C entraine le leviet  9 'g, : i  osc. i l le autour du point .O - f ixe.par sui te de

I 'enclanchenrent iu ' levier r fe nranæuvre dans I 'abr i .  Le déplacement consécut i f  du t i ro i r  qui  met

à I 'a i r  l ibre une face du piston a pour ef fet  de s 'opposer_au. mouvement anormal du piston et  de

la ramener à sa posi t ion in i t ia le en mêrne temps què te t i ro i r  revient en posi t ion moyenne.

Troisiènte cqs. - Changement de cran otr de sens de marche.

Le mécanicien agit par I ' intermédiaire clu petit levier de manceuvre sur la bielle B qui entraîne

le levier G qui oscil le"auioul du point O' f ixe_ l iar suite des frottements. Le. déplacement consécutif

du tiroir tait aOptacer le piston'qui s' irtrmobil i.u finalenrent dans Ia position correspondante au

cran choisi aprèi une opération analogue à celle du deuxièrne cas.
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