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CHAPITRE XI

ACCESSOIRES DE LA CHAUDIERE

L.a chaudicre de locomolive comporle un cerlain nombre d’organes accessoires. Certains
permettent ou facilitent son fonclionnement. Pautres servent a lentretien et 'examen
périodique. Enfin, clle repose sur le chissis par des dispesitils qui varient d’'un type & Fautre.

lo Appareils servant au fonctionnement

Ces appareils forment une grande diversité suivant le role qui leur est assignc.
Ce sont les prises de vapeur diverses, appareil de ramonage, le robinet de contre vapeur,
Iarroscur de boite a fumée, 'enveloppe et le caloriugeage.

1) Colonne de prises de vapeur-multiples et robinets.

Pour éviter de faire dans les parois de la chaudiére une multitude de trous pour les divers
besoins de vapeur des appareils accessoires on met une prise de vapeur unique qui prend
i vapeur en un seul point et la distribue a divers tuyaux.

Une colonne de prises de vapeur multiples est une piéce de robinetterie en bronze ou en
acier moulé fixée sur le ciel de la boite a feu par une bride et des goujons. Ceux-ci sont visses
& bloc dans la paroi de chaudi¢re autour de Porifice percé pour laisser passer la vapeur que
Pon veut capter. Un joint lenticulaire assure I'étanchéité de la communication.

IElle se compese essenticllement d’une caisse formant chambre de vapeur. Sur ses pavois
sont perees des Lrous filetés (fig. 189) sur lesquels on fixe les robinets qui reglent Padmission
de Ta vapeur aux divers organes. '

Certaines tubulures de prises de vapeur-multiples, notamment celles qui sont en acier
moulé, ont un robinet & clapet permettant de séparer leur-chambre de vapeur de Iintéricur
de la chaudiére (fig. 191).

Les tubulures de prise de vapeur multiple des machines d’origine allemande ou améri-
caine sont fixées sur la face arriére de boite & feu (fig. 192).

‘Les robinets employés pour les prises de vapeur sont soit & clapet (fig. 193), soit a poin-
feau (fig. 191), soil & boisseau (fig. 195). Les robinets a boisseau peuvent présenter trois dis-
positions celle ouverte, celle avee ressort et celle & boisseau fonceé: Les robinets sopt.commandés
par des clés ou des volants. Ceux des injecteurs sont a pointeau et commandés par des
feviers (fig. 196). Le mode d’assemblage que comporte le départ ou Parrivée du fluide se fait
par douille, raccord, hride ou manchon. ’ :
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Les souffleurs et appareils de ramonage sont montés sur les machines de deux facons
différentes; sur les machines de 'ancden Réscau Quest une tubulure a T est fixce a la partic
supcricure de la plaque tubulaire de boite a fumée et alimente 2 tuvaux, Pun allant au robinet
du soulfleur, Pautre au robinet de ramonage. Ces 2 tuvaux sont donc constamment sous pres-
sion dans la boite & fumée, ce qui est un inconvénient cn cas de fuite ou de rupture. Sur les
machines récentes, au contraire, un robinet de prise de vapeur situé sur le dome envoie de

‘.

FIG. 189

la vapeur par un tuyau extérieur a la chaudiére & un robinet a boisscau et a 3 voies qui alimente
suivant sa position soit le souffleur soit I'appareil portatif de ramonage (fig. 197).

Dans -les robinets a clapet ou a pointeau on préfére généralement la disposition dans
laquelle ils se ferment contre la pression; contrairement aux apparences elle est favorable
a I'étanchéité car étant donné le faible diamétre des soupapes on exerce avec la vis qui les
commande sur le siége, une pression heaucoup plus grande que celle que pourrait donner la
vapeur seule.

Quand les tuvaux sont de petit diamétre c’est 'extrémité méme de la tige de commande
qui peut former obturateur, pour de plus grands orifices on préfére rattacher le clapet & sa
tige de commande par un collet ou une goupille qui permettent son déplacement longitudinal
sans 'empécher de tourner. Cette disposition est plus favorable & P'étancheéité mais st les
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ailettes sont dissymétriques lorsque la prise de vapeur est ouverte le clapel peut étre anime
d'un mouvement de rotation continu et il s'use rapidement.

Pour certaines prises de vapeur il est preserit Papplication de vis frein empeéchant le
dévissage de la boite a garniture lors de leur manaeuvre.

b) Sifflet.

(’est une cloche en bronze qui vibre quand une nappe de vapeur en frappe le bord aminci.
ILa commande s’opére d’un levier a tringle qui souléve un clapet a ressort normalement pressc
sur son si¢ge par la vapeur. L’usdge en est obligatoire dans certains cas.

c) Appareils de ramonage.

Au dépot le ramonage est fait de Ia boite a fumée a I'aide d’unc lance de 1 meétres avec

T
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laguelle on dirige le jet de vapeur successivement dans tous les tubes. L’alimentation de
celle lance est faite par une prise de vapeur spéciale suivant 'une des deux dispositions indi-
quées précédemment. La lance comporte un tuyau flexible que 'on raccorde au robinel &
Lrois voics place a 'extérieur de la boite a fumée. Certaines machines sont munies d’une prise
de vapeur sur la face arriere de boite a feu pour permettre le ramonage des tubes par le foyer,

Certaines machines (241 A et 141 TD) possédent un appareil, le ramoneur Dalmar, qui
permet le ramonage en marche (fig. 198).

Cet appareil situé a Parriére de la boite & feu projette un jet de vapeur dans les tubes
du coté fover pour chasser la suie dans la boite & fumée. La manccuvre d’un volent permet
de dirviger le jel de vapeur successivement vers tous les tubes.

La vapeur arrive dans Pappareil par un orifice supérieur auquel vient se raccorder un
tuyvay, elle passe ensuile dans un tube central qui Faméne jusqua une fusée de soufflage 1
(fig. 199) qui dirige le jet a Uintéricur du fover.
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Le Ramoneur Dalmar est carvactérisé par le double mouvenent simultané imprini¢ a
sa Tusée de soufflage 1 par la rotation du volant de manceuvre 9 :

a) Une rotation autour de I'axe de Pappareil.

b) Un déplacement angulaire par rapport au dit axe.

La conjugaison de ces deux mouvements simultanés amene le jet de vapeur & déerire
une spirale avant son origine sur la plaque tubulaire, dans le prolongement de I'axe de la
fusée a sa position de départ et se déve-
loppant jusqu’aux limites de la dite pla-
que (fig. 198).

Le premier mouvement résulte de l'ac- T e Robinet depr‘ise de vapeur
tion du volant 9, par le tube central 6, ' 3 ¢f
sur Vensemble constitué par la boite a ‘ apef

rotule 3, larotule 2 et la fusée 1(f7y. 199).

Le déplacement angulaire se produit
comme suit :

La fusée de soufflage 1 est vissée dans
la rotule 2 pivotant autour de son axe
par 'action de la biellette 4 comman-
ag¢e par la tige de commande 5.

La partie arricre filetée de la tige de
commande s’engage dans la:vis-écrou 12
qui peut coulisser, mais non tourner,
dans la douille-guide 11 rendue fixe par
I'arcade 10 qui en assure la position en -
prenant appui sur la boite a{vapeur 7.
Ce mouvement coulissant est di a la
scction carrée présentée par la partie
arriere de la vis-écrou 12 a 'extérieur et
par le logement intérieur de la douille-
guide 11,

La vis-écrou 12 a deux filetages :
— Un filetage intéricur dans lequel se
visse fa tige de commande 5.

Un liletage extéricur qui se visse
dans la douille-écrou 8.

La différence de pas entre ces deux
filetages détermine, pendant la rotation,
e mouvement longitudinal de la tige de
commande 3, en ce sens qu’a chaque
tour du volant, la vis-écrou 12 se dévisse
de 'intéricur de la douille-écrou 8 et se
deplace vers la droite de la figure d’une
quantit¢ égale au pas du filetage exté-
ricur.

Iin méme temps, la tige de commande 5 qui a fait aussi un tour s'est dévisscée de la vis-
¢crou 12 et s’est déplacée par rapport a celle-ci, vers la gauche de la figure, d'une distance
¢gale au pas du filetage intérieur de cette vis-écrou 12.

En conséquence, la tige de commande s’est déplacée vers la gauche, par rapport au tube
central, d’'une distance égale a la différence des deux pas et cette avance longitudinale a
déterming, par Uintermédiaire de la biellette 4, une faible pivotement de la rotule 2 dansla
boite a rotule 3.

Une quinzaine de tours de volant déterminent la course compléte deda fusée de soufflage 1
ct le jet de vapeur a décrit sur la plaque tubulaire une spirale, comme Pindique Ia figure 198.
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Dans certains cas, lorsque le prolongement de axe de Fappareil est plus bas que le centre
du faisceau tubulaive, une zone de soufflage, telte quelle est représentée sur la figuare 198,

FIG. 194

Diamond, el un ramonecur a sable.

d) Robinet de contre vapeur.

Dans la marche a contre
vapeur les orifices d'échappe-
ment mettent en communication
la boite a fumée avece la face du
piston qui est a DPaspiration,
tandis que Padmission cst ou-
verte du cote du piston qui est
a la compression. I v a donc
aspiration de gaz chauds de Iz
boite & fumée dans le cylindre
el entrainement d’escarbilles
susceptibles de détériorer les
parois. les gaz chauds aspirés
sont ensuite comprimés dans le
cvlindre, ce qui ¢léve encore leur
température et peul provoquer
des  grippages, puis refoulés
dans la chaudiére.

Pour ¢viter ces inconve-
nicnts, on emplote un dispositif
d’'injection d’eau ou de vapeur

aurait 'inconvénient de souffler sous Ja voule et
risquerait de désorganiser le feu. :

Pour éviter cet inconvénient, le passage de vapeur
dans le tube central 6 est obstrué¢, sur une partice
de la rotation de celui-ci, par une partic pleine
ménagcée dans la boite a vapeur 7 (fig. 198 A ot
198 B).

D’un autre coté, comme cetle interruption du
jet de vapeur aurait, pour certainstypes de ma-
chines, I'inconvénient de laisser dans le bas du
faisccau tubulaire une zone non atteinte, la fusée
de soufflage est réglée de telle sorte que son axe
soit, a4 sa position initiale de départ, inféricur
celut de I'appareil. De ce réglage, il résulte que le
jet de vapeur décrit sur la plaque tubulaire deux
spirales incomplétes successives, 'une plus petile
dont la partie supéricure est supprimée, autre

plus grande dont la partie inféricure est supprimée

qui se recouvrent d’ailleurs particllement, comme
Pindique la figure 198 C.

D’autres ramoneurs ont ¢L¢ essayés sur nos
locomotives en particulier le ramoneur a vapeur
et turbine hydraulique Dalmar, le ramoncur
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dans la colonne d’échappement et d’injection d'cau dans la hofte & vapeur B. P. Un robinet
dit de conlre vapeur, situ¢ & portée du mécanicien sur la face arricre de la boite & feu, coté
gauche, au niveau du gueunlard, prend eau chaude dans la chaudiére et 'envoie par un tuyau
jusqu’a la colonne d'¢chappement ot elle se volatilise en partie. Ainsi les cvlindres absorbent
de la vapeur humide et pendant la phase de compression celle vapeur se condense sans que
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sa température monte. Les pistons ct liroirs ne sont done pas plus fatigués que pendant la
marche normale. ‘

Le robinct de prise d’eau du frein & contre vapeur est situ¢ du coté gauche (co6té du méca-
nicien) de la face arriére de boite a feu (fig. 200). C’est un robinet en bronze B! a clapet com-
mandé par un volant et une tige filetée (fig. 201). La tubulure d’amenée d’eau a I’endroit
ou elle pénétre dans I’échappement, peut étre disposée avantageusement pour diviser le jet

en pluie fine.

e) Arroseur de boite a fumée et de cendrier.

Pour ¢teindre les escarbilles arrivés en ignition dans la boite & fumée les machines pos-
sedent un tuvau placé le long de la barre transversale située a 'avant de la boite a fumée
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et percé de trous dirigés vers I'intérieur. L’eau est prise en dérivation sur le tuyau de refou-
lement de Vinjecteur, passe par un robinet a clapet situé dans I’abri et est amenée a I’arroseur
qui la projette en pluie dans la boite 4 fumée.

De méme les cendriers possédent sur leur pourtour des rampes percées de trous de 2 mm.
{ftg. 202) et qui recoivent de I’eau prise sur le tuyau de refoulement de injecteur.

Certaines machines possédent un dispositif pour le balayage du cendrier qui sert & chasser
les cendres du fond par projection Violente d’eau. Un tuyau de gros diamétre (45 x 51) prend
Peau sur le tuyau de refoulement de I'injecteur, comme pour les arroseurs, ’ameéue 4 un robinet
a clapet manceuvré par un volant, puis de 1a a un dispositif de balayage formé par une rotule
munie de deux ajustages divergents (fig. 203). L’eau sous pression part ainsi suivant deux
jets qui font entre eux un angle de 40°; grace a la rotule et & une commande par tringlerie
on peut changer 'orientation des jets et faire ainsi un balayage tel que tout le fond du cendrier
recoive la chasse d’eau.

/) Enveloppe et calorifugeage de la chaudiére. )

Les chaudiéres perdent. de la chaleur a Pextérieur surtout en marche parce qu’elles sont
exposées a des courants d’air et a la pluie. On les protége par un isolement qui réduit la perte.

L’isolement est, en général, fait par une simple couche d’air stagnant entre la tole de
la chaudiére et une enveloppe en téle mince (1,5 mm. d’épaisseur) maintenue a une distance
fixe de quelques centimétres de la paroi chaude. .

L’assemblage des téles de I’enveloppe est fait par des bandes de fer plat de 4 mm. d’épais-
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seur auxquelles elles sont lixées par des vis de 6 mm, Autour du corps evlindrique elles sonl
posées sur des cercles én fer plat qui s"appuient sur la tole de la chaudiére par des eornieres
ou des tasseaux; des bandes plates en laitou ou cu acier B forment ceinture autour des viroles
d’enveloppe et sonl fixées par un boulon (fig. 206). Ces ceintures sont placces-a la jonction
de deux viroles successives de Penvelappe. Autour de la hoite a feu enveloppe est vissée
sur des fers plats intérieurs munis de tasseaux également et qui, au lieu d’¢tre circulaires,
épousent la forme de la section transversale.

L’enveloppe du dome est une calotte emboutie en tdle mince vissée sur I’ enveloppe de
la virole autour du trou de passage.

Autour des autoclaves ou des prises de vapeur et robinets on dmpnse des cuvettes vissées

ivée de vapeur

FIG. 197

sur 'enveloppe autour du trou réserve pour le passage de la picee et sappuyant surla paroi
de la chaudicre (fig. 208).

A titre d’essai certaines Pacific ont recu une enveloppe calorifuge faile en briques de
magneésie et amiante. Ces briques ont une épaisseur allant de 20 4 35 mm., une largeur
de 140 mm. ct des longueurs variant de 400 & 900 mm. suivant leur emplacement pour faire
un a]ustagc continu du revélement. Elles sont constituées d’une- mixture de fibre d’amiantc
(15 %) et de carbonate de magnésie (85 %) enrobée dans deux épaisseurs de papier d'amiante
de 0, 4 mm. Les diverses bnques ainsi constxtuees sont posées entre chaudiére et son enve-
loppe et assemblées par du fil de fer galvanis¢ (fig. 209).

D’autres Pacific ont été munies de matelas d’amiante de 30 mm. d’épaisscur constitués
par de la fibre d’amiante cardée contenue dans de la toile d'amiante cousue avec du fil
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d’'amiante de 1 mm. Les longugurs et largeurs sont assez grandes et atteignent 2 métres;
sur le corps cylindrique il y a seulement 3 bandes pour toute la longucur et chaque bande

comprend 3 matelas. Les bords des mate-
las sont percés de trous munis d’eillets
métalliques de 10 mm. de diamétre inté-
rieur afin de lier les matelas entre eux par
du fil d’amiante de 5 mm. L’assemblage
fait sur le corps cylindrique tient ainsi
tout seul.

On a également fait des calorifugecages
par projection de brins d’amiante sur unc
couche de goudron mise a I'intéricur de
la tole d’enveloppe ou en mettant une
couche de peinture aluminium sur la tole
de la chaudiére.

L’application d’'une enveloppe en tdle
créant une couche étanche d’air stagnant
autour de la chaudiére nue réduit de 60 9,
environ les déperditions de chaleur inté-
rieure. Si on y ajoute une matiére calori-
fuge on peut cencore la réduire a 50 9.
L’économie & attendre d’un meilleur calo-
rifugeage se réduirait en service a 2 9,
environ de la production de vapeur de la
chaudiére. Etant donné son importance
minime par rapport aux frais engagés,

Trajet de lo vopeur

F1G. 198 A_

ces «livers procédés n’ont pas été étendus et on se contente de la couche d’air stagnant.

20 Dispositifs servant a I’entretien et a I’examen de la chaudiére

Les chaudiéres sont munies de robinets de vidange et de trous permettant d’en examiner

FIG. 198 B

I'intérieur et de faire les lavages périodiques.

a) Robinets de vidange.

Ces robinets sont placés a la partic la plus
basse de la boite a feu soit sur la plaque avant
(cas général) soit sur un flanc. Iis sont générale-
ment a clapet (fig. 210); le corps en bronze B! est
raccordé au trou fait dans la paroi de boite 2
feu par un point lenticulaire; il est fixé par des
goujons vissés dans la paroi de boite a feu et qui
tiennent la bride par des écrous A créneaux. Le
clapet en bronze B'est commandé par une tige fi-
letée manceuvrée par un volant. Le robinet pos-
séde un siége rapporté en bronze B: A l'orifice
de sortie se trouve un filetage permettant de
fixer un tuyau par un raccord afin de canaliser
I'eau et la diriger dans la fosse.

Certains robinets de vidange sont & boisseau
et clé. Celle-ci est tenue par un écrou ou par
une butée a ressort.

Nous avons vu dans le Chapitre VI quel dis-
positif a été appliqué sur les machines d’origine
Est (241 A, 141 TD, 150 A) pour diminuer I'en-

tartrage de la chaudiére. Les boues qui sont recueillies sur la tole ‘entourant les
tubes tombent au fond dans une poche sous le corps cylindrique. Cette poche peut
communiquer a I'extérieur par un robinet manceuvrable a distance et suivi d'un tuyau
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conduisant Peau jusqu’au niveau des
rails. De cette facon extraction peut étre
faite sous pression sans risque pour
ecux qui exécutent la manceuvre. Cela
permet donc d’éviter les pertes de
temps ct de combustibles dues au re-
Iroidissement de la remise en pression;
la chasse faite par la pression assure une
honne purge des boues (fig. 211).

Le robinet (fig. 231) comprend un
obturateur formé de deux disques de
méme métal s’emboftant 'un dans I’au-
tre et écartés par un ressort. I.’obtura-
teur est solidaire d’une piéce formant
crémaillere a la partie extérieure et
présentant dans le corps de robinet la
forme d’une lunette qui au moment de
Pouverture sert d’appui aux disques pour
protéger les siéges.

La tige a crémaillére est actionnée
par un pignon situé sur ’arbre de com-
mande a distance muni d’un volant
(fig. 211).

Le traitement intégral des eaux

d’alimentation (T1A) cntraine 'emploi d’un robinet defvidange en marche qui est com-
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mande de abri et dont les manceuvres sont enregistrées par Fappareil Flaman. Nous en
verrons la deseription dans le chapitre suivant qui décrit ce systéme.

\

h) Bouchons de lavage, tampons autoclaves.

La chaudiére posséde divers orifices permetlant la visite de intéricur et le nettovage.
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FIG. 201

Ces orifices sont, en général, consolidés par des renforts. On en trouve aux quatre arrondis
d’angle de la boile a leu (partie inférieure), ¢n face des tubes ¢’eau support de voute, au-dessus
du cadre de porte de foyer, dans les arrondis du pourtour de boite & feu (un peu au-dessus
du niveau de 'eau), puis sur les cotés du corps cylindrigque (en face du faisceau tubulaire et
au-dessus du niveau de I'eau) sous le corps cylindrique et au bas de la plaque tubulaire de
boite a fumée. .

Ces orifices sont ouverts pour les opérations de visite et de kivage et fermés pendant la
marche de fa chaudicre. Hs peuvent étre fermés de plusicurs facons.
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Les machines d’origine américaine (140 A et B)) possédent un simple trou fileté dans
la tole et bouché par un bouchon filet¢ conique (fig. 213).
Le bouchon fileté placé dans les arrondis latéraux du pourtour de boite a feu des fovers
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Belpaire est monté sur un siége rivé sur la chaudiére; le bouchon a I’

(fig. 21.1).

aspect d’un ¢écrou horgne

Les trous de lavage de corps cylindrique (fig. 215) sont aussi houchés par un Lampon
extérieur qui a la forme dun clapet a siége sphérique appliqué contre son siége par un plateau
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tean par {, 6 ou 8 goujons eb ¢erous. e sicge esloune picee e acier forge rivee sur le corps
cylindrique.

Lin général, on trouve e bouchon ou tampon auloclave {(fig. 216) monl¢ sur un rou
clliptique. I comprend un plateau clliptique muni d'un goujon rive, ou d'une tige venue
de torge, filetée a son extremité libre. tie plateau s’appuic conlre la face intérieure
de la tole par witjoint en plomb moul¢ ow en trassadiant qui est de P'amiante en bourre enrobée

FIG. 203

dans un Ussu d'amiante ou de soie de verre. 1 est appliqué par le serrage de I'éerou du goujon
sur un ¢trier qui s'are-boute sur la face extérieure de la tole.

30 Liaison au chassis

La chaudicre repose sur le chassis par Pintermédiaire de supports et de cales approprices.
IHe n'est fixce complétement par boulons qu’a Pavant: sur.des aulres points d’appui, clle
peut glisser dans le sens longitudinal ce qui permet a la dilatation de se faire librement.

1. allongement d'une chaudicre de 8 métres pour une temperature de 2000 atteint, en effet,
16 mn.

A Pavant la boite & Tumice est howlonnée & Pentretoise du chissis au droit des evlindres
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extérieurs ou aux cylindres intérieurs, s'il y en
a. Dans le cas des machines américaines cc¢
sont les evlindres extérieurs cux-mémes qui for-
ment {'entretoise de chdassis et qui supporteni
la boite a fumée.

L.e corps cvlindrique repose sur les entre-
toises intermédiaires du chassis comprises entre la
boite a tumée et la boite a feu par des sup-
ports en acier moulé BS boulonnés a la traversc
de chassis et sur lesquels le corps cylindrique
glisse par des cales en acier G rivées aux
viroles. Le corps cylindrique est tenu latéra-
lement sur ces supports par des équerres.en
acier moulé¢ B (fig.. 217). Dans certzins cas. ... {

{machines américaines) les entretoises intermé- {

diaires posseédent des toles wverticales transver- I

sales qui sont fixées a une corniére rivée _

sous le corps cylindriqiue. Ces supports sont £1G6.208

flexibles dans le sens longitudinal de ia machine ' '

ct permettent ainsi les dilatations; mais il y a

tout de méme des efforts de flexion ¢lastique transmis aux viroles par lamtermédiaire des
coraieres (fig. 218). -

La boite a feu selon scn type peut étre placée sur le chissis de maniéres différentes.
Les boites a feu encastrées sont supportées sur presque toute leur longueur a larriére

\\\ i\\\f}\\\&\\\\\\\\\\ N\ WW\\\\K\\X\@&\\\\\

F1G.208



du chassis. Sur chaque flanc de boite & feu il y a un ou deux supports en acier 13 rivés ou soudés
csur la tole et s’appuyant par Ieur rebord sur le bord supéricur dressé du longeron (fig. 219).
A Pavant, Ia boite & feu posséde en outre deux contreforts ou plaques en acier B. Ce systéme
permet a la boite a feu de glisser longitudinalement autant que I'exige la dilatation par la
chaleur ct limite le jeu transversal dans le chissis & 3 mm. Les faces du support latéral et
de la cale inféricure sont dressées aussi bien du coté longeron que du coté d’application sur

.
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FIG. 210

le flanc de boite & feu. En outre, des chapeaux fixés aux supports par des vis s’appuyent contre
les faces extérieures des longerons et maintiennent latéralement la boite a feu; au droit des
contreforts ces chapeaux recouvrent toute la hauteur du longeron et sont vissés 4 leur partie
inférieure. Certaines machines (141 TD par exemple) possédent une cale d’usure en acier G
entre le longeron et le support de boite a feu.

En outre, le cadre de fondation posséde a P'arriére un talon a faces latérales dressces
qui pénetre entre les machoires dressées d’un guide en acier moulé B rivé sur la traverse arriére
du chassis en son milieu (fig. 220). Ce dispositif tient la boite & feu latéralement par rapport
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au chassis. Il n’y a pas’de dilatation transversale 4 prévoir sur un talon qui fait 100 mm.
de large et cela permet de mettre un jeu latéral faible (inféricur & 1 mm.) entre le talon et
le guide. Sur les machines 141 TD, lc talon sert aussi a porter une partie du poids de la boite
a feu et le guide sert de support; les surfaces frottantes latérales pour le guidage et horizontale
pour le support sont constituées par des cales en acier au manganése.

Les boites & feu plongeantes reposent a I’avant.par un support en forme de console,
en acier moulé B, rivé a la partie inférieure de la plaque AV de boite a feu, sur la traverse
de chéssis par l'intermédiaire d’une cale de glissement en bronze B2. La partie avant de la

\ sty

%

N\

A\

o

FIG. 216

boite 4 feu posséde sur ses flancs des cales de glissement en tole d’acier B rivées sur lesflancs
dans la partie qui pénétre entre les longerons (fig. 221). A I'arriére le cadre de fondation a
deux talons qui reposent sur la traverse arriére du chéssis par I'intermédiaire de cales de
glissement en bronze B2 et qui servent au maintien transversal de la boite a feu sur le chassis
grace a des cales latérales verticales en acier D (fig. 222).

Les boites & feu débordantes sont simplement posées sur le chissis et reposent sur les
traverses par des talons du cadre de fondation et des cales de glissement en acier G; le guidage
latéral est fait par des talons du cadre a faces verticales dressées et glissant contre des cales
en acier B fixées sur la traverse du chassis (fig. 223). o

Les boites 4 feu des machines américaines reposent sur les longerons par I'intermédiaire
de cales en acier G tenues par une entretoise en acier moulé BS simplement posée sur les lon-
gerons et tenues latéralement par les encoches dans lesquelles pénétrent les longerons d'une
part et le cadre de fondation de I'autre (fig. 224). .

Sur les machines 232 TA la chaudiére repose sur les longerons par des supports a galets
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(fiy. 223). Chaque support est eonstituc par un siége inféricur en acier moule 13 1ixé au chassis
par des bonlows ef un siege supéricur en acier moulé B fix¢ au eadre de fondation par des vis.
Sur chague sicge est place une cale ou chemin de rowlement en acier A cémente el trempe.
1L entre les deux chemins de roulement supérieur et inférieur se trouvent des galets en acier G
de gros diameétre (62 mm.). Ces galets-ont aux extrémiteés des collerettes munies d’encoches
dans lesquelles pénétrent -des dents venues de fonderie sur les sieges inféricur et supérieur.
Ce dispositif oblige les galets & tourner, évite le glissement et I'usure qui en résulterait pour
les galets s7ils ne tournaient pas. o

Lorsque Ta dilatation de la chaudiere n'est pas libre par suite du mauvais é¢lat d'entretien
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et du graissage ou d’un réglage défectueux, il peut en résulter la destruction rapide des toles
de chaudiére, te_faussage des longerons, la rupture des attaches. [ixes de boite a fumée, une
déformation de la hoite & feu dont Pinfluence sur les ruptures d’entretoises n'est pas négh-
seable.

40 Timbre

e décret portant réglementation d'administration publique sur les appareils a vapeur,
prescrit que les chaudiéres doivent étre munies d’une médaille en cuivre appelée timbre. Cette
médaiile est fixée par 3 goujons rivés a 'arriére de la boite & feu et a I'avant du collecteur
de surchauffeur. Les rivures des goujons sont poinconnées. 1.a médaille indique la pression
effeetive que Ja vapeur ne doil pas dépasser dans la chaudiere et le collecteur. Elle est poin-
conncée par Plngénieur du controle des Mines ¢t datée par 3 nombres, indiquant le jour, le
mois el Pannce de 'épreave.
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