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CHAPITRLE V

BOITE"A. FUMEE ™xi ®° .

La boite & fumée est la boite dans laquelle arrivent les gaz de la combuslion aprés avoir
traversé le faisceau tubulaire. Ils y déposent les poussiéres et escarbilles qu’ils ont entrainées
ct sont filtrés par une grille a flammeéches avant d’étre projetés dans I'atmosphere par la che-
nitnée. Dans cette boite il régne une certaine dépression qui aspire les gaz a travers les tubes;
cctte dépression est créée en marche, par le systeme d’échappement de la vapeur qui a terminé
son travail dans le moteur, et parfois a 'arrét, par le souffleur. 1l faut done que cette boite
soit bien étanche, ainsi que les tuyauteries de vapeur qu’elle renferme. La plus légére fuite
de vapeur ou la plus petite rentrée d’air extérieur diminue ou annule facilement cette dépres-
sion qui n’est que de 5 a 20 em. d’eau soit 5 a 20 gr.jem? ou 1 a ~_1— de la pression atmo-
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sphérigue.

On trouve dans la boite & fumée le systémre d’échappement, une grille & flammeéches, le
souffleur, et dans certains cas, les tuyaux d’admission de vapeur au moteur ct le collecteur de -
surchaulfe. .

Nous n’examinerons ici que les organes qui font partic du circuit de la fumée.

o Virole et porte de boite a fumée

L.a hoite a fumée, elle-méme, est constituée par une virole en tole de 12 4 15 mm. d’¢épais-
scur qui comporte les orifices nécessaires pour la cheminée, la colonne d’échappement et les
tivaux d’admission de vapeur. Cette virole est en général réunie-par rivure & recouvrement
a la virole avant du corps cylindrique (fig. 83); les boites a4 fumée débordantes ont leur virole -
réunic a la plaque tubulaire qui fait saillie sur le corps cylindrique (fig. 82). -

La premiére disposition, plus simple, est couramment adoptée sur les machines récentes,
on lui reproclie cependant le peu de volume pour-Faccumulation du fraisil qui peut obstruer
rapidement la derniére rangée des tubes. Cet inconvénient est atténué avec la seconde dis-
position qui comportait parfois un fond plat rendu-difficilement étanche par un pavage réfrac-
taire.

La partie inférieure des boites a fumée cylindriques est munie intérieurement, sur environ
1/3 de la circonférence, d’une tole facilement remplacable en cas d’usure, qui recoit les -escar-
hilles humides.

A Pavant de la virole se trouve une facade en tole fixée par une corniére a la virole.
Ccite facade tient le gond de la charniére verticale de porte et lui sert de face d’application.

L’extrémité avant de la boite & fumée est fermée par la porte de boite a fumée dont
"'ouverture doit ¢tre assez grande pour permettre le ramonage ct Uenlévement des tubes,
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Les portes a deux vantaux appliquées sur les anciennes machines sont aujourd’hui aban-
donnces, en raison de la difficulté éprouvée pour obtenir une fermeture étanche. On adopte
actuellement les portés circulaires d’une seule piéce, légérement bombées en forme de calotte

' ' sphériqufe dont le bord est plat et
. / tourné (fig. 84). Du cété intéricur
— PorTE DE BOITE A FUMEE - est plac(é un di)squo en tole appelé
- contre-porte qui est attach¢ a la
calotte sphérique par des entre-
toises et est rivé sur le pourtour
avec interposition d’'un cercle
tourné de profil trapézoidal. Dans
la partie basse il y a un tablier
incliné en tole destiné a protéger la
porte contre le fraisil. I.a porte pos-
séde un verrou central constitué par
une tige qui traverse la porte cn
son milieu, dont I'extrémité inté-
rieure se termine en forme de T ct
dont I'extrémité cxtérieure se ter-
mine par un carré et un boutfileté.
Lorsqu’on ferme la porte, le. T de
la tige passe dans la fente d’unc
barre transversale située a I’avant
de la boite & fumée et la rotation
d’un quart de tour de la tige obte-
nue a l'aide d'une poignée et par
le carré verrouille le T perpendicu-
iy | lairement a la fente de la barre; un
S A S— g=c= volant agit comme écrou et lui per-
' " met d’exercer sur le centre de la
porte une forte pression d’applica-
tion de son pourtour. Ce systéme
de fermeture est complété par des
| - verrous ou des taquets tournant
= autour d’axes fixés a la facade de
boite a fumée et qui viennent ser-
rer la porte contre la facade par
des rampes disposées a 'extéricur
sur la calotte sphérique.
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20 Grille a3 flammeéches

La grille & flammeéches appelée
aussi grille pare-étincelles, empéche
le passage par la cheminée des
escarbilles incandescentes de gros-
ses dimensions qui ont été aspirées
par I’échappement a travers les
tubes et dont la projection a I'ex-
R gérieur serait -susceptible de créer

es incendies dans la campagne
FIGURE 84 alentour de la voic ferrée. bas
Cette grille est soit constituée
de fil d’acier de 3 mm. de diamétre formant des mailles carrées de 8§ mm. de coté, soit con-
fectionnée en métal déployé ct I'ensemble est tenu dans un cadre constitu¢ par deux fers
plats serrant entre cux les bords de la grille.
Elle est disposée dans la boite 4 fumée soit sous la forme d’un plan horizontal (fig. 85},
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soit sous la forme d'un eylindrex Lorsqu'elle est plane elle repose sur deux consoles en corniéres
lixées & droite et a gauche dans la virole de boite a fumée et s’applique a I'arriére contre la
plaque tubulaire de boite & fumée au-dessus de la rangée supérieure des tubes ou contre le
collecteur de surchauffe et a 'avant contre la porte; elke posséde un trou central qui laisse
le hibre passage de la vapeur d’échappement ou. du souffleur et les bords de ce trou central

Cheminée
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sont raccordés a la téte de la colonne d’échappement par un élément.de grille tronconique.

Les grilles cylindriques (fig. 86) sont raccordées d'unc part & la base de la cheminée et
d’autre part a la colonne d’échappement. Le cylindre est en deux morceaux raccordés le long .
de deux génératrices diameétralement opposées constituées par des cornieres qui rendent le
cylindre rigide ct qui sont réunies par des axes clavetés.

3o Cheminée

La cheminée située au-dessus de la boile & fumée canalise I'évacuation des gaz brilés
et de la vapeur d’échappement. 1l faut qu’elle soit la plus longue possible, mais sa hauteur
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est limitce par le gabarit et avec les machines modernes dont la chaudicre de gros diamétre
remplit presque tout le gabarit il ne reste presque plus de place pour la cheminée qui est devenue

_GRILLE A FLAMMECHES _CYLINDRIQUE _
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FIGURE 86

trés courle bien qu'elle se prolonge vers Uintéricur de la boite & fumdée.
La cheminée a une forme légérement tronconique qui va en s'élargissant vers le haut.
Elle est faite soit en tole de 5 a 6 mm. soit en fonte. On employvait surtout les tdles pour les
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hautes cheminées des petites machines d'autrefois; pour les machines modernes on fait des
cheminées en fonte qui résistent micux a I'usure. Unce embase venue de fonderie est fixée par
boulons a la virole découpée de boite a fumée.

Certaines machines modernes possédent deux colonnes d'¢chappement situées 'une der-
ri¢re I'autre, dans ce cas on met unc double cheminée qui est en une seule piéce de fonderic
mais 4 deux orifices sc¢parés par une

cloison intérieure. (La 212-A-1 a trois

cylindres compound posséde trois co-
— CoURONNE DU SOUFFLEUR _ lonnes d’¢chappement.)

40 Souffleur

Trous de sortie
ode vapeur o stationnement ou en marche Q
regulateur ferme le souffleur crée
volonté un tirage artificiel.
Cet organe sur toutes les locomotives
consiste a un tuyau annulaire (fig. 87 el 87
bis) appelé couronne du souffleur, mont¢
horizontalement ct concentriquement &
I’axe de la cheminée, autour de la téte
de colonne d’¢échappement ou bien au-
tour de la tuyere tronconique de I'échap-
pement Kylchap ou enfin autour du pied
des tuyceres de I'échappement Lemaitre.
. Des fers plats convenablement cinlrés
maintiennent cette couronne.
Lille est percée de 25 a 30 trous de
3 mm. environ permettant a la vapeur

I recue dircctement de Ia chaudiére de
s’¢chapper en autant de jets wverlicaux

dirigés vers la chemingée.

FIGURE 87 g ers la cheminée

Son extrémite est fermée par unce

pastille circulaire enfoncée de

quelques millimétres dans le tuyau el tenue par un cordon de soudure (fig. 88).
La commande de
prise de vapeur du
souffleur cest, e¢n
général faite parun
robinet & volant et
a pointeau. Sur les
souffleurs rapides
la commande esl
faite par un robi-
nel & clapet mani-
pul¢ par une ti-
rette, fes rabatte-
ments de fumée
faible vilesse qui
agcénent la visibilit¢
du mécanicien el
les retours de flam-
me & la fermelure
du régulateur sont T

ainsi ¢vites presque F'iGLi)RE as

instantanément.




